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महानिरे्दशकको मन्तव्य 

मलुकुको विकास, समवृि ि सशुासिका लानि आन्तरिक स्रोत परिचालिमा अन्तःशलु्क िाजस्िको महत्िपूणि 
भनूमका िहेको छ । अन्तःशलु्क िाजस्िको किाधाि िवृि ििे, अन्त:शलु्क सम्बशन्धत ऐि काििुहरुको 
परिपालिमा जोड दर्दि ेि अन्तःशलु्कतर्ि को कि सहभानिता लाित घटाउिका लानि विनभन्न प्रयासहरु 
िरिएका छि ्। अन्त:शलु्क व्यिस्थापिमा सूचिा प्रविनधको प्रयोिमार्ि त प्रवियाहरुलाई सिल ि सहज 
बिाउरै्द लनिएको छ । अन्तःशलु्क कि काििुमा भएका परिमाजििहरुलाई समेट्रै्द काििु कायािन्ियिका 
िममा रे्दशिएका काििुी एिम ्व्यिहारिक विविधाहरुलाई नििाकिण ििे उद्दशे्यले विद्यमाि अन्तःशलु्क 
निरे्दशशका, २०६८ मा समसामवयक सधुाि एिं परिमाजिि ििी अन्तःशलु्क ऐि,२०५८ को र्दर्ा २५क 
बमोशजम अन्तःशलु्क निरे्दशशका,२०६८ (परिमाशजित संस्किण, २०७९) जािी िरिएको छ । 

अन्तःशलु्क ऐि, २०५८, अन्तःशलु्क नियमािली, २०५८, मदर्दिा ऐि, २०३१, मदर्दिा नियमहरु, २०३३ तथा 
सालिसाली जािी हिुे आनथिक ऐिहरुले ििेका ियााँ काििुी प्रिन्धहरुको कायािन्ियिलाई प्रभािकािी बिाउि 
समेत अन्त:शलु्क निरे्दशशकालाई परिमाजिि ििुि पिेको हो । कि प्रशासि ि किर्दातहरु बीच कि काििुको 
समबझुाई निमािण ििि, असल अभ्यासहरुलाई आन्तरिकीकिण ििि, काििु कायािन्ियिमा एकरुपता ल्याउि 
ि अन्तःशलु्क प्रशासिसाँि जोनडएका कनतपय प्राविनधक जवटलताहरुलाई समेत सहज बिाउि प्रस्ततु 
परिमाशजित संस्किण सहयोिी हिुेछ भने्न अपेक्षा िर्दिछु । 

अन्त:शलु्क व्यिस्थापिका सबै चिणहरुमा सूचिा प्रविनधमार्ि त अन्त:शलु्क िाजस्ि जोशिम न्यूिीकिण ििि 
आिश्यक रे्दशिएको छ । किर्दाताहरुले िेहोिुि पिेका प्रवियाित जवटलताहरुलाई सहजीकिण िरै्द 
अन्तःशलु्क प्रशासिलाई थप प्रभािकािी बिाउि विद्यमाि अन्तःशलु्क निरे्दशशकामा सामवयक परिमाजिि ििि 
विभािलाई उत्प्ररेित ििुि हिु ेमाििीय अथिमन्री श्री जिार्दिि शमाि “प्रभाकिज्यू”, अथि सशचि श्री कृष्णहरि 
पषु्किज्यू  एिम ्िाजस्ि सशचि श्री िामेश्वि रं्दिालज्यू प्रनत हादर्दिक आभाि व्यक्त िर्दिछु । यस निरे्दशशकाको 
परिमाजिि कायिमा महत्िपूणि सल्लाह एिम ्सझुाि दर्दि ुहिुे विभािका उपमहानिरे्दशकहरु श्री अजुिि प्रसार्द 
भट्टिाई, श्री िोविन्र्द सिेुर्दी, श्री िमेश शमाि पौड्याल एिम ्परिमाजिि कायिर्दलमा िहेि कायि ििुि हिुे तत्कानलि 
विभािका उपमहानिरे्दशक श्री शम्भपु्रसार्द मिानसिी, तथा परिमाजिि कायिर्दलका संयोजक उपमहानिरे्दशक श्री 
टंक प्रसार्द पाण्डेय, निरे्दशकहरु ध्रिुिाज ज्ञिाली, िाजकुमाि अनधकािी, पर्दम कुमाि शे्रष्ठ, नस.नड.के.ईश्वि प्रसार्द 
कोइिाला, उप न्यायानधिक्ता िोविन्र्द प्रसार्द उपाध्याय, प्रमिु कि अनधकृत बोलिाज आचायि, शािा 
अनधकृतहरु सिुज कुमाि विश्वकमाि ि ििेन्र र्दाहाल लिायत प्रत्यक्ष िा पिोक्ष रुपमा संलग्ि हिु ुभएका 
सिैलाई धन्यिार्द दर्दि चाहान्छु । 

 

मंनसि, २०७९ रितेश कुमाि शाक्य 

 महानिरे्दशक  
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मन्तव्य 

 
मलुकुको आनथिक िनतविनधलाई िनतशशल बिाई िाख्न िाजस्ि संकलिको महत्िपूणि श्रोतहरु मध्ये अन्तःशलु्क 
पनि एक हो ।अन्तःशलु्क िाजस्ि संकलि सम्िन्धी कािूिी प्रिन्धहरुको कायािन्ियिलाई सहज एिम ्
किर्दातामैरी बिाउि आन्तरिक िाजस्ि विभािले सम्ित ्२०६८ मा पवहलो पटक अन्तःशलु्क निरे्दशशका 
जािी ििी त्यसमा समयािकुुल परिमाजिि िरै्द आइिहेको छ । प्रचनलत ऐि, नियमािलीहरुमा भएका 
संशोधिहरु तथा सालिसाली रुपमा आनथिक ऐिमा भएका प्रिन्धहरुलाई समेत सम्िोधि ििे ििी अन्तःशलु्क 
प्रशासिलाई मलुकुको आनथिक विकासको  लानि  आिश्यक  िाजस्ि  संकलि  ििे  प्रवियालाई  प्रभािकािी  
ििाई  िाजस्ि परिचालि  िढाउि िेपालमा उत्पार्दि भएका िा  पैठािी हिुे  िस्त ु िा  प्रर्दाि  िरिि े सेिामा  
अन्त:शलु्क  लिाउिे ि अशलु  उपि  ििे  व्यिस्था  अन्त:शलु्क  ऐि, २०५८  ले  ििेको  छ ।  
 

अन्तःशलु्क कािूिमा भएका व्यिस्थालाई कमिचािी, किर्दाता ि यसको प्रयोि ििे ििाउिे िििले अपेक्षा ििे 
अिसुाि कािूिी व्यिस्थाको िस्तनुिष्ठ व्याख्या ि सान्र्दनभिक उर्दाहिणबाट यथाशक्य सिल बिाउि तथा 
सालिसाली  रूपमा  जािी आनथिक  ऐिले  अन्त:शलु्क  ऐि  तथा  नियमािली  ि  मदर्दिा ऐि  तथा  नियमािलीमा 
ििे संशोधिलाई एवककृत िििका साथै प्रशासनिक प्रकृयालाई समयािकुुल परिमाजिि ििि िाञ्छिीय भएकोले  
त्यस्ता  विषयलाई  समेत  समेटी अन्तःशलु्क ऐि, 2058 को र्दर्ा 25क. ले दर्दएको अनधकाि प्रयोि ििी 
अन्त:शलु्क निरे्दशशका, २०६८ (परिमाशजित  संस्किण, २०७5) मा आिश्यक परिमाजिि ििी अन्त:शलु्क 
निरे्दशशका, २०६८ (परिमाशजित  संस्किण, २०७6) जािी  िरिएको  छ ।प्रस्ततु  परिमाशजित  निरे्दशशकाले 

अन्त:शलु्क  लाग्िे  िस्तकुो  कािोिाि  ििे  व्यिसायी  एिं  अन्त:शलु्क  प्रशासिमा  संलग्ि  कमिचािीहरूलाई  
अझ  सहजता  प्रर्दाि  ििे  अपेक्षा  नलएको  छु ।  
   

यो  निरे्दशशकालाई समसामवयक  रूपमा  परिमाजिि  ििी  कायािन्ियिमा  ल्याई  अन्त:शलु्क प्रशासिलाई  थप  
प्रभािकािी  ििाउि  उत्प्ररेित  ििुि हिु े अथिमन्री  माििीय डा. यिुिाज िनतिडाज्यू, अथि सशचि श्री डा. िाजि 
ििालज्यू  एिं िाजस्ि  सशचि श्री शशशशि कुमाि ढंुिािाज्यू  प्रनत  हादर्दिक  आभाि  व्यक्त  िर्दिछु । निरे्दशशका  
तयाि  पािि  अमूल्य सझुाि  प्रर्दाि ििुि हिुे  विभािका  उपमहानिरे्दशकद्वय  मशुक्त प्रसार्द पाण्डे  ि थािेश्वि 
िौतम तथा परिमाजिि कायिर्दलमा िही कायि ििे निरे्दशकहरु  शानलकिाम आचायि, टेक बहार्दिु अयािल ि 
पर्दम कुमाि शे्रष्ठ, प्रमिु कि अनधकृतहरु केर्दाििाथ शमाि, िाजकुमाि िनतिडा  ि लोक प्रसार्द न्यौपािे एिं 
शािा  अनधकृतद्वय िविन्र प्रसार्द प्याकुिेल, प्रमे प्रसार्द नतशम्सिा, केनमष्ट इश्वि प्रसार्द कोईिाला, सूचिा प्रविनध 
अनधकृत शशििाज भट्ट लिायत प्रत्यक्ष  अप्रत्यक्ष  रूपमा  संलग्ि  सिैलाई  धन्यिार्द  दर्दि  चाहन्छु । 
 

 
 
 

माघ, २०७६ वििोर्द बहार्दिु कुाँ िि         

 महानिरे्दशक  
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मन्तव्य  

 

   मलुकुको  आनथिक  विकासको  लानि  आिश्यक  िाजस्ि  संकलि  ििे  प्रवियालाई  प्रभािकािी  ििाई  
िाजस्ि परिचालि  िढाउि िपेालमा उत्पार्दि भएका िा  पैठािी हिुे िस्त ु िा  प्रर्दाि  िरििे  सेिामा  अन्त:शलु्क  
लिाउिे ि अशलु  उपि  ििे  व्यिस्था  अन्त:शलु्क ऐि, २०५८ (संशोधि सवहत) ले  ििेको  छ । यो  ऐिमा  
अन्त:शलु्क प्रशासिसंि  सम्बशन्धत  र्दताि,  इजाजतपर,  इजाजतपर  िविकिण, अन्तःशलु्क  निधाििण  तथा  
असलुी,  भौनतक  तथा स्ियं  निष्कासि, अन्त:शलु्क लेिा, पिुिािेर्दि, तथा  अन्तःशलु्क  वर्ताि  जस्ता  
व्यिस्थाहरू  िहेका  छि ्।  

   िेपालको  िाजस्ि  प्रशासिमा  अन्त:शलु्क  प्रशासिको  इनतहास  लामो  छ । अन्त:शलु्क  कायि  संचालि  
प्रविया, कािूि  तथा  िीनत  नियममा  समेत  समय  सापेक्ष  परिितिि  हरैु्द  आएको  पाईन्छ । सालिसाली  
रूपमा  जािी आनथिक  ऐिले  अन्त:शलु्क  ऐि  तथा  नियमािली  ि  मदर्दिा ऐि  तथा  नियममा  हिुे संशोधिले  
अन्त:शलु्क  लाग्ि ेिस्त ु तथा  सेिाको  र्दायिा  तथा  प्रशासनिक  प्रवियामा  परिमाजिि  एिं  परिितिि  ििे  
हुाँर्दा  त्यस्ता  विषयलाई  समेत  समेटी  समय  समयमा  निरे्दशशकाको  परिमाशजित  संस्किण  प्रकाशि  हुाँरै्द  
आएको  छ । यसैको  नििन्तिता  स्िरूप  अन्त:शलु्क  निरे्दशशका, २०६८ (परिमाशजित संस्किण, २०७5) जािी  
िरिएको छ । प्रस्ततु  परिमाशजित निरे्दशशकाले  अन्त:शलु्क  लाग्ि े िस्तकुो  कािोिाि  ििे  व्यिसायी  एिं  
अन्त:शलु्क  प्रशासिमा  संलग्ि कमिचािीहरूलाई  अझ  सहजता  प्रर्दाि  ििे  अपेक्षा  नलएको  छु ।  

      ऐिले  दर्दएको  अनधकाि  अिरुूप  निरे्दशशका  समसामवयक  रूपमा  परिमाजिि  ििी  कायािन्ियिमा  
ल्याई  अन्त:शलु्क प्रशासिलाई  थप  प्रभािकािी  ििाउि  उत्प्ररेित  ििुिहिुे  अथिमन्री  माििीय डा. यूििाज 

िनतिडाज्यू, अथि सशचि श्री िाजि ििालज्यू  एिं िाजस्ि  सशचि श्री शशशशि कुमाि ढंुिािाज्यू  प्रनत  हादर्दिक  
आभाि  व्यक्त  िर्दिछु । निरे्दशशका  तयाि  पािि  सझुाि  प्रर्दाि  ििुिहिुे  सम्बि  व्यिसायी,  नतिका  
प्रनतनिनधमूलक  संघसंस्था,  विभािका उपमहानिरे्दशकहरू  श्री  िलिाम  रिज्याल, श्री यज्ञ  प्रसार्द  ढंुिेल  तथा  
परिमाजििमा  संलग्ि  विभािका  उपमहानिरे्दशक डा. िािायण  प्रसार्द  िेग्मी, निरे्दशक  श्री  केर्दाििाथ  शमाि, 
निरे्दशक श्री  िाजकुमाि  िनतिडा,  शािा अनधकृत श्री  तलुसी  प्रसार्द  धमला,  शािा  अनधकृत  श्री  टंकमशण  
शघनमिे  ि  केनमष्ट  श्री इश्विप्रसार्द  कोईिाला लिायत प्रत्यक्ष  अप्रत्यक्ष  रूपमा  संलग्ि  सिैलाई  धन्यिार्द  
दर्दि  चाहन्छु । 

 

  

 

आषाढ, २०७५  विष्ण ुप्रसार्द िेपाल  

 महानिरे्दशक  
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मन्तव्य 

 

अन्तःशलु्क संकलि ििे प्रविया तथा अन्तःशलु्क प्रशासिलाई अझबढी प्रभािकािी, सिल, पािर्दशी, 
किर्दाता मैरी, आधनुिक एिं एकीकृत बिाउिे िममा विभािबाट समय समयमा जािी भएका स्ियं 
निष्कासि प्रणाली निरे्दशशका 2063, मदर्दिा नबिी वितिण नियमि निरे्दशशका 2065, वियि उत्पार्दि 
नियमि तथा निष्काशि निरे्दशशका, 2065 का व्यिस्थाहरुलाई समेत समेटेि अन्तःशलु्क निरे्दशशका, 
2068 जािी िरिएको नथयो । 

अन्तःशलु्क प्रशासि पिम्पिाित ि जवटल भएको भने्न आिोप लाग्रै्द आएको भएपनि समय सापेक्ष भएका 
परिितििलाई आत्मसात िरै्द ि अन्य कि कािूिसंि सापेक्ष तथा सूचिा प्रविनध अिकूुल बिाउरै्द अन्तःशलु्क 
प्रशासिलाई विभािको Integrated Tax System अन्तिित Automation System मा व्यिशस्थत िरै्द लनिएको 
छ । भौनतक नियन्रण प्रणालीमा आधारित अन्तःशलु्क प्रशासिलाई िमशः किर्दाता मैरी बिाउंरै्द स्ियं 
निष्कासि प्रणाली उन्मिु बिाउंरै्द लनिएको छ ।  

2068 माििमा अन्तःशलु्क निरे्दशशका जािी िरिए पनछ पनि अन्तःशलु्क ऐि,2058, मदर्दिा ऐि, 2031, 
अन्तःशलु्क नियमािली 2059, मदर्दिा नियमहरु, 2033 मा समय समयमा संशोधि हुंरै्द आएको छ । 
यस अिनधमा अन्तःशलु्क प्रशासि सम्बि निरे्दशशकाहरु सूतीजन्यपर्दाथि (चिुोट ि नबंडी बाहेक) मा 
अन्तःशलु्क वटकट टााँस ििे सम्बन्धी कायि विनध, 2070 ि अन्तःशलु्क वर्ताि प्रविया सम्बन्धी निरे्दशशका, 
2072 पनि जािी िरिएको छ भिे कनतपय अिस्थामा परिपरको माध्यमबाट समेत यस के्षरमा उठेका 
दद्वविधालाई प्रष्ट पािे कायि िरिएको छ । उशल्लशित व्यिस्थाहरुलाई समािेश ििुिका साथै नब.सं.2068 
मा जािी निरे्दशशकामा प्रष्टयाउि ुपिे रे्दशिएका नबषयलाई उर्दाहिणको माध्यमबाट समेत प्रष्ट पािी अन्तःशलु्क 
ऐि, 2058 को र्दर्ा 25क. ले दर्दएको अनधकाि प्रयोि ििी यो अन्तःशलु्क निरे्दशशका, 2068  
(परिमाशजित संस्किण, 2073) जािी िरिएको छ । 

यो निरे्दशशका तयाि ििि उत्प्ररेित ििुि हिु ेअथिमन्री माििीय श्री विष्णपु्रसार्द पौडेलज्यू, अथििाज्यमन्री 
मािििीय श्री र्दामोर्दि भण्डािीज्यू तथा कायािन्ियिको लानि प्रोत्साहि प्रर्दाि ििुिहिुे अथि सशचि श्री 
लोकर्दशिि िेग्मीज्यू एिं िाजस्ि सशचि श्री िाजि ििालज्यू प्रनत हादर्दिक आभाि व्यक्त िर्दिछु । निरे्दशशका 
तयाि पािि सझुाि प्रर्दाि ििुि हिुे विनभन्न पेशा तथा व्यिसावयक संघ, संस्था एिं विभािका उपमहानिरे्दशक 
श्री विष्णपु्रसार्द िेपाल तथा विशेषज्ञ समूहमा कायि ििुि भएका विभािका उपमहानिरे्दशक श्री िाममशण र्दिुाडी, 
निरे्दशकद्वय श्री शानलकिाम आचायि ि श्री िाजकुमाि िनतिडा, शािा अनधकृतद्वय श्री यकु्तप्रसार्द सिेुर्दी ि 
श्रीमती सशुीलाआचायि (शघनमिे), केनमष्ट श्री ईश्विप्रसार्द कोइिाला तथा िा.स.ु श्री सशिि पिाजलुी विशेष 
धन्यिार्दका पार हिुहुनु्छ । 

आषाढ, 2073 चडुामशण शमाि 
 महानिरे्दशक 
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भनूमका 
 

मूलतः मािि स्िास््य एिं िाताििणीय स्िास््यमा प्रनतकूल असि पािे िस्त ुतथा विलानसताका िस्तहुरुमा 
अन्तःशलु्क लिाउिे िरिए तापनि हालका िषिहरुमा विश्व व्यापाि एिं के्षरीय व्यापाि संिठिमा आिि 
भएको कािण भंसािको र्दिमा आएको परिितििले न्यूि हिु िएको िाजस्िलाई केही हर्दसम्म भएपनि भिथेि 
िििको लानि ियां के्षरहरुमा समेत अन्तःशलु्क लिाउिे िरिएको छ । 
 

िेपालको पवहलो मलुकुी ऐि, १९१० मा िकम बन्र्दोबस्त अड्डाले, ििकस, चषाि, सुंििुको जिि, मर्दभट्टी 
ि चिुोट जस्ता िस्तहुरुमा नललाम बढाबढ प्रथाबाट ठेक्का बन्र्दोबस्त ििी िाजस्ि असलु ििे व्यिस्था ििी 
अन्तःशलु्क नलिे कायिको शरुुिात भएको पाइन्छ । वि.सं. २००८ सालमा पवहलो िजेटसंिै आनथिक 
ऐिद्वािा अन्तःशलु्क लिाइएको ि कष्टम कनमसििबाट प्रशासि हुाँरै्द आएको अन्तःशलु्क प्रशासि अन्तःशलु्क 
ऐि, २०१५ आएपनछ केही व्यिशस्थत भई वि.सं. २०१६ सालमा स्थावपत भन्साि तथा अन्तःशलु्क 
विभािबाट ि वि.सं.२०२३ सालमा छुटै्ट अन्तःशलु्क विभाि िठि भई सो विभािबाट सञ्चालि भएको  
नथयो । आ.ि. २०४९।५० सम्म आउंर्दा किीब २०० िस्तमुा अन्तःशलु्क लिाइएकोमा त्यसपनछ 
मदर्दिाजन्य िस्त,ु सूनतिजन्य िस्त ुि प्लावष्टकका िस्तमुा मार सीनमत हिु पगु्यो ि तत्कालीि नबिी कि 
विभाि समेत यसै विभािमा िानभि आई वि.सं. २०५० साल कानतिक १ ितेबाट अन्तःशलु्क तथा नबिी 
कि विभाि हिुियो । सोही विभाि वि.सं. २०५३ सालमा पिुः मूल्य अनभिृवि कि विभािको रुपमा 
परिितिि भई आएको ि वि.सं. २०५८ सालमा तत्कालीि कि विभाि समेत िानभई आन्तरिक िाजस्ि 
विभािबाट अन्तःशलु्क प्रशासिको काम भई आएको छ । 
 

अन्तःशलु्क प्रशासिको इनतहास लामो ि जवटल पनि छ । यसले िर्दाि यसको कायि संचालि प्रकृया, कािूि 
ि िीनत नियममा समेत समय सापेक्ष परिितिि भई अन्तःशलु्क ऐि, २०५८ ि अन्तःशलु्क नियमािली, 
२०५९ ल्याइयो । ऐि एिं नियमािलीले ििेको व्यिस्थालाई संबोधि ििी कायिसम्पार्दिमा सिलता 
ल्याउिपुिे आिश्यकता महससु भयो । सोको लानि सानबकको अन्तःशलु्क निरे्दशशका, २०५८ प्रनतस्थापि 
ििी अन्तःशलु्क ऐि, २०५८ को र्दर्ा २५क. ले दर्दएको अनधकाि प्रयोि ििी यो अन्तःशलु्क निरे्दशशका, 
२०६८ जािी िरिएको छ । यसबाट अन्तःशलु्क प्रशासिको कायि सम्पार्दि नछटो, छरितो ि सिल भई 
एक रुपताका साथ व्यिशस्थत रुपमा संचालि हिुे विश्वास नलएको छु । 
 

यो निरे्दशशका तयाि पािि नििन्ति प्रोत्साहि ि उत्साह दर्दई अन्तःशलु्क प्रशासिलाई पािर्दशी ि सिल 
बिाउि प्रिणा दर्दि ुहिुे अथिमन्री माििीय िषिमाि पिुज्यू तथा निरे्दशशका तयाि ििी कायािन्ियिमा ल्याउि 
निरे्दशि दर्दिहुिु ेअथि सशचि श्री कृष्णहरि बास्कोटाज्यू प्रनत आभाि व्यक्त िर्दिछु । निरे्दशशका यस रुपमा 
तयाि ििि सझुाि दर्दि ुहिु ेविनभन्न पेशाित तथा ब्यािसावयक संघ, संस्था एिं नबभािका उपमहानिरे्दशकद्वय  
कृष्ण  प्रसार्द  रे्दिकोटा, लक्ष्मण अयािल तथा विशेषज्ञ समूहको रुपमा कायि ििुि भएका विभािका 
उपमहानिरे्दशक विष्णपु्रसार्द िेपाल, निरे्दशकहरु चडूामशण रे्दिकोटा, िामशंकि िड्काका साथै शािा 
अनधकृत तलुसी भट्टिाई एिं प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष रुपमा सहयोि ििुि हिुे सबै कमिचािीहरु धन्यिार्दका पार 
हिु ुहनु्छ । निरे्दशशका यो रुपमा  प्रस्ततु हिुमा निरे्दशक पर्दम कुमाि शे्रष्ठ  तथा शािा अनधकृत  टंक 
प्रसार्द  पन्थीको नििन्तिको लिि तथा उजाि स्मिणयोग्यमार िभै प्रशंसा योग्य पनि छ । 
 
 
 

२०६८ मािि  िाजि ििाल 

 महानिरे्दशक 
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परिच्छेद–१ 

1. परिचय 

1.1 विषय प्रिेश 

नेपालमा अन्तःशलु्क ठेक्का प्रथाद्वािा संकलन गरिदै आएकोमा अन्तःशलु्क ऐन, २०१५ जािी 
भएपश्चात वि.सं. २०१६ सालदेखि तत्कालीन भन्साि तथा अन्तःशलु्क विभागबाट अन्तःशलु्क प्रशासन  
भएको पाइन्छ। वि.सं. २०२३ सालमा अन्तःशलु्क विभागको स्थापना  भएपश्चात ्सोही विभागबाट 
वि.सं. 2050 सालसम्म अन्तःशलु्कको प्रशासन  हुुँदै आएको देखिन्छ।मददिाजन्य िस्तकुो विशेष 
व्यिस्थापनको लागग  वि.सं.२०३१ सालमा मददिा ऐन ि वि.सं. २०३३ सालमा  मददिा गनयमहरुको 
व्यिस्था गिेको देखिन्छ। िास गिी जनस्िास््य  तथा  िाताििणमा नकािात्मक असि पाने िस्त ु
तथा  विलागसताका िस्तहुरुमा अन्तःशलु्क लगाउने पिम्पिा िहेता  पगन पगछल्ला िषषहरुमा  अन्य 
िस्तहुरुमा पगन अन्तःशलु्क  लगाउने गरिए सुँगै यसको दायिा विस्ताि हुुँदै गएको छ।  

संस्थागत रुपमा वि.सं. २०५० सालसम्म छुटै्ट गनकायको रुपमा िहेको अन्तःशलु्क विभागलाई 
सोही सालदेखि गबक्री कि विभागसुँग गाभी गबक्री कि तथा अन्तःशलु्क विभाग कायम गरियो। 
वि.सं. २०५३ सालमा यसलाई मूल्य अगभिृवि कि विभाग नामाकिण गरियो। त्यसैगिी, वि.सं. 
२०५८ सालमा तत्कालीन कि विभाग ि मूल्य अगभिृवि कि विभागलाई गाभेि आन्तरिक िाजस्ि 
विभागको गठन गिी यसै विभागबाट अन्य कि लगायत अन्तःशलु्कको प्रशासन ि संकलन हुुँदै 
आएको छ। हालका ददनमा आन्तरिक िाजस्ि विभाग अन्तगषतका ठूला किदाता कायाषलय, 

मध्यमस्तिीय किदाता कायाषलय, आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय तथा किदाता सेिा कायाषलयबाट 
अन्तःशलु्क प्रशासन गरिदै आएको छ भने ती कायाषलय नभएका खजल्लामा कोष तथा लेिा गनयन्रक 
कायाषलयहरुबाट यसको प्रशासन भइिहेको छ। त्यसै गिी आयागतत िस्त ु तथा सेिाको हकमा 
भन्साि कायाषलयबाट अन्तःशलु्क गनर्ाषिण तथा असलुी गरिने व्यिस्था छ। सालबसाली आगथषक 
ऐनले तोकेका िस्तकुो आन्तरिक उत्पादनमा मार सीगमत िहेको अन्तःशलु्कलाई अन्तःशलु्क ऐन, 

२०५८ को तजुषमा पश्चात ्िस्त ुतथा सेिाको उत्पादन तथा पैठािीमा समेत विस्ताि गिी अन्तःशलु्कको 
दायिा विस्ताि गरिएको छ ।  

वि.सं. २०५२ सालसम्म अन्तःशलु्क प्रशासन पूणष रुपमा भौगतक गनयन्रण प्रणालीमा आर्ारित 
गथयो। वि.सं. २०५३ सालदेखि मददिाजन्य ि सतुीजन्य िस्त ुबाहेकका िस्तमुा स्ियम ्गनष्कासन 
प्रणाली अन्तगषत अन्तःशलु्क असलु गने गरिएकोमा आ.ि २०७२।०७३ देखि सतुीजन्य िस्तलुाई 
समेत स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत िाखिएको छ। अन्तःशलु्कलाई पगन आयकि तथा मूल्य 
अगभिृवि कि सिह आर्गुनकीकिण गदै मूल प्रिाहीकिण गने उद्देश्यले आ.ि.२०७१।०७२ देखि 
यसलाई एकीकृत कि प्रणाली सञ्जाल (Integrated Tax System Network) अन्तगषत सञ्चालन गदै 
लगगएको छ। 

अन्तःशलु्क प्रशासनको पिम्पिागत मान्यता अनरुुप मददिाजन्य तथा सतुीजन्यिस्तकुा अगतरिक्त 
अन्य केही िस्तहुरुमा परिमाणात्मक दि (Specific Rate) को आर्ािमा अन्तःशलु्क लगाइएको छ 
भने अन्य िस्तहुरुमा मोल प्रगतशत (Ad Valorem) का आर्ािमा अन्तःशलु्क लगाइन ेव्यिस्था छ। 
विद्यमान अन्तःशलु्क  व्यिस्थामा समसामवयक सरु्ाि गदै लैजाने उद्देश्यले ऐन, गनयम ि गनदेखशकाहरुको 
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परिमाजषन, सरु्ाि तथा सुँगठनात्मक सरु्ािको काम भइिहेको छ। अन्तःशलु्क गनदेखशका, २०६८ ले 
गिेको व्यिस्थालाई अझ सिल ि प्रष्ट बनाउने उद्देश्यले यसको परिमाजषन गरिएको छ। अन्तःशलु्कसुँग 
सम्बखन्र्त ऐन तथा गनयमािलीका  प्रािर्ानलाई यथासंभि गसलगसलाबि रुपमा िाखिएको छ भने 
विभागबाट समय समयमा भएका परिपरले गिेका व्याख्या ि व्यिस्थालाई समेत यस परिमाखजषत 
संस्किणमा समेवटएको छ। 

यस गनदेखशकामा परिभाषालाई िणाषनकु्रम अनसुाि िाखिएको छ। साथै गनदेखशकामा ऐन, 

गनयमको व्याख्या गदाष वि.सं. २०७९ साल श्रािण १ गते कायम िहेका अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ ि 
अन्तःशलु्क गनयमािली, २०५९ तथा मददिा ऐन, २०३१ ि मददिा गनयमहरु, २०३३ लाई आर्ाि 
मानी अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा २५क बमोखजम यो गनदेखशका जािी गरिएको छ। 

१.२  संखिप्त नाम, विस्ताि ि प्रािम्भः 
क.  यस गनदेखशकाको नाम “अन्तःशलु्क गनदेखशका, २०६८ (परिमाखजषत संस्किण, २०७९)” िहेको 

छ। 

ि.  यो गनदेखशका तरुुन्त प्रािम्भ हनुेछ। 

ग.  यस गनदेशकामा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ तथा अन्तःशलु्क 
गनयमािली, २०५९ ि मददिा ऐन, २०३१ तथा मददिा गनयमहरु, २०३३ मा भएका 
व्यिस्थाहरु सोही बमोखजम हनुेछन।् यी ऐन, गनयमहरुमा स्पष्ट नभएका व्यिस्थाहरु यो 
गनदेखशकाले व्याख्या गिे बमोखजम हनुेछ। 
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परिच्छेद–२ 

2. परिभाषा 
विषय िा प्रसङ्गले अको अथष नलागेमा यस गनदेखशकामा, 

२.१  “अन्तःशलु्क अगर्कृत” भन्नाले अन्तःशलु्क ऐनको प्रयोजनको गनगमत्त नपेाल सिकािले तोकेको 
अगर्कृत सम्झन ुपछष। 

नेपाल सिकािले अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा ५ ले ददएको अगर्काि प्रयोग गिी आन्तरिक 
िाजस्ि विभागको उप-महागनदेशक, गनदेशक िा सो विभागमा कायषित नेपाल सिकािका अन्य 
अगर्कृत, ठूला किदाता कायाषलय, मध्यमस्तिीय किदाता कायाषलय, आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय ि 
किदाता सेिा कायाषलयका प्रमिु कि प्रशासक, प्रमिु कि अगर्कृत तथा कि अगर्कृत ि उपयुषक्त 
पदागर्कािी नभएको खजल्लामा प्रमिु कोष गनयन्रक िा कोष गनयन्रकलाई अन्तःशलु्क अगर्कृत 
तोकेको छ।1  

२.२  “अन्तःशलु्क वटकट”  भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तमुा विभागले तोकेको ढाुँचामा प्रयोग हनु े
सिुिण खचन्ह अंवकत वटकट सम्झन ुपछष ि सो शब्दले विद्यतुीय माध्यमबाट प्रदान गरिने सिुिण 
अंवकत खचन्ह िा विभागले तोकेको अन्य कुनै संकेत खचन्हलाई समेत जनाउुँछ। 

२.३  “अन्तःशलु्क गनर्ाषिण”  भन्नाले अन्तःशलु्क ऐन,२०५८ बमोखजम गरिने अन्तःशलु्क गनर्ाषिण सम्झन ु
पछष। 

२.४  “अन्तःशलु्क गनिीिक” भन्नाले भौगतक गनयन्रण प्रणालीमा आर्ारित िस्त ुउत्पादन, सञ्चय, गनष्कासन, 

गनकासी, पैठािी गने प्रगतष्ठानमा सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलय 
िा कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयबाट िटाइएको कमषचािी सम्झन ुपछष। 

२.५  “अन्तःशलु्क वफताष” भन्नाले यस गनदेखशकाको प्रयोजनको लागग अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन 
गिी विदेश गनकासी गने उद्योगले अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुगनकासी गिेको परिमाण उत्पादन गदाष 
प्रयोग भएको कच्चा पदाथष िरिद िा पैठािी गदाष गतिेको अन्तःशलु्क उद्योगबाट अन्तःशलु्क लाग्न े
िस्त ुगनष्कासन गदाष गतनुषपने अन्तःशलु्क िकममा कट्टी गनष पाउन ेि यसिी कट्टी गदाष गमलान हनु 
नसकेको अन्तःशलु्क िकम वफताष गने कायषलाई जनाउुँछ। 

२.६ “अन्तःशलु्क विििण” भन्नाले अन्तःशलु्क असलु तथा दाखिला गने दावयत्ि भएका इजाजतपरिालाले 
प्रत्येक मवहना बझुाउन ुपने अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुतथा सेिाको कािोबाि तथा सो मा लाग्न े
अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी विििण सम्झन ुपछष। 

२.७ “अन्तःशलु्क लाग्न े िस्त ु िा सेिा” भन्नाले अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ िा अन्य प्रचगलत कानून 
बमोखजम अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिालाई सम्झन ुपछष। 

२.८ “इजाजतपर” भन्नाले अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा ९ तथा मददिा ऐन, २०३१ को दफा 
६क. बमोखजम ददइएको इजाजतपर सम्झन ुपछष। 

                                                      
1  g]kfn /fhkq v08 ^*, cltl/QmfÍ !% -ª_ efu % ldlt @)&%.$.!* 
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२.९ “इजाजतपरिाला” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्न े िस्त ु उत्पादन, पैठािी,  गबक्री िा सञ्चय गनष िा 
अन्तःशलु्क लाग्न ेसेिा प्रदान गनष गनयम ४ बमोखजम इजाजतपर प्राप्त गिेको व्यखक्त, फमष, कम्पनी 
िा संस्था सम्झन ुपछष। 

२.१० “इकाई कायाषलय” भन्नाले भौगतक गनयन्रण प्रणालीमा आर्ारित िस्त ुउत्पादन गने प्रगतष्ठानमा 
िवटएको अन्तःशलु्क गनिीिक िहेको इकाई कायाषलय सम्झन ुपछष। 

२.११ “उत्पादन” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुगनमाषण गने, प्रशोर्न गने, बनाउने िा तयाि गने कायष 
सम्झनपुछष। 

२.१२ “उत्पादक” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन गनष इजाजतपर प्राप्त गिेको व्यखक्त, फमष, 
कम्पनी िा संस्था सम्झन ुपछष ि सो शव्दले अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा प्रदान गने व्यखक्त, फमष, 
कम्पनीी िा संस्था समेतलाई जनाउनेछ। 

२.१३ “ऐन” भन्नाले अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ (संशोर्न सवहत) सम्झन ुपछष। 

२.१४ “एल.पी.” भन्नाले लण्डन प्रफुमा शिु इथानोलको शखक्त सम्झन ुपछष। 

२.१५ “एल.पी.गलटि” भन्नाले प्रगत गलटिमा ५७.०६ (सन्ताउन्न दशमलि शून्य छ ) प्रगतशत शिु 
इथानोलको मारा सम्झन ुपछष। 

२.१६ “ओ.पी.” भन्नाले लण्डन प्रफुभन्दा िढी शखक्त (Over Proof) सम्झन ुपछष। 

२.१७ “कायाषलय” भन्नाले आन्तरिक िाजस्ि विभाग अन्तगषत स्थापना भएको आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय 
सम्झन ुपछष ि सो शव्दले अन्तःशलु्क असलु उपि गने प्रयोजनको लागग नेपाल सिकािले तोकेको 
कायाषलय समेतलाई जनाउुँछ। हाल यस प्रयोजनको लागग ठूला किदाता कायाषलय, मध्यमस्तिीय 
किदाता कायाषलय, किदाता सेिा कायाषलय, भन्साि कायाषलय, कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयहरु 
तोवकएका छन।् 

२.१८ “काििाना  मूल्य” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्तमुा अन्तःशलु्क िा अन्य कुनै कि नजोडी त्यस्तो 
िस्त ुउत्पादन गनष लाग्ने िचष ि प्रगतष्ठानको नाफा मार जोडी गनर्ाषिण भएको मूल्य सम्झन ुपदषछ।  

२.१९ “काउण्टि” भन्नाले फ्लो गमटिबाट नाप भई गएको वियि भरिएको बोतल संख्या ि काटुषन संख्या 
गणना गने यन्रलाई बझुाउुँछ। 

२.२० “क्यागलबे्रशन” भन्नाले कुनै गनखश्चत समयमा मापन योग्य यन्रबाट कगत वियि प्रिाह भएि गयो ि 
सो प्रिाह ठीक छ छैन ि यस्तो यन्रको िमता कस्तो छ भनी पिीिण गनष अपनाइन ेजाुँच 
प्रवक्रयालाई बझुाउुँछ। 

२.२१ “गोदाम” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुसञ्चय गिेको स्थान सम्झन ुपछष। 

२.२२ “ट्ाकं/वफलि/गेज गमटि” भन्नाले वियि िा मददिाजन्य तिल पदाथष नाप्ने यन्रलाई जनाउुँदछ। 

२.२३ “वटकट ताल्चा” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने पदाथष िा त्यस्ता पदाथषको गनयन्रण गने प्रयोजनको लागग 
टाुँस गिी साुँचोले िन्द गने ि ताल्चा िोल्दा टाुँगसएको सो वटकट च्यागतने गिी प्रयोग गरिने ताल्चा, 
साुँचोमा लगाउन ेगसलगसलेिाि नम्िि यकु्त वटकटलाई जनाउुँदछ। 
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२.२४ “तयािी मददिा” भन्नाले आयतनमा सन्ताउन्न दशमलि शून्य छ प्रगतशत भन्दा कम अल्कोहलको 
गमश्रणबाट बनेका सिै प्रकािका मादक पदाथषहरु सम्झन ुपछष। 

२.२५ “गनकासी” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिा प्रचगलत कानून बमोखजम नेपाल बावहि गनयाषत 
गरिने कायषलाई सम्झन ुपछष। 

२.२६ “गनष्कासन” भन्नाले काििानास्थलमा िहेको अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु गबक्री गने प्रयोजनाथष 
काििानास्थलबाट बावहि गनकाल्ने कायषलाई सम्झन ुपछष। 

२.२७. “गनयमािली”  भन्नाले अन्तःशलु्क गनयमािली, २०५९(संशोर्न सवहत) लाई जनाउुँदछ। 

२.२८ “परििेष्टन (Packing)” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन गिी गबक्री वितिण गने प्रयोजनको 
लागग त्यस्तो िस्त ुिाख्न ेबट्टा, बोतल, गससी, क्यान, पाउच, पोका आददमा भने, िाख्न ेकायषलाई जनाउुँछ। 
सो शव्दले त्यस्तो िस्त ु प्याक गदाष के, कगत परिमाणको, के, कसिी प्याक गने भनी विभागले 
तोकेको प्यावकङ्ग गने व्यिस्थालाई समेत सम्झन ुपछष। 

२.२९ “पैठािी” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुप्रचगलत कानून बमोखजम विदेशबाट नेपाल गभर ल्याउन े
कायष सम्झन ुपछष। 

२.३० “प्रगतष्ठान” भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु उत्पादन, पैठािी, सञ्चय िा गबक्री वितिण गने िा 
अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा प्रदान गने उद्देश्यले प्रचगलत कानून बमोखजम स्थापना भएका फमष, कम्पनी, 
उद्योग िा संस्था सम्झन ुपछष। 

२.३१ “फ्लो गमटि” भन्नाले एक गबन्दबुाट अको गबन्दमुा वियि प्रिाह हुुँदा सोको परिमाण नाप्नलाई प्रयोग 
गरिने यन्रलाई बझुाउुँछ। 

२.३२ “बण्डेड िेयि हाउस ” भन्नाले नेपाल सिकाि, भन्साि विभागबाट बण्डेड िेयि हाउसको प्रमाणपर 
प्राप्त गिेको प्रगतष्ठानलाई संझन ुपदषछ। 

२.३३ “िस्त”ु भन्नाले चल िा अचल दिैु वकगसमको सम्पखत्त सम्झन ुपछष। 

२.३४ “िास” भन्नाले मोलासेसमा पानी गमसाई त्यसमा मचाष गमसाए पगछको तिल पदाथषलाई जनाउुँछ। 

२.३५ “बीजक” भन्नाले अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ बमोखजम मूल्य उल्लेि गिी ददइने गबल, िसीद, पूजी, 
चलान िा भपाषई सम्झन ुपछष। 

२.३६ “गबगो” भन्नाले अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ बमोखजम अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिाको मूल्य ि 
त्यसमा लाग्न ेअन्तःशलु्क जोडी कायम गरिएको कुल िकम सम्झन ुपदषछ। 

२.३७ “विद्यतुीय माध्यम” भन्नाले कम्प्यटुि, इन्टिनेट, इमेल, फ्याक्स, विद्यतुीय क्यास मेखशन, वफस्कल 
वप्रन्टि सम्झन ुपछष ि सो शव्दले विद्यतुीय भकु्तानीको माध्यम तथा विभागले तोकेको अन्य स्िीकृत 
माध्यमलाई समेत जनाउुँछ। 

२.३८ “विभाग” भन्नाले ऐनको प्रयोजनको गनगमत्त नेपाल सिकािले तोकेको आन्तरिक िाजस्ि विभाग 
सम्झन ुपछष। 

२.३९ “व्यखक्त” भन्नाले कुनै व्यखक्त, प्रगतष्ठान, संघ, साझेदािी संस्था, सहकािी, संयकु्त व्यिसाय, गठुी िा 
कोषको संचालक, प्रोप्राइटि ि मखु्य भई काम गने प्रगतगनगर् िा एजेण्ट सम्झन ुपछष ि सो शव्दले 
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नाफाको उद्दशे्य गलई िा नगलई अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिाको उत्पादन िा पैठािी गिी थोक 
िा िदु्रा िा जनुसकैु रुपमा गबक्री वितिण गने गनकाय िा त्यस्तो गनकायको शािा, उपशािा िा 
त्यस्तै अन्य कािोबाि गने स्थान समेतलाई जनाउनेछ। 

२.४० “वियि” भन्नाले अन्न िा अन्य कुनै स्टाचष यकु्त िस्तलुाई जीि िासायगनक प्रवक्रयाद्वािा कुहाई, गथग्राई 
एिम ्छाने्न प्रवक्रयाबाट तयाि गरिएको शून्य दशमलि पांच प्रगतशत देखि आठ प्रगतशतसम्म 
अल्कोहल भएको पदाथष सम्झन ुपछष। यो शब्दले औद्योगगक प्रगतष्ठानहरुबाट उत्पादन हनु ेिा 
पैठािी हनुे वियि भनी उल्लेि भएको पेय पदाथषलाई समेत जनाउुँछ। 

२.४१ “वियि उद्योग” भन्नाले फमेन्टेड वियि उत्पादन गने उद्योगलाई जनाउुँछ। 

२.४२ “भौगतक गनयन्रण प्रणाली”  भन्नाले अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले तोकेको कमषचािीको गनयन्रणमा 
अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो उत्पादन, गनष्कासन, पैठािी तथा गनकासी गरिन ेप्रणालीलाई सम्झन ुपछष। 

२.४३ “माग  फािाम” भन्नाले काििानास्थलमा भएको सामान त्यहाुँबाट बावहि गनष्कासन गने प्रयोजनको 
लागग प्रयोग गरिने अनसूुची बमोखजमको फािामलाई सम्झन ुपछष।  

२.४४ “मोलासेस (िदुो)” भन्नाले खचनी िा िांडसािी गमलबाट गनस्कने टेमा, छुिा आदद नामको पदाथषलाई 
सम्झन ुपछष। 

२.४५ “मददिा” भन्नाले अन्न, फलफूल िा अन्य कुनै स्टाचषयकु्त िस्तलुाई जीि िासायगनक प्रवक्रयाद्वािा 
कुहाई िा अन्य कुनै तरिकाबाट तयाि पारिएको शून्य दशमलि पाुँच प्रगतशत भन्दा बढी अल्कोहल 
भएको पदाथष सम्झन ुपछष ि सो शव्दले िक्सी, जाुँड, छ्याङ, ह्वीस्की, िम, जीन, ब्राण्डी, भोड्का, वियि, 

िाइन, सेिी, स्याम्पेन, साइडि, पेिी, गमड, माल्ट, औद्योगगक अल्कोहल, िेखक्टफाइड स्प्रीट, माल्ट स्प्रीट, 

साइलेन्ट स्प्रीट, गडनचेडष स्प्रीट, इ.एन.ए ि हेड्स स्प्रीट समेतलाई जनाउुँछ। 

२.४६. “महागनदेशक” भन्नाले आन्तरिक िाजस्ि विभागको महागनदेशक सम्झन ुपछष। 

२.४७ “मूल्य” भन्नाले 

(क)  उत्पादन गने िस्तकुो हकमा काििाना मूल्य, 

(ि)  सेिाको हकमा बीजक बमोखजमको मूल्य, 

(ग)  पैठािी हनुे िस्तकुो हकमा दफा ७ को उपदफा (२) बमोखजम त्यस्तो िस्त ुनेपाल गभर 
पैठािी गरिंदा भन्साि महसलु गलने प्रयोजनको गनगमत्त गनर्ाषिण गरिएको मूल्यमा भन्साि 
महसलु समेत थप गिी कायम हनु आउने मूल्यलाई जनाउुँछ। 

२.४८ “यू.पी” भन्नाले लण्डन प्रफु भन्दा कमशखक्त सम्झन ुपछष। 

२.४९.“सतुीजन्य िस्त”ु भन्नाले सतुी िा सतुीजन्य पदाथषका तत्िहरु गमखश्रत र्मुपान गने, चपाउन,े मिुमा 
िाख्न ेपानमसला, गटु्िा, िैनी िा यस्तै पदाथषहरु सम्झन ुपछष ि सो शव्दले चिुोट, विुँडी, गसगाि 
समेतलाई जनाउुँछ। 

२.५० “सेिा” भन्नाले िस्त ुबाहेकको जनुसकैु कुिा सम्झन ुपछष। 

२.५१ “स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली” भन्नाले भौगतक गनयन्रण प्रणालीमा आर्ारित बाहेकका अन्तःशलु्क लाग्न े
अन्य िस्त ुिा सेिाको उत्पादन, गनष्कासन, पैठािी तथा  गनकासी गरिने प्रणाली सम्झनपुछष। 
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परिच्छेद–३ 

 

3. अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुिा सेिाहरु 

३.१  अन्तःशलु्क लाग्न े(ऐनको दफा ३) 

अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुिा सेिा प्रगतष्ठानबाट उत्पादन गिी गनष्कासन गदाष, पैठािी गदाष ि गबक्री गदाष 
अनसूुचीमा उल्लेि भए बमोखजमको अन्तःशलु्क लाग्नछे।  

ऐनले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिा तोकेको पाइन्छ। यसका साथै  सालिसाली जािी हनुे आगथषक 
ऐनले अन्तःशलु्क ऐनमा संशोर्न गिी अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिा पगन तोक्न ेकाम गदषछ। 
अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुिा सेिा प्रगतष्ठानबाट उत्पादन गिी गनष्कासन गदाष, पैठािी गदाष ि सेिा गबक्री 
गदाष ऐनको अनसूुचीमा उखल्लखित दिबन्दी अनसुािको अन्तःशलु्क लाग्दछ। अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु
िा सेिा तथा अन्तःशलु्क दि अन्तःशलु्क ऐनको दफा ३ सुँग सम्बखन्र्त अनसूुची (अन्तःशलु्क 
दििन्दी) बमोखजम लाग्ने व्यिस्था छ। आगथषक ऐनले अनसूुचीमा संशोर्न गनष सक्ने व्यिस्था 
छ।हालसम्म सेिामा अन्तःशलु्क लाग्ने गिी तोवकएको छैन। 

३.२  अन्तःशलु्क नलाग्न े

(१)  ऐनको दफा ३ि. बमोखजम देहायका कािोबािमा अन्तःशलु्क लाग्ने छैन।   

(क)  नेपाल बावहि गनकासी गिेमा िा स्िीकृगत प्राप्त कि मकु्त पसल (िण्डेड िेयि हाउस ि ड्युटी 
फ्री सप) लाई मददिा ि चिुोट बाहेकका अन्य िस्त ु गबक्री गिेमा त्यस्तो िस्त ुिा सेिामा 
अन्तःशलु्क लाग्ने छैन। 

(ि)  स्िीकृगत प्राप्त िण्डेड िेयि हाउसले नेपाल सिकाि, पििाष्ट्र मन्रालयले गसफारिस गिेको 
कुटनैगतक तथा महसलु सवुिर्ा प्राप्त व्यखक्त िा गनकायलाई गबक्री गने चिुोट तथा मददिामा 
अन्तःशलु्क लाग्ने छैन। 

  ति, 

(१) िण्डेड िेयि हाउसले चिुोट तथा मददिा बाहेकका अन्य िस्त ुअन्तःशलु्क नलगाई गबक्री 
वितिण गनष बार्ा पने छैन।  

(२)  िण्डेड िेयि हाउसबाट गबक्री गरिने अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुपैठािी गदाष त्यस्तो िस्तमुा लाग्न े
अन्तःशलु्क बिाबिको िकम नगद र्िौटी िा बैंक प्रत्याभगूत िाख्न ुपनेछ। 

(२)  उपदफा (१) को िण्ड (ि) बमोखजमको नगद र्िौटी िा बैंक प्रत्याभगूतको फुकुिा िा वफताष 
प्रवक्रया विभागद्वािा तोवकए बमोखजम हनुछे।बैंक प्रत्याभगूतको फुकुिाको प्रवक्रया परिच्छेद १० 
मा तोवकएको छ। 

३.३ अन्तःशलु्क छुट हनु ेव्यिस्था 

ऐनको दफा ४ग. अनसुाि देहायका िस्तहुरुमा अन्तःशलु्क छुटको व्यिस्था गरिएको छ। 

(१) कुटनैगतक सवुिर्ा प्राप्त व्यखक्त िा गनकायले पिािाष्ट्र मन्रालयको गसफारिसमा पैठािी गने 
िस्तमुा अन्तःशलु्क छुट हनुछे। 
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(२)  मागथ क्रम संख्या (१) मा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन देहायको अिस्थामा समेत 
अन्तःशलु्क छुट हनुेछः 

(क)  विदेशी गनयोग तथा दातसंृस्थाले कुटनैगतक सवुिर्ा िा महसूल सवुिर्ामा पैठािी गिेका शरुु 
उत्पादन बषषले १० बषष ननाघेका सिािी सार्न कुनै आयोजनाको स्िीकृत िावषषक कायषक्रम 
अनरुुप आयोजनालाई नै हस्तान्तिण गिी सिकािी नम्बि प्लेटमा परिितषन गदाष िा  कुनै 
आयोजनाको नाममा पूणष िा आखंशक महसलु सवुिर्ामा (लगत िा बैंक ग्यािेण्टीमा पैठािी 
भएको बाहेक) पैठािी भएका शरुु उत्पादन बषषले १० बषष ननाघेका सिािी सार्न आयोजना 
समागप्त पगछ अथष मन्रालयको स्िीकृगत गलई स्थानीय तह, सामदुावयक विद्यालय, सामदुावयक 
अस्पताल िा सिकािी गनकायलाई हस्तान्तिण गदाष, 

(ि)  कुटनैगतक गनयोग, परियोजना, व्यखक्त ि अन्य गनकायहरु (सिकािी एिम ् गैिसिकािी संघ 
संस्था) ले महसलु सवुिर्ामा पैठािी गिेका शरुु उत्पादन िषषले १५ िषष नाघेका पीिुाना 
सिािी सार्न अथष मन्रालयको स्िीकृगत गलई पनुः प्रयोग हनु नसक्ने गिी स्क्रयाप गिी 
िखजषे्ट्रशन िद्द गनष चाहेमा त्यस्तो सिािी सार्नमा,  

(ग)  गनजी प्रयोजनको लागग आखंशक भन्साि महसलु सवुिर्ामा पैठािी गरिएका सिािी सार्नका 
र्नीको मतु्य ुभई उक्त सिािी सार्नलाई गनजको पगत िा पत्नीको नाममा नामसािी गदाष, 

(घ) संयकु्त िाष्ट<संघको अनिुोर्मा शाखन्त स्थापनाथष िवटन ेसैगनक, सशस्त्र प्रहिी ि नेपाल प्रहिीको 
डफ्फाको प्रयोगका लागग लगतमा िािी लगेका आमषड् पसषनल क्यारियि, सिािी सार्न, 

हातहगतयाि लगायत सबै प्रकािका मालिस्त ुपनुः नेपाल ल्याउंदा त्यस्ता िस्तमुा अन्तःशलु्क 
छुट हनुेछ। 

(३)  नब्बे प्रगतशत िा सो भन्दा बढी स्िदेशी झरुा िा पर ु(किाडी) िस्त ुप्रयोग गिी उत्पादन 
गने उद्योगलाई यस्तो उत्पादनमा लाग्न ेअन्तःशलु्क छुट हनुेछ।  

३.४  अन्तःशलु्क कट्टी व्यिस्थाः  

१. अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन गदाष िपत भएको कच्चा पदाथषमा गतिेको अन्तःशलु्क तयािी 
िस्त ुगनष्कासन गदाष गतनुषपने अन्तःशलु्कमा कट्टा गनष पाइनेछ। 

ति स्ियम ् गनष्कासन प्रणाली लागू हनु े “सतुीजन्य पदाथष उत्पादन गने उद्योगहरु 
बाहेक”अन्य उद्योगले कच्चा पदाथष िरिद िा पैठािी गदाष गतिेको अन्तःशलु्क तयािी िस्त ु
गबक्री गदाष गतनुषपने अन्तःशलु्कमा कट्टा गनष पाइनेछ। 

२.   आगजनी, चोिी, दघुषटना, ध्िंसात्मक गगतविगर् िा िस्तकुो उपयोगको म्याद सवकएको कािणले 
हागन नोक्सानी भएको िस्तमुा गतिेको अन्तःशलु्क विभागले तोके बमोखजम कट्टी गनष पाइनेछ। 

३. अन्तःशलु्क कट्टा गदाष सहायक कच्चा पदाथष, प्यावकङ्ग सामाग्री तथा भन्साि महसलु माफी 
भएका कच्चा पदाथष ि पाटषपूजाष पैठािी गदाष  गतिेको अन्तःशलु्क कट्टा गनष पाइने छैन। 
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  िरिदमा गतिेको अन्तःशलु्क कट्टी पाउने ि नपाउने अिस्था गनम्नानसुाि छ। 

गस.नं. िरिद गिेको सामान अन्तःशलु्क कट्टी पाउन ेिा नपाउन े

१ कच्चा पदाथष पाउने 

२ सहायक कच्चा पदाथष नपाउने 

३ प्यावकङ्ग सामाग्री नपाउने 

४ भन्साि महसलु माफी भएका कच्चा पदाथष नपाउने 

५ पाटपूजाष पैठािी नपाउने 

उदाहिणः ३.१   

४० यू.पी. को मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले १००० गलटि िेक्टीफाईड स्प्रीट िरिद गदाष 
प्रगत गलटि रु ७३।- का दिले रु ७३,०००।- अन्तःशलु्क गतिेकोमा सबै कच्चा पदाथष प्रयोग 
गिेि उत्पादन गिेको मददिा मध्ये ३६१.४५ गलटि स्प्रीटबाट बनेको १००० गलटि मददिा गनष्कासन 
गदाष प्रगत गलटि रु ५५५।- का दिले रु ५,५५,०००।- अन्तःशलु्क दाखिला गनुष पने भएछ। 
यस्तो अिस्थामा दाखिला गनुष पने रु५,५५,०००।- बाट िरिदमा गतिेको अन्तःशलु्क िकम रु 
७३,०००।- कट्टी गिी रु ४,८२,०००।- दाखिला गनुष पछष। 

उदाहिणः ३.२  

डाुँफे प्रा.गल. ले वट.गभ. उत्पादन गिी गबक्री गदो िहेछ।सो प्रा.गल. ले वट.गभ. उत्पादन गनष चावहन े
कच्चा पदाथष (पाटषस)् विदेशबाट पैठािी गदाष भन्साि महसलु माफीमा पैठािी गिेको ति अन्तःशलु्क 
रु ४५,०००।- गतिेको िहेछ। सो प्रा.गल. ले वट.भी. तयाि गिी गबक्री गदाष रु ९५,०००।- 
अन्तःशलु्क उठाएको िहेछ।यस्तो अिस्थामा भन्साि महसलु माफी भएका कच्चा पदाथष पैठािी गदाष 
गतिेको अन्तःशलु्क कट्टा गनष नपाइने भएकोले रु ९५,०००।- नै दाखिला गनुष पछष। 

उदाहिणः ३.३ 

स्ियं गनष्कासन प्रणालीमा िहेको मनमगत उद्योगले कच्चा पदाथष िरिदमा रु २,००,०००।-,सहायक 
कच्चा पदाथष िरिदमा रु २०,०००।-, प्यावकङ्ग सामाग्री िरिदमा रु ६०,०००।- अन्तःशलु्क 
गतिेको िहेछ। तयािी पदाथष गबक्री गदाष उठाएको अन्तःशलु्क रु ३,००,०००।- िहेछ भने उसले 
कच्चा पदाथष िरिदमा गतिेको अन्तःशलु्क रु २,००,०००।- कवट्ट पाउन े भएकोले रु 
१,००,०००।- दाखिला गनुष पछष। सहायक कच्चा पदाथष ि प्यावकङ्ग सामाग्री िरिदमा गतिेको 
अन्तःशलु्क कट्टी नपाइने भएकोले गमलान गनष पाइदैन। 
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परिच्छेद–४ 

४. अन्तःशलु्क इजाजतपर 

अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन, पैठािी, गबक्री िा सञ्चय गने िा अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा प्रदान 
गने व्यखक्तले अन्तःशलु्क इजाजतपर प्राप्त गिी मार कािोिाि गनुष पदषछ। अन्तःशलु्क इजाजतपर 
गलन ुपूिष सम्बखन्र्त कायाषलयबाट स्थाई लेिा   नम्बि (PAN) गलन ुपदषछ।  

यसैगिी, सम्बखन्र्त उद्योग व्यिसाय दताष गने गनकाय, जस्तैः उद्योग विभाग, घिेल ुतथा साना उद्योग 
विभाग,  िाखणज्य, आपूगतष तथा उपभोक्ता संििण विभाग ि अन्तगषतका कायाषलयहरु, कम्पनी 
िखजष्ट्रािको कायाषलय, स्थानीय तह आदद सम्बखन्र्त गनकायमा दताष गिी सो प्रमाणको आर्ािमा 
स्थायी लेिा नम्बि गलनपुछष। 

अन्तःशलु्क इजाजतपरको सन्दभषमा ऐनको दफा ८, ९, ९क,९ि ि १० ले व्यिस्था गिेको छ 
भने मददिा ऐन, २०३१ को दफा ६, ६क, ६ि, ६ग ि ७ ले व्यिस्था गिेको हुुँदा दिैु ऐनका 
प्रािर्ानलाई ध्यान ददनपुने हनु्छ। वियि, मददिा, चिुोट तथा सतुीजन्यिस्त ुि अन्य अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्तकुो कािोबाि गने इजाजत प्रदान गने सम्बन्र्मा देहाय अनसुािको व्यिस्था िहेको छ। 

४.१ इजाजतपर गलन ुपने व्यिस्थाः 
४.१.१ ऐनको दफा ९ ले अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्तकुो कािोबाि गनेले इजाजत गलन ेसम्बन्र्मा 

गनम्नानसुािको व्यिस्था गिेको छ। 

यो ऐन िा यस ऐन अन्तगषत बनेको गनयम बमोखजम इजाजतपर नगलई कसैले पगन 
अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन, पैठािी, गबक्री िा सञ्चय गनष िा अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा 
कसैलाई प्रदान गनुष हुुँदैन। 

नेपाल सिकाि पििाष्ट्र मन्रालयको गसफारिसमा कुटनैगतक सवुिर्ा अन्तगषत अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्तकुो पैठािी गदाष ि स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषतका िस्तहुरु(चिुोट तथा 
सतुीजन्यिस्तकुो उत्पादन ि गबक्री वितिण बाहेक) को गबक्री िा सञ्चय गनष अन्तःशलु्क 
इजाजत गलन ुपने छैन।  

९० प्रगतशत िा सो भन्दा बढी स्िदेशी झरुा िा पर ु(किाडी) िस्त ुप्रयोग गिी उत्पादन 
गने उद्योगले अन्तःशलु्क इजाजतपर गलएि मार कािोिाि गनुषपदषछ।ति इजाजतपर 
गलुँदा िा निीकिण गदाष इजाजत दस्तिु दाखिला गनुषपने छैन। ति झरुा िा पर ुकिाडी 
बाहेकका कच्चा पदाथष समेतको प्रयोग गिी उत्पादन गने उद्योगले भने इजाजत तथा 
नविकिण दस्तिु दाखिला गनुषपछष। 

४.१.२ मददिा ऐन, २०३१  

(क)   ऐनको दफा ३ अनसुाि कुनै व्यखक्तले इजाजत िेगि ि इजाजत पाएको व्यखक्तले पगन 
इजाजतपरमा तोवकएको शतष बमोखजम बाहेक मददिा उत्पादन गनष नपाउने,  

(ि)  ऐनको दफा ४ अनसुाि कुनै व्यखक्तले इजाजतपर िेगि ि इजाजतपर पाएकोले पगन 
इजाजतपरमा तोवकएको शतष बमोखजम बाहेक गबक्री वितिण गनष िा मददिा ििुाउन ेबाि, 

िेस्टुिेन्ट िा पसल थाप्न पाउने छैन।  
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(ग) ऐनको दफा ६ बमोखजम इजाजतपर नगलई कसैले पगन मददिाको उत्पादन, पैठािी, गबक्री िा 
सञ्चय गनष पाउने छैन। 

(घ)  ऐनको दफा ५ अनसुाि कुनै व्यखक्तले इजाजतपर बेगि ि इजाजतपर पाएकोले पगन 
इजाजतपरमा तोवकएको शतष बमोखजम बाहेक मददिाको गनकासी िा पैठािी गनष पाउन ेछैन। 

द्रष्टव्यः मददिाको कच्चा पदाथष समेत मददिाको परिभाषामा पने भएकोले यसको  कािोबाि 
गदाष पगन मददिाको कािोबाि गदाष सिहको इजाजत दस्तिु गतिी इजाजतपर गलन ुपदषछ। 

४.१.३ इजाजतपरका लागग गनिेदन ददन ुपनेः 

इजाजतपर प्राप्त गनष ऐनको दफा ९ को उपदफा (१) ि गनयमािलीको गनयम ३ बमोखजम गनिेदन 
ददनपुदषछ। 

मददिा ऐन, २०३१ को दफा ६ तथा मददिा गनयमहरु, २०३३ को गनयम ३ बमोखजम इजाजत 
माग गदाष मददिा गनयमहरुको अनसूुची १ बमोखजम सम्पूणष विििण भरिएको गनिेदन ददन ुपदषछ।  

गनिेदन साथ गनयमािलीको अनसूुची २ बमोखजमको इजाजतपर दस्तिु दाखिला गिेको प्रमाण 
संलग्न गिेको हनुपुदषछ। 

४.१.४ इजाजतपर ददन ुपने (गनयमािलीको गनयम ४) 

ऐनको दफा ९ तथा मददिा ऐन, २०३१ को दफा ६ बमोखजम इजाजतपरको लागग गनिेदन पनष 
आएमा तोवकएको अगर्कािीले सो गनिेदनउपि आिश्यक जाुँचबझु गनेछ ि त्यसिी जाुँचबझु गदाष 
गनिेदकलाईष इजाजतपर ददन मनागसि देिेमा तोवकए बमोखजमको शतषको अर्ीनमा िही 
अन्तःशलु्कजन्य पदाथषको उत्पादन, गबक्री वितिण, गनकासी िा पैठािी गनष तोवकएको दस्तिु गलई 
तोवकएको ढाुँचामा इजाजतपर ददन ुपनेछ। ति मददिा, चिुोट ि सतुीजन्य पदाथषको हकमा अठाि 
िषषको उमेि पूिा नगिेको व्यखक्तलाई इजाजतपर ददइने छैन।  

गनयमािलीको गनयम ३ बमोखजम प्राप्त गनिेदनउपि आिश्यक जाुँचबझु गदाष गनिेदकको माग 
बमोखजम इजाजतपर ददन मनागसि देिेमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले अनसूुची ३ बमोखजमको ढाुँचामा 
आिश्यक शतष तथा बन्देजहरु तोकी इजाजतपर ददनपुनेछ। 

४.२  उत्पादन इजाजतपर जािी गदाष यवकन गनुष पने गबषय ि िरेहरुः 
अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुमददिा, चिुोट तथा सतुीजन्य पदाथषको उत्पादकको हकमा नयाुँ उद्योग 
स्थापना गनषका लागग देहायका कुिाहरु पूिा गिेको हनु ुपदषछः 

(क) काििानासम्म पगु्ने मोटिबाटो हनुपुने। 

(ि) काििाना भिन पक्की हनुपुने। 

(ग) काििाना परिसि िरिपिी कम्पाउण्डिाल लगाइएको हनुपुने। 

(घ) मीलमेखशनिी जडान भएको हनुपुने। 

(ङ) कच्चा पदाथष सिुखित िाख्न ेगोदाम घिको व्यिस्था हनुपुने। 

(च) अर्ष तयािी िस्त ुसिुखित िाख्न ेगोदाम घिको व्यिस्था हनुपुने। 
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(छ) तयािी िस्त ुसिुखित िाख्न ेगोदाम घिको व्यिस्था हनुपुने। 

(ज) उत्पादन प्रवक्रयास्थल ि कच्चा एिम तयािी पदाथष िाख्न अलग अलग ठाउुँको व्यिस्था 
गरिएको हनुपुने। 

(झ) काििानाको मूल ढोकामा ताल्चा साुँचो लगाउने प्रबन्र् गमलाइएको हनुपुने। 

(ञ) उत्पादन स्थलमा अनागर्कृत व्यखक्त जान नगमल्ने व्यिस्था गरिएको हनुपुने। 

(ट) िस्त ुउत्पादन गने ि गनष्कासन गनषको लागग छुट्टाछुटै्ट व्यिस्था गमलाइएको हनुपुने। 

(ठ) भौगतक गनयन्रण प्रणालीमा िहने प्रगतष्ठानको हकमा अन्तःशलु्क गनिीिक बस्नको लागग 
फगनषचि सवहतको घि िा कोठा छुट्टयाइएको हनुपुने। 

(ड) उद्योग, प्रगतष्ठान मखन्दि, मठ, मखस्जद, स्कूल, कलेज एिम ्अस्पतालबाट कखम्तमा पगन 
२०० गमटि टाढा हनुपुने।  

(ढ) अन्तःशलु्क, आयकि, मूल्य अगभबवृि कि लगायत सबै प्रकािका शलु्क, दस्तिु चकु्ता 
गिेको, कुनै पगन प्रकािको कि बाुँकी नभएको प्रमाण पेश भएको हनुपुने।  

(ण)  उद्योग प्रगतष्ठानको उत्पादनस्थल, कच्चा पदाथष िाख्न ेगोदाम, तयािी पदाथष िाख्न ेगोदाम, 

गनष्कासन गने ठाउुँमा अगनिायष रुपमा IP Camera जडान ि प्रयोग भएको हनुपुनेछ। 
IP Camera बाट सम्पादन हनुे श्रव्य दृष्यको 90 ददनसम्मको िेकडष िाखिएको 
हनुपुनेछ।यसमा आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयको पहुुँच सगुनखश्चत गरिएको हनुपुनेछ। 

(त) प्रगतष्ठानमा विद्यतु ि इन्टिनटेको व्यिस्था भएको हनु ुपने। 

४.३ नयाुँ उत्पादन तथा ब्राण्डको स्िीकृगत तथा िािेजी सम्बन्र्ी व्यिस्था 
४.३.१ नयाुँ उत्पादन तथा ब्राण्डको स्िीकृगत सम्बन्र्ी व्यिस्थाः  

(क)  अन्तःशलु्क लाग्ने नयाुँ ब्राण्डको कुनै पगन िस्त ुउत्पादन गनष िा ब्राण्ड परिितषन गनष 
चाहेमा उद्योग विभागबाट टे्रडमाकष  दताष प्रमाणपर  प्राप्त भएपगछ विभागमा उत्पादन 
स्िीकृगत माग गनुषपनेछ। नामसािी भई िा टे्रडमाकष  प्रयोग  गनष पाउने गिी सम्झौता 
भई आएकोमा समेत यसै बमोखजम स्िीकृगत माग गनुषपनेछ।ति एक अल्कोहल शखक्त 
िा कुनै एक प्रकािको सतुीजन्य उत्पादन (जस्तैः चिुोट,सतुी, गटु्िा, गबुँडी आदद) मा 
स्िीकृत टे्रडमाकष  प्रयोग गिी अको अल्कोहल शखक्त िा कुनै अको प्रकािको सतुीजन्य 
उत्पादनमा उत्पादन स्िीकृगत पाइने छैन। जस्तैः एविसी कम्पनीले गनलम ब्राण्डको 
मददिा ५० य.ुपी. शखक्तमा उत्पादन स्िीकृगत पाएकोमा गनलम ब्राण्डमा ४० य.ुपी. 
शखक्तमा उत्पादन गनष पाउदैन। ति ५० य.ुपी. शखक्तको उत्पादन स्िीकृगत िद्द गिी 
४० य.ुपी. मा उत्पादन गनष पाइन्छ।यसैगिी मयिु ब्राण्डको चिुोट उत्पादन गने अनमुगत 
पाएकोमा सोही टे्रडमाकष  नम्ििको मयिु ब्राण्ड कै गटु्िा उत्पादन गनष पाइदैन ।ति 
मयिु ब्राण्डको चिुोट उत्पादन गने स्िीकृगत िािेज गिी मयिु ब्राण्डको गटु्िा उत्पादन 
गनष पाइन्छ ।  

(ि) उद्योग विभागमा टे्रडमाकष  दताषका लागग गनिेदन दताष भएको ति टे्रडमाकष  दताष प्रमाण 
पर प्राप्त भई नसकेको अिस्थामा उद्योग विभागले टे्रडमाकष  दताष प्रयोजनका लागग 
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औद्योगगक सम्पखत्त बलेुवटनमा सूचना प्रकाशन गने गनणषय गिी सो को जानकािी आन्तरिक 
िाजस्ि विभागलाई गिाएमा उक्त परका आर्ािमा मददिाको हकमा उत्पादन नभएको 
नयाुँ यू. पी. शखक्तमा, वियि ि िाइनको हकमा उत्पादन नभएको नयाुँ अल्कोहल 
प्रगतशतमा,  चिुोटको हकमा उत्पादन नभएको नयाुँ लम्िाइको चिुोटमा ि अन्य िस्तकुो 
हकमा उत्पादन भई िािेको भन्दा फिक साईजमा उत्पादन गनष पाउने भएमा नयाुँ िस्त ु
िा ब्राण्डमा अनमुगत प्रदान गनष सवकनेछ। उद्योग विभागबाट औद्योगगक सम्पखत्त 
बलेुवटनमा सूचना प्रकाखशत गने गनणषय भएको गमगतले ६ मवहना गभरमा गनिेदन गिेमा 
मार उत्पादन अनमुगत पाउन सक्नछे। उद्योग विभागबाट औद्योगगक सम्पखत्त िलेुवटनमा 
सूचना प्रकाशन गने गनणषय भएको गमगतले एक िषष गभर टे्रडमाकष  दताष प्रमाण पर  
विभागमा पेश गनुष पनेछ।   

नोटः िम, व्राण्डी, ह्वीस्की, भोड्का ि जीनमा फिक फिक टे्रडमाकष को आर्ािमा २५ 
यू.पी. ि ३० यू.पी. शखक्तमा अनमुगत प्रदान गनष सवकनछे। 

उदाहिणः २५ यू.पी. शखक्तको भोड्का ि जीन उत्पादन गिीिहेको इजाजतपरिालाले २५ यू.पी. 
शखक्तको िम, व्राण्डी, ह्वीस्की उत्पादन गनष चाहेमा फिक टे्रडमाकष को आर्ािमा अनमुगत प्रदान 
गनष सवकनेछ।ति फिक टे्रडमाकष को आर्ािमा २५ यू.पी शखक्तकै  भोड्का,जीन उत्पादन गने 
अनमुगत प्रदान गरिने छैन। 

(ग) भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषतका िस्त ुि स्ियं गनष्कासन प्रणाली अन्तगषतका चिुोट 
तथा सतुीजन्यिस्त ुस्िीकृत ब्राण्ड गबना उत्पादन गनष तथा गबक्री वितिण गनष पाइन े
छैन।नयाुँ ब्राण्ड उत्पादन गनुष अखघ विभागबाट पिीिण उत्पादनको स्िीकृगत गलनपुनेछ। 
नयाुँ ब्राण्ड उत्पादन गनष िा ब्राण्ड परिितषन गनष चाहेमा उद्योग विभागबाट अनमुगत गलएि 
मार विभाग अन्तगषतका कायाषलयहरुमा गनिेदन गनुषपनेछ। 

(घ)   अन्तःशलु्क ऐन अनसुाि उत्पादकले कुनै नयाुँ ब्राण्डको पिीिण उत्पादन गने स्िीकृगत 
माग गनुष अखघ बझुाउन ुपने िा बझुाउन बाुँकी अन्तःशलु्क, अन्तःशलु्क वटकट बापतको 
शलु्क, अगग्रम रुपमा गतनुषपने िकमहरु, मूल्य अगभिृवि कि तथा आय किका िकमहरु 
चकु्ता गिेको प्रमाण, िझुाउन बाुँकी भएका अन्तःशलु्क, मूल्य अगभिवृि कि तथा आय 
विििणहरु बझुाई सकेपगछ मार नयाुँ ब्राण्डको पिीिण उत्पादन स्िीकृगत प्रदान गनुष 
पनेछ। नयाुँ ब्राण्डको पिीिण उत्पादन स्िीकृगत माग गदाष सो ब्राण्डमा टाुँस गरिन े
लेिल ि त्यस्तो उत्पादनमा प्रयोग हनुे Ingredients (घटकहरु) को विििण समेत 
िलुाएको हनुपुनेछ। कायाषलयले पिीिण उत्पादनको लागग  गसफारिस गिी पठाउुँदा 
उद्योग विभागबाट सम्िखन्र्त प्रगतष्ठान/उद्योगले प्राप्त गिेको टे्रडमाकष  दताष प्रमाणपर 
/औद्योगगक सम्पखत्त िलेुवटनमा सूचना प्रकाशन गने जानकािी परको दईु/ दईु प्रगत िवङ्गन 
प्रगतगलवप कायाषलय प्रमिु िा अन्तःशलु्क अगर्कृतले प्रमाखणत गिी  गसफारिस परसाथ 
संलग्न गिी पठाउन ुपनेछ। 

(ङ) पिीिण उत्पादनको स्िीकृगत गलई सो आर्ािमा उत्पादन गिेको मददिा, वियि, िाइन, 

साईडिको ब्राण्ड अनसुािको उत्पादनलाई पिीिण गनष विभागमा पठाउन ु पदषछ। 
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पिीिणको लागग प्राप्त नमनुा साथ त्यस्तो उत्पादनमा प्रयोग भएका Ingredients को 
विििण समेत िलुाएको हनुपुनेछ। 

(ङ१)   इजाजतपरिालाबाट व्यािसावयक उत्पादनको लागग विभागमा पेश हनु आएको लेिलमा 
गनम्नानसुाि  भएको हनु ुपनेछ। 

  र्मु्रपान िा मददिा सेिन गनष दरुुत्साहन गने शव्द खचर िा भाि, संकेत, फोटो 
प्रयोग नगिेको, 

  िावष्ट्रय खचन्ह, झण्डा, िावष्ट्रय सिुिाको विषय, िावष्ट्रय -अन्तििावष्ट्रय ख्यागत प्राप्त 
व्यखक्त, संस्थाको नाम, खचन्ह, संकेत स्िीकृगत नगलइ प्रयोग नगिेको,  

 दे्वष फैलाउने िा कसैको अपमान गने िा अन्य ब्राण्ड िा िस्तलुाई कमसल देिाउन े
गिी लेबल नबनाएको, 

 गलत Geographical  Indication हनुे गिी शब्द प्रयोग नगिेको, 
 Common allergens, preservative, flavour, Color  प्रयोग गरिएको भए सो को स्ि-

घोषणा गिेको, 
  भ्रम पाने गिी टे्रडनाम अखघपगछ उपसगष, प्रत्यय थप नगिेको ि भ्रमपूणष विििण 

नभएको, 
  टे्रडनाम लेख्न,े छाप्ने, ढाुँचा, गडजाईन, िङ्ग, फन्ट सम्िखन्र्त गनकायमा दताष गिी 

प्रमाणपर पाए जस्तै हबुह ुदेखिने ि सोही अथष लाग्न ेभएको, 
 स्िास््य तथा पोषण सम्िन्र्ी दािी ( health and nutrition claim ) नगिेको, ति िाइन 

ि वियिमा क्यालोिीको मारा उल्लेि गनष सवकने, 
 उपभोक्तालाई भ्रगमत गने शब्दािली, िाक्यांश, गबशेषण, खचन्ह िा संकेत आदद प्रयोग 

नगिेको, 
 मददिाको लेिलमा पानीको मारा ि फ्लेिि बाहेक अन्य सािभतू घटकहरुको मारा 

पचास प्रगतशतभन्दा कम भएमा मददिाको लेिलमा सो घटकको विशेषणात्मक 
पवहचान झल्कने शब्दािली उल्लेि नगिेको। जस्तैः कुनै मददिामा पानी बाहेक 
अन्य घटकहरु देहाय अनसुाि छन ्

घटक प्रगतशत 

इ.एन.ए. ९९ 

स्कच माल्ट स्प्रीट ०.५ 

फ्लेिि ०.५ 

उपिोक्त मददिाको लेिलमा स्कच माल्ट स्प्रीटलाई विशषेणात्मक पवहचान झल्कन े
गिी उल्लेि गनष पाइदैन। 

(च) विभागले प्राप्त उत्पादनको नमूना मध्ये १ थान विभागमा नमूनाको रुपमा िािी प्रयोगशाला 
पिीिण गिी िा गिाई  सो नमूना उपभोग िा गबक्री योग्य भएको हनु ुपनेछ। 
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ति एउटा टे्रडमाकष मा एउटा साईजमा व्यािसावयक उत्पादन स्िीकृगत पाएकोमा सोही 
टे्रडमाकष को अको साईजमा उत्पादन तथा बोतगलङ गनष स्िीकृगत गलदा प्रयोगशाला पिीिण 
गिाउन ुपने छैन। 

(छ) मागथ उखल्लखित कागजात तथा प्रवक्रया पूिा भएको उत्पादन स्िीकृगतको मागलाई मार 
व्यािसावयक उत्पादन स्िीकृगत प्रदान गरिनेछ। 

ति एउटा ब्राण्डमा एकभन्दा िढी प्रकािका यू.पी. शखक्तमा तथा एक भन्दा िवढ अल्कोहल 
प्रगतशतमा उत्पादन गने अनमुगत प्रदान गरिने छैन। 

४.३.२ व्यािसावयक उत्पादन स्िीकृगत िािेजी सम्बन्र्ी व्यिस्थाः 

मागथ प्रकिण ४.३.१ बमोखजम प्राप्त व्यािसावयक उत्पादन स्िीकृगत िािेजीका लागग देहाय 
बमोखजमको प्रवक्रया अपनाउन ुपनेछः- 

(क) इजाजतपरिालाले व्यािसावयक उत्पादन अनगुमत िािेज गनुष पने कािण िलुाई सम्िखन्र्त 
आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा गनिेदन ददन ुपनेछ । सो सम्िन्र्मा आिश्यक जाुँचिझु 
गिी उपयकु्त देिेमा सम्िखन्र्त कायाषलयले िािेजीका लागग विभागमा गसफारिस गिी 
पठाउन ुपदषछ ।विभागमा गसफारिस गनुष पूिष कायाषलयले गनम्न कुिा यवकन गिी सो को 
अिस्था समेत िलुाई विभागमा गसफारिस गनुष पदषछ । 

(१) व्यािसावयक उत्पादन स्िीकृगत प्राप्त गिेको एक बषष पिुा भएको हनु ुपदषछ । 

(२) सो उत्पादनको अर्ष तयािी ि पूणष तयािी भएका मालिस्तकुो मौज्दात शनु्य भएको 
हनु ुपदषछ । 

(३) गतनुष बझुाउन ुपने कि बक्यौता हनु ुहदैुन । 

(ि) उद्योग विभागबाट औद्योगगक सम्पखत्त िलेुवटनमा सूचना प्रकाशन गने गनणषय भएको गमगतले 
एक िषष गभर टे्रडमाकष  दताषको प्रमाण पर पेश नभएमा उक्त नयाुँ िस्त ुिा ब्राण्डको 
उत्पादन स्िीकृगत स्ितः िािेज हनुेछ। 

ति उद्योग विभागले कुनै कािणबश एक िषष गभर टे्रडमाकष  जािी गनष नसवकने भई समय 
थप गिी सो को जानकािी विभागलाई गिाएको अिस्थामा सो अिगर्सम्म उत्पादन 
इजाजतलाई गनिन्तिता ददन सवकनेछ। 

४.४ इजाजतपर  माग   गने   तथा   प्रदान गने तरिकाः 
(क) स्ियम ् गनष्कासन प्रणाली अन्तगषतका अन्तःशलु्कजन्य िस्तकुो उत्पादन िा पैठािी ि 

भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषतका अन्तःशलु्कजन्य िस्तकुो उत्पादन, पैठािी, गबक्री िा 
सञ्चय गनषका लागग ऐन तथा गनयमािली अन्तगषत इजाजत माग गिेमा गनयमािलीको 
अनसूुची १ बमोखजम ि मददिा ऐन तथा गनयम अन्तगषत इजाजत माग गिेमा मददिा 
गनयमहरु, २०३३ को अनसूुची १ बमोखजम सम्पूणष विििण भरिएको गनिेदन ददन ुपदषछ। 
दििास्तको ढाुँचा अनसूुची १ मा उल्लेि गरिएको छ।  
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(ि) गनिेदनसाथ उत्पादनको इजाजत माग भएमा उत्पादन गने इकाई सम्िन्र्ी सिै विििण, 

जस्तै नाम, ठेगाना, चाल ुपूुँजी, स्थीि पूुँजी सम्िन्र्ी कुिाहरु उल्लेि गिी सो सम्बन्र्मा 
प्राप्त दताष प्रमाण परको प्रगतगलवप साथ िाख्न ुपदषछ।  

(ग) उत्पादन बाहेक अन्य वकगसमको इजाजत माग गदाष जे प्रयोजनका लागग इजाजत चावहएको 
हो सोको पूिा जानकािी जस्तै नाम, ठेगाना, कािोिािको वकगसम, िेर तथा स्थायी लेिा 
नंबि समेतको विििण भिी अनसूुची १ को ढाुँचाको गनिेदन साथ सम्बखन्र्त प्रमाणहरु 
संलग्न गनुष पदषछ।  

(घ) गनिेदन ि संलग्न   कागजातहरु उपि छानविन गिी उपयकु्त देखिएमा  गनयमािलीको 
अनसूुची २ मा तोवकएको इजाजत दस्तिु समेत दाखिला गनष लगाई अन्तःशलु्क अगर्कृतले 
गनयमािलीको अनसूुची ३ बमोखजम  आिश्यक   शतषहरु   तोकी   इजाजतपर   ददन ुपदषछ।  

(ङ) इजाजतपर  ददन  नगमल्ने देखिएमा  गनजलाई के कगत कािणबाट इजाजतपर ददन नगमल्न े
हो सोको जानकािी ददन ुपदषछ।  

(च) मददिाजन्य िस्तकुो इजाजतपर  ददंदा मददिा ऐन  तथा  गनयमद्वािा विशेष व्यिस्था गरिएकाले 
सो व्यिस्थालाई समेत पालना गनुष पदषछ।  

(छ) अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो उत्पादन, पैठािी, गनयाषत तथा गबक्री  वितिणको लागग छुट्टा छुटै्ट 
दस्तिु बझुाई इजाजतपर  गलन ुपदषछ।  

४.५ इजाजतपर  निीकिण सम्बन्र्ी  व्यिस्था (गनयम ५) 
(क) इजाजतपरिालाले आफूले प्राप्त गिेको इजाजतपर  निीकिण गिाउन चाहेमा त्यस्तो 

इजाजतपर निीकिणको लागग अनसूुची २ बमोखजमको निीकिण दस्तिु दाखिला गिेको 
प्रमाण संलग्न गिी अनसूुची १ बमोखजमको ढाुँचामा अन्तःशलु्क  अगर्कृत समि  गनिेदन  

ददनपुनेछ। 

(ि)  उपगनयम (१) बमोखजम प्राप्त  गनिेदन उपि आिश्यक जाुँचबझु गदाष अन्तःशलु्क बाुँकी 
बक्यौता भएको नदेखिएमा ि इजाजतपर निीकिण गनष मनागसि देिेमा अन्तःशलु्क 

अगर्कृतले इजाजतपर  निीकिण गिी   ददनपुनेछ। 

(ग) इजाजतपरको अिगर् एक आगथषक िषषको हनुे हुुँदा हिेक िषष इजाजतपरको अिगर् समाप्त 
भएपगछ तोवकए बमोखजमको दस्तिु दाखिला गिी श्रािण मवहना गभर निीकिण गिाउन ु
पदषछ। 

(घ) कुनै इजाजतपरिालाले चाहेमा ३ आगथषक िषषको लागग एकै पटक निीकिण दस्तिु 
दाखिला गिी निीकिण गिाउन सक्नछे।  

(ङ) अन्तःशलु्क लाग्न ेपदाथषको उत्पादन तथा पैठािी गने इजाजतपरिालाले तोवकए बमोखजमको 
निीकिण दस्तिु दाखिला गिी निीकिण गिाउन ुपनेछ।  

(च) भौगतक गनयन्रण प्रणाली ि स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली लागू भएका चिुोट तथा सतुीजन्य 
पदाथष बाहेकका अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो उत्पादन, पैठािी िा अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा 
प्रदान गनष गलइएको इजाजतपर निीकिण गनुषपने छैन। िाुँडसािी उद्योग तथा िदुो ि 
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गुंड पैठािी गने इजाजतपरिालाले तोवकए बमोखजमको निीकिण दस्तिु दाखिला गिी 
निीकिण गिाउनपुनेछ। 

(छ) श्रािण मवहनागभर इजाजतपर निीकिण नगिाउने उत्पादक ि पैठािी गने बाहेकका 
इजाजतपरिालाले इजाजतपर निीकिण गिाउन त्यस्तो अिगर् नाघेको पवहलो तीन 
मवहना गभर निीकिण दस्तिुको पच्चीस प्रगतशत, त्यस पगछको तीन मवहनागभर निीकिण 
गिाएमा निीकिण दस्तिुको पचास प्रगतशत, त्यसपगछको तीनमवहनागभर निीकिण गिाउन 
निीकिण दस्तिुको पचहत्ति प्रगतशत ि त्यसपगछ असाि मसान्तसम्मको अिगर्को लागग 
शतप्रगतशत जरिबाना िझुाई इजाजतपर निीकिण गिाउन सक्नेछ।  

(ज)  सम्बखन्र्त आगथषक िषषको लागग श्रािण मवहनागभर इजाजतपर निीकिण नगिाउन े

उत्पादक ि पैठािी गने इजाजतपरिालाले इजाजतपर निीकिण गिाउन त्यस्तो अिगर् 
नाघेको पवहलो तीन मवहनागभर निीकिण दस्तिुको पचास प्रगतशत ि त्यसपगछको तीन 
मवहना गभर शतप्रगतशत जरिबाना िझुाई नविकिण गनष सवकनछे। 

(झ) ऐनको दफा ९ को उपदफा ५ िा ६ बमोखजम तोवकएको अिगर् गभर नविकिण नगिाउन े
इजाजतपरिालाको इजाजत पर स्ितः िािेज हनुछे।  

(ञ)  कुनै व्यखक्तले ऐनको दफा ९ को उपदफा १ बमोखजमको इजाजतपर नगलई कािोबाि 
गिेको िहेछ भने इजाजतपर बापत ि सोको निीकिण बापत लाग्ने दस्तिुबाट उन्मखुक्त 
पाउने छैन।  

४.६ इजाजत दस्तिुमा छुट तथा सहगुलयतः 

औद्योगगक व्यिसाय ऐन ,२०७६ को अनसूुची १० मा उल्लेि भएका अगत अविवकसत िेरमा 
फलफूलमा आर्ारित िाइन एिम ्मददिा उद्योगको हकमा पचहत्ति प्रगतशतका दिले कम दस्तिु 
लाग्नेछ।2  

४.७ इजाजतपर िद्द गनष सक्न ेअिस्थाः 

४.७.१ ऐनको दफा १० अनसुाि विभागले देहायको अिस्थामा इजाजतपर िद्द गनष सक्नछेः– 

(क) इजाजतपरमा तोवकएको शतष तथा बन्देज उल्लंघन भएको पाइएमा, 

(ि) सािषजगनक वहत विपिीत हनु ेदेखिएमा, 

(ग) अन्तःशलु्क नगतिेमा, 

(घ) इजाजतपरिाला संस्था विघटन भएमा िा इजाजतपरिालाले आफ्नो इजाजतपर िद्द गनष 
गनिेदन ददएमा, 

(ङ)  दफा ९ बमोखजम निीकिण नगिाएमा, 

त्यसैगिी, मददिा ऐन २०३१ को दफा६क. बमोखजम ददइएको इजाजतपर देहायको अिस्थामा 
िद्द गनष सवकन ेव्यिस्था गरिएको छः 

                                                      
2 गनदेखशकाको अनसूुची ४६ 
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(क) इजाजतपर निीकिण नगिेमा, 

(ि) इजाजतपरमा तोवकएको शतष उल्लंघन गिेमा, 

(ग) मददिा ऐन २०३१ को दफा ४क. विपरितको गनम्न कायष गिेमाीः 

(१)  प्लावष्टकको पोका िा पाउचमा िािी मददिाको उत्पादन ि गबक्री वितिण 
गिेमा।  

(२)  १८ िषष उमेि नपगेुका व्यखक्तलाई मददिा गबक्री वितिण गिेमा।  

(३)  १८ िषष उमेि नपगेुको व्यखक्तले मददिाको गबक्री वितिण गिेमा।  

४.७.२ इजाजतपर िद्द गने  प्रवक्रया (गनयमािलीको गनयम ५क ) 

(क) इजाजतपरिालाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु तथा सेिाको कािोबाि गनष छाडेको िा 
इजाजतपरिालाको मतृ्य ुभएको कािणले इजाजतपर िद्द गनुषपने भएमा कािोिाि छाडेको 
हकमा इजाजतपरिालाले ि इजाजतपरिालाको मतृ्य ुभएको हकमा गनजको हकिालाले 
इजाजतपर िद्द गनष अन्तःशलु्क अगर्कृतसमि गनिेदन ददन सक्नेछ। 

(ि) प्राप्त गनिेदन उपि आिश्यक जाुँचबझु गदाष इजाजतपर िद्द गनष मनागसि देिेमा 
अन्तःशलु्क अगर्कृतले इजाजतपरिालासुँग कुनै अन्तःशलु्क िकम,  जरिबाना असलु गनष 
बाुँकी भए सो असलुउपि गिी इजाजतपर िद्द गनष सक्नछे। 

(ग)  इजाजतपर िद्द गरिएको जानकािी तीस ददनगभर गनिेदकलाई ददनपुनेछ। जाुँचबझु गदाष 
इजाजतपर िद्द गनुष नपने देखिएमा सोही बमोखजमको जानकािी तीस ददनगभर गनिेदकलाई 
ददनपुनेछ। 

(घ ) इजाजतपर िद्द भएको जानकािी प्राप्त नभएसम्म इजाजतपरिालाले मागसक रुपमा 
अन्तःशलु्क विििण पेश गनुषपनेछ।  

(ङ) यस गनयम बमोखजम इजाजतपर िद्द गरिएको जानकािी उद्योग विभाग, कम्पनी िखजष्ट्रािको 
कायाषलय िा अन्य सम्बखन्र्त गनकायलाई समेत ददनपुनेछ। 

४.८ इजाजतपर स्थगन गनष सक्न ेव्यिस्था (ऐनको दफा ९क) 
समय ि परिखस्थगतले केही समयको लागग अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो कािोबाि गनष नसक्ने भई 
इजाजतपरिालाले इजाजतपर स्थगनको लागग गनिेदन ददएमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले त्यस्तो 
अिगर्को लागग इजाजतपर स्थगन गनष सक्ने व्यिस्था ऐनमा गरिएको छ। यसिी इजाजतपर 
स्थगन भएको अिस्थामा सो अिगर्को इजाजतपर निीकिण गनुष नपने हनु्छ। यस सम्बन्र्ीी 
कानूनी व्यिस्था गनम्न बमोखजम िहेको छः 

४.८.१ इजाजतपरिालाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिाको कािोिाि गनष छाडेमा पन्र ददनगभर त्यसको 
कािण सवहत इजाजतपर स्थगन गनषका लागग अन्तःशलु्क अगर्कृतसमि गनिेदन ददनपुनेछ। 

४.८.२ स्थगनको लागग गनिेदन प्राप्त भएमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले इजाजतपरिालाको इजाजतपर स्थगन 
गनुषपने िा नपने गनणषय गिी इजाजतपर स्थगन गनुषपने देखिएमा त्यस्तो इजाजतपर स्थगन गिी 
गनिेदन प्राप्त भएको १५ ददन गभर सोको जानकािी इजाजतपरिालालाई ददनपुनेछ। 



cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 19 

 

४.८.३ इजाजतपरिालाले इजाजतपर स्थगन भएपगछको अको मवहनादेखि दफा १०क. बमोखजमको 
विििण पेश गनुषपने छैन। 

४.८.४  इजाजतपर स्थगन भएको अिगर् भिको लागग इजाजतपरिालाले दफा ९ बमोखजम इजाजतपर 
निीकिण गनुषपने छैन। 

४.८.५  इजाजतपरिालाले दफा ९क. को उपदफा (२)बमोखजम स्थगन भएको इजाजतपरबाट िस्त ुिा 
सेिाको कािोबाि सरुु गनष चाहेमा अन्तःशलु्क अगर्कृतसमि गनिेदन ददनपुनेछ ि त्यस्तो गनिेदन 
प्राप्त भएपगछ अन्तःशलु्क अगर्कृतले कािोिाि सरुु गनष इजाजत ददनपुनेछ। 

४.९ इजाजतपरिालाको काम कतषव्यः 
४.९.१ उत्पादकको काम तथा कतषव्यः 

गनयमािलीको गनयम १३(१) बमोखजम अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुउत्पादन गने इजाजतपरिालाको 
काम तथा कतषव्य देहाय बमोखजम हनुेछः 

(क)  गनयम १३ बमोखजम पेश गनुषपने विििण ि फाुँटिािी विभागले तोकेको ढाुँचामा िस्तकुो 
हकमा िस्त ुगनष्कासन भएपगछ तथा सेिाको हकमा बीजक जािी भए पगछको मवहनाको 
पच्चीस गतेगभर अन्तःशलु्क अगर्कृत समि पेश गनुषपने। 

(ि) उत्पादन भएको ि गबक्री वितिण भएको िस्तकुो विििण दैगनक वकताबमा जनाई िाख्न ेि 
गनिीिणको क्रममा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीलाई सो वकताब 
देिाउन।े  

(ग) उत्पादन भएको िस्तकुो नमूना अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीबाट 
प्रमाखणत गिाई कायाषलयमा पठाउन।े  

(घ) गोदाममा िाखिएको िस्तकुो विििण अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीबाट 
प्रमाखणत गिाई सोको गनस्सा िाख्न।े 

४.९.२  सेिा प्रदायकको काम तथा कतषव्यः 

 गनयमािलीको गनयम १३(२) बमोखजम अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा प्रदान गने इजाजतपरिालाको 
काम तथा कतषव्य देहाय बमोखजम हनुेछ। 

(क) प्रदान गिेको सेिाको बीजक ि सोको वहसाब दैगनक रुपमा िाख्न,े  

(ि) अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा प्रदान गने काममा प्रयोग हनु ेअन्तःशलु्क लाग्न ेिस्तकुो िरिदको 
प्रमाण िा िरिद बीजक साथमा िाख्न,े  

(ग) अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले मागेका बित िण्ड (क) 
बमोखजमको कागजात उपलब्र् गिाउने,  

४.९.३ पैठािीकताषको काम तथा कतषव्यः 

(क) गनयमािलीको गनयम १३(३) बमोखजम अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो पैठािी गने 
इजाजतपरिालाको काम तथा कतषव्य देहाय बमोखजम हनुछेः 
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(१) अन्तःशलु्क लाग्न े िस्त ु पैठािी गरिएको अिस्थामा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा 
गनजले िटाएको कमषचािी समि िरिद बीजक पेश गनुषपने। 

(२) प्रतीतपरको माध्यमबाट अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु पैठािी गरिएको अिस्थामा 
िस्तकुो वकटानी विििण, भन्साि प्रयोजनको लागग िस्त ुिगीकिण शीषषक, प्रत्येक 
िस्तकुो प्रगत इकाई मूल्य ि परिमाण अन्तःशलु्क अगर्कृत समि पेश गनुषपने।  

(ि) भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषतका अन्तःशलु्क लाग्ने मददिा तथा स्ियम ्गनष्कासन 
प्रणाली अन्तगषतका चिुोट, सतुी, िैनी, गटु्िा, पानमसला, गनकोवटनयकु्त ि गनकोवटनिवहत 
सतुीजन्य पदाथष ि अन्य यस्तै सतुीजन्य पदाथषहरुको पैठािी गिी सोही अिस्थामा गबक्री 
गने इजाजतपर िालाले यस गनदेखशकाको अनसूुची ३०(क) मा उल्लेि भए बमोखजमको 
विििण हिेक मवहना सम्बखन्र्त कायाषलयमा पेश गनुषपनेछ। साथै,अन्तःशलु्कको  वटकट 
प्रयोग गनुषपनेले सो वटकट माग गदाष त्यसको अखघल्लो ददनसम्मको आयागतत िस्त ु
तथा त्यसमा प्रयोग भएको वटकटको विििण समेत िलुाई पेश गनुषपनेछ। 

(ग) भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषत अन्तःशलु्क लाग्ने मददिा तथा स्ियम ् गनष्कासन 
प्रणाली अन्तगषतका चिुोट, सतुी, िैनी, गटु्िा, पानमसला, गनकोवटनयकु्त ि गनकोवटनिवहत 
सतुीजन्य पदाथष ि अन्य यस्तै सतुीजन्य पदाथषहरुको पैठािी गने इजाजतपरिालाले 
त्यस्ता िस्तकुो पैठािी गिी गोदाममा िाख्न ुअगागड सम्बखन्र्त अन्तःशलु्क प्रगतगनगर्को 
िोहििमा वटकट लगाइ त्यस्तो िस्त ुगोदाममा िािी गबक्री वितिण गनुष पदषछ। 

४.९.४  कािोबाि स्थलमा इजाजतपर िाख्नपुनेः 

(क) गनयमािलीको गनयम (४) बमोखजम इजाजतपरिालाले प्राप्त गिेको इजाजतपर आफ्नो 
कािोबाि स्थलमा सबैले देख्न ेगिी िाख्नपुनेछ। 

(ि) भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषतका सबै तथा स्ियं गनष्कासन प्रणाली अन्तगषतका 
चिुोट, गबंडी ि सतुीजन्यिस्तकुो उत्पादन, पैठािी, सञ्चय, गबक्री वितिणको कािोबाि गने 
ि स्ियं गनष्कासन प्रणाली अन्तगषतका अन्य िस्तकुो उत्पादन गने शािाको हकमा छुटै्ट 
इजाजतपर गलनपुदषछ। ति यस बाहेकका स्ियं गनष्कासन प्रणाली अन्तगषतका अन्य 
िस्तकुो पैठािी, सञ्चय तथा गबक्री वितिणको हकमा शािा थप गरिएको व्यहोिा स्पष्ट 
िलुाई सोको प्रगतगलपी शािामा िाख्नपुदषछ। 

४.१० इजाजतपर गलन ुनपनेः 

४.१०.१ (मददिा ऐन, २०३१ दफा ७) 

यस ऐनका अन्य दफाहरुमा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन गनजी उपभोगका गनगमत्त तोवकएको 
परिमाणमा िक्सी िा जाुँड बनाउन यस ऐन अन्तगषत इजाजतपर गलनपुने छैन। 

४.१०.२  मददिा ऐन, २०३१ मा उखल्लखित व्यिस्थालाई मददिा गनयमहरु, २०३३ को गनयम ७ ले देहायको 
अिस्थामा इजाजतपर गलन नपने व्यिस्था गिेको छः 

(क) कुटनैगतक सवुिर्ा िा महसलु सवुिर्ा प्राप्त व्यखक्तले विदेशी मददिा पैठािी गनष,  
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(ि) कुनै विदेशी िा स्िदेशी यारलेु विदेश भ्रमणबाट आफ्नो साथमा अथष मन्रालयले नेपाल 
िाजपरमा सूचना प्रकाशन गिी तोके बमोखजमको परिमाणमा मददिा गलई आउन, 

(ग) नमूना पिीिण तथा अध्ययन, अनुस्न्र्ानका लागग विभागले तोकेको परिमाणसम्म गनकासी 
िा पैठािी गनष,  

(घ) कुनै व्यखक्तले आफ्नो कूल पिम्पिा एिम ् संस्कृगतका लागग गनजी उपयोग गनष एक 
पटकमा पाुँच गलटिसम्म िक्सी ि दश गलटिसम्म जाुँड बनाउन। 

ति यसिी िक्सी ि जाुँड िषषको ६ पटकभन्दा बढी बनाउन पाइने छैन। िक्सी ि जाुँड 
बनाउने व्यखक्तले त्यसको सूचना अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई ददनपुदषछ। 

४.११ अन्तःशलु्क गनयमािलीको अनसूुची ३ बमोखजम इजाजतपरिालाले पालना गनुषपने शतषहरुः 

(क) सबै इजाजतपरिालाले पालना गनुषपने शतषहरु  

१. इजाजतपर निीकिण गनुषपने इजाजतपरिालाले प्रत्येक आगथषक िषषको श्रािण 
मवहनागभर निीकिण गिाईसक्न ुपनेछ। 

२.  इजाजतपर सबैले देख्न ेगिी कािोबाि स्थलमा िाख्न ुपनेछ। 

(ि) मददिा व्यिसायीले मार पालना गनुषपने शतषहरु 

१. होटल, िेषु्टिेन्ट  ि पाटी प्यालेस  बाहेक मददिाको कािोबाि गने इजाजतपरिालाले 
मददिा ि सतुीजन्यिस्तकुो मार कािोबाि गनुषपनेछ। 

२. गडपाटषमेण्टल स्टोिले मददिाजन्य पदाथष गबक्री गने प्रयोजनको लागग अलग्गै गबक्री 
किको व्यिस्था गनुषपनेछ। 

३. प्रत्येक बोतलको गबको ि बोतलमा पने गिी अन्तःशलु्क वटकट टाुँसी गनष्कासन 
गनुषपनेछ। 

४. मददिा िरिद गबक्री गने इजाजतपरिालाले मददिा िरिद गबक्री गिेको बीजक 
िाख्न ुपनेछ। 

५. इजाजतपरिालाले प्रत्येक बोतलमा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस भएका मददिा मार 
गबक्री गनुषपनेछ।  

६.  अठाि बषष उमेि नपगेुका व्यखक्तलाई मददिा िरिद गबवक्र गने कायषमा लगाउन 
पाईने छैन। 

७.  गभषिती मवहलालाई मददिा िरिद गबक्री गनष, गिाउन पाइने छैन। 

८.  गबहान १०:०० बजे देखि िाती १०:०० बजेसम्म मार मददिा गबक्री वितिण 
गनुषपनेछ। 

९. ऐन तथा मददिा ऐन, २०३१ ि सो अन्तगषत बनेका गनयम तथा गनदेखशकामा 
उखल्लखित प्रािर्ानहरुको पालना गनुषपनेछ।  
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(ग)  कि मकु्त पसलले पालना गनुषपने शतषहरु 

१. िण्डेड िेयि हाउसले कुटनैगतक सवुिर्ा प्राप्त व्यखक्त, संस्था िा गनयोगलाई मार 
गबक्री गनुष पनेछ। 

२. कि मकु्त पसलले मागसक विििण बझुाउुँदा बैंक ग्यािेन्टीको सवुिर्ामा आयात 
गिेको मालसामानको विििणसुँगै बझुाउन ुपनेछ। 

३. िण्डेड िेयि हाउसले भन्साि विन्दबुाट मालसामान गभत्र्याउुँदा ि गबक्रीका लागग 
गोदामबाट बावहि गनकाल्दा सो स्थानमा िवटएको अन्तःशलु्क कमषचािीको 
िोहििमा मार त्यस्तो मालसामान गभत्र्याउन ुि गनकाल्न ुपनेछ।  

(घ)  चिुोट ि सतुीजन्यिस्तकुो गबक्री वितिण गने इजाजतपरिालाले पालना गनुषपने शतषहरुः 

१. दैगनक उपभोग्य िस्तहुरुको कािोिाि गने व्यिसायीले इजाजतपर गलई उपभोग्य 
िस्तभुन्दा अलग्गै गबक्री स्थानबाट सतुीजन्य पदाथषको कािोबाि गनुष पनेछ। 

२.  चिुोट ि सतुीजन्यिस्तकुो िरिद गबक्री गने इजाजतपरिालाले चिुोट ि 
सतुीजन्यिस्त ुिरिद गबक्री गिेको बीजक िाख्न ुपनेछ। 

३.   इजाजतपरिालाले अन्तःशलु्क वटकट टाुँस भएको चिुोट ि सतुीजन्यिस्तकुो मार 
िरिद गबक्री गनुष पनेछ।  

४.  अठाि बषष उमेि नपगेुका व्यखक्तलाई चिुोट ि सतुीजन्यिस्त ुिरिद गबवक्र गने 
कायषमा लगाउन पाईने छैन। 

५. गभषिती मवहलाले चिुोट ि सतुीजन्यिस्त ुिरिद गबक्री गनष, गिाउन पाइने छैन  

६.  गडपाटषमेन्टल स्टोिले चिुोट ि सतुीजन्य पदाथषको गबक्री वितिणको लागग अलग्गै 
गबक्री किको व्यिस्था गनुष पनेछ। 

४.१२  मददिा ि सतुीजन्यिस्तकुो कािोिाि गने इजाजतपर सम्बन्र्ी प्रवक्रयागत व्यिस्थाः 

(क) मददिा ि सतुीजन्य पदाथषको गबक्री वितिण गनष सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय 
िा किदाता सेिा कायाषलयबाट इजाजतपर गलन ु पनेछ। यी कायाषलयको कायष िेर 
नभएका खजल्लामा त्यस्तो इजाजतपर सम्बखन्र्त कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयबाट 
गलन सवकनेछ। इजाजतपर नगलई मददिा ि सतुीजन्य पदाथषको गबक्री वितिण गनष पाइन े
छैन।  

(ि) मददिा गबक्री गबतिण गने फमष तथा कम्पगनको दताष, निीकिण तथा गसफारिस गने 
सिकािी ि गैि सिकािी संस्था तथा गनकायहरुले पगन मददिाको कािोबाि गने फमष तथा 
कम्पनीहरुलाई मददिा तथा सतुीजन्यिस्तहुरुको मार गबक्री वितिण गनष पाउने गिी शतष 
तोकी दताष निीकिण तथा गसफारिस गिी यस व्यिस्थालाई प्रभािकािी कायाषन्ियनको 
लागग सहयोग गनुष पनेछ। 

(ग) यस अखघ फमष तथा कम्पगन दताष तथा निीकिण गने गनकायले ददएको इजाजतपरमा 
जनुसकैु शतष तोवकएको भए तापगन गनदेखशका जािी भएपगछ मददिाको कािोबाि गने फमष 
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तथा कम्पगनको शतष यसै गनदेखशका बमोखजम भएको मागननेछ। साथै, त्यस्ता फमष तथा 
कम्पगनले गनदेखशका बमोखजम मददिा गबक्री वितिण गनुष पनेछ।  

अन्य थप व्यिस्थाः 
१. मददिा ि चिुोटको गनकासीः 

ऐनको दफा ३ि को उपदफा १(क) मा नेपाल बावहि गनकासी गिेमा िा स्िीकृत प्राप्त कि 
मकु्तपसल (िण्डेड िेयि हाउस ि ड्यूटी वफ्र सप) लाई मददिा िा चिुोट बाहेक अन्य िस्त ु
गबक्री गिेमा त्यस्तो िस्त ुिा सेिामा अन्तःशलु्क लाग्ने छैन। 

२. अगर्काि प्रत्यायोजन 

आन्तरिक िाजस्ि विभागको गमगत २०६७।१२।२७ ि गमगत २०६८।०१।१५ को 
गनणषयानसुाि प्रत्यायोखजत अगर्कािहरु िािेज गिी अब उप्रान्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय 
एिम ्किदाता सेिा कायाषलयहरुले देहाय बमोखजमका कायषहरु सम्पादन गनुष पने गिी तोवकएको 
छः 

१. गनयमािलीको गनयम ३ बमोखजम उत्पादन तथा पैठािीको  इजाजतपरका लागग प्राप्त 
गनिेदनको अन्तःशलु्क अगर्कृतले आिश्यक जाुँचबझु गिी इजाजतपर प्रदान गने। 

२. गनयमािलीको गनयम ४ बमोखजम इजाजतपर प्रदान गने, 

३.  गनयमािलीको गनयम ५ बमोखजम इजाजतपरको निीकिण गने,  

४. गनयमािलीको गनयम ५क. बमोखजम इजाजतपर िद्द गने, 

५. ऐन,  गनयमािली, मददिा ऐन, २०३१ तथा मददिा गनयमहरु, २०३३ ले अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले गने भनी तोकेको देहाय बमोखजम बाहेकका कायषहरु गनेः  

(क) मददिा, गबयि ि चिुोटको बोतलिन्दी तथा बट्टाबन्दी गिी प्यावकङ्ग ि साईजको 
स्िीकृगत ददने,  

(ि) अन्तःशलु्क लाग्न ेसिै िस्तहुरुको नयाुँ ब्राण्डको उत्पादन अनमुगत (पिीिण तथा 
व्यािसावयक उत्पादन) ददने सम्बन्र्ी कायष। 

(ग)  उपिोक्त िण्ड (क)  तथा िण्ड (ि ) अनसुािको स्िीकृगतको लागग अन्तःशलु्क, 
मूल्य अगभिवृि कि, आयकि ि अन्य कुनै पगन कि बाुँकी बक्यौता नभएको ि 
दाखिला गनुष पने अन्तःशलु्क,  मूल्य अगभिृवि कि तथा आय विििण बझुाउन 
बाुँकी नभएको भए स्िीकृगतको लागग गसफारिस गिी विभागमा पठाउने।   

३. इजाजतपर िद्द, मौज्दात कमीको गमन्हा, अन्तःशलु्क वटकटको जती सम्बन्र्ी अगभलेि, ऐन, 
गनयमािली तथा मददिा ऐन, गनयमहरु बमोखजम नेपाल सिकाि िादी भएका मदु्दाहरुको मागसक 
विििण एिम ् प्रत्येक मवहनाको इजाजत ि निीकिणको विििण मवहना समाप्त भएको ७ 
ददनगभर विभागलाई अगनिायष रुपमा उपलब्र् गिाउने। 
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परिच्छेद–५ 

५ भौगतक गनयन्रण प्रणाली 
अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुमददिा, मददिाको कच्चा पदाथष (मोलासेस तथा स्प्रीट) को उत्पादन, पैठािी 
तथा गबक्री वितिण भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषत प्रशासन गरिन्छ। भौगतक गनयन्रण प्रणाली 
भन्नाले अन्तःशलु्क गनिीिकको उपखस्थगतमा मार अन्तःशलु्कजन्य िस्तकुो उत्पादन, भण्डािण, 
गनष्कासन, पैठािी तथा गनकासी हनु ेव्यिस्थालाई जनाउुँछ। यस प्रयोजनको लागग उद्योग परिसिमै 
अन्तःशलु्क कमषचािीको उपखस्थगत िहन्छ ि कच्चा पदाथष, सहायक कच्चा पदाथष तथा तयािी 
िस्तकुो कािोबाि गनजको प्रत्यि िेिदेि ि सपुिीिेिणमा गरिन्छ।  

यसका प्रमिु दईु उद्दशे्य देखिन्छनः   

(क) उत्पादन, भण्डािण, गनष्कासनको गनयमन गनुष ि  

(ि) िाजस्ि जोखिमलाई न्यून गनुष।  

गनष्कासन गनुष अखघ गनष्कासन गरिने िस्तकुो तोवकए बमोखजम अन्तःशलु्क िकम दाखिला भौचि 
सवहतको विििण अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट प्रमाखणत गिेि मार िस्त ुगनष्कासन गनष ददने व्यिस्था 
गरिएको छ।यस्ता िस्तकुो उत्पादन प्रवक्रया लगायत कच्चा पदाथष िरिद, सञ्चय ि उपभोगमा 
समेत अन्तःशलु्क कमषचािीको गनयन्रण ि िेिदेि िहने व्यिस्था छ। यस अन्तगषतका कानूनी 
व्यिस्थाहरुको उल्लेि तल गरिएको छ।  

मददिा, िाइन, साइडि, गबयि, मोलासेस, स्प्रीट जस्ता मददिा ि मददिाको कच्चा पदाथषको उत्पादन 
पैठािी ि गबक्रीको प्रशासन काििानाबाट भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषत गरिन्छ। यस प्रणाली 
अन्तगषतका िस्तकुो कािोबािमा अन्तःशलु्क प्रशासनको प्रत्यि अनगुमन एिम ्गनयन्रण िहन्छ। 
उत्पादन गिी गनष्कासन गदाषका िित प्रगतष्ठानमा ि पैठािी गदाष भन्साि विन्दमुा अन्तःशलु्क असलु 
एिम ्दाखिला गरिन्छ। यी िस्तहुरुमा उच्च अन्तःशलु्क िाजस्ि दि भएको ि स्िभाितः उच्च 
िाजस्ि जोखिम हनुे भएकोले भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषतको प्रत्यि िेिदेि ि गनयन्रणमा 
पैठािी गदाष कै बित ि स्िदेशमा उत्पादन  हनुे िस्तहुरुमा उत्पादन गिी प्रगतष्ठानबाट िस्त ुगनष्कासन 
हुुँदाका बित नै अन्तःशलु्क असूली गने गरिएको हो।  

५.१  मददिा सम्बन्र्ी व्यिस्थाः 
५.१.१ कच्चा पदाथषको संििणः 

५.१.१.१ मोलासेस, स्प्रीट आदद कच्चा पदाथष (गनयमािलीको गनयम १७) 

मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले मोलासेस, स्प्रीट लगायतका कच्चा पदाथषको उखचत 
संििणको प्रबन्र् गनुष पनेछ। त्यस्ता कच्चा पदाथषको उखचत संििणको प्रबन्र् नगिी हागन 
नोक्सानी भएमा सो बापत त्यस्तो इजाजतपरिालाले उत्पादन गने मददिा तफष को उच्चतम दिबन्दी 
अनसुाि लाग्ने िाजस्ि सो इजाजतपरिालाबाट असलु उपि गिी गलन ुपनेछ।  

अन्य व्यिस्थाः  

(क) मोलासेस (िदुो) खस्टल टेंक िा छाना भएको तथा नचवुहने पक्की िाडल (Pit) मा मार 
िाख्न ुपदषछ। 
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(ि) स्प्रीट भण्डािण गदाष गेजीङ गरिएको खस्टल टैंक िा काठको भ्याट (Vat) मा मार िाख्न ु
पदषछ। साथै, गेखजङ प्रमाखणत गरिएको कागजात विििणको १ प्रगत विभाग ि १ प्रगत 
सम्बखन्र्त कायाषलयमा ददन ुपदषछ। 

(ग) सञ्चय स्थान (Tank, Vat आदद) को  गसरियल  नम्बि लेखिएको हनु ुपदषछ। जस्तै १ नं 
Vat ,२ नं Vat आदद।  

५.१.१.२  मोलासेस संििणको विशषे व्यिस्था (गनयमािलीको गनयम २४) 

(१) खचनी तथा िाुँडसािी गमलले आफुले उत्पादन गिेको मोलासेस सञ्चय  गदाष पानी  नपस्न ेगिी 
संििणको उखचत प्रिन्र् गिी सोको गबक्री  कायाषलयको गसफारिसमा गनुषपनेछ। यसिी 
उपयकु्त संििणको व्यिस्था नगिी हागन नोक्सानी  भएमा उक्त मोलासेसमा लाग्न ेअन्तःशलु्क  
गमन्हा  ददइने छैन। 

(२) खचनी िा िाुँडसािी गमलले सख्िि िा  िदुो (मोलासेस) उत्पादन गिेपगछ दैगनक रुपमा  
भएको त्यस्तो उत्पादन  तथा  गबक्रीको वहसाब अनसूुची–१२ बमोखजमको ढाुँचामा अद्यािगर्क 
गिी मागसक रुपमा कायाषलयमा  प्रगतिेदन पेश गनुष पनेछ।  

कच्चा पदाथषको हागन नोक्सानी गिेमा अन्तःशलु्कको गणना गिी गनर्ाषिण गदाषको उदाहिण 

१. २५, ३० ि ७० य.ुपी. शखक्तको मददिा उत्पादन गने गडवष्टलिीले मोलासेसको संििण 
नगिेको कािणले ५० खक्िण्टल मोलासेस नोक्सानी भएको मौज्दात पिीिणबाट देखिएछ। 
सो नोक्सानीको अन्तःशलु्क गणना गदाष ५० खक्िण्टल मोलासेसबाट प्रगत खक्िण्टल १९ 
गलटिका दिले ९५० गलटि ENA उत्पादन भएको मानी   उद्योगले सो ENA बाट 
अन्तःशलु्कको दि बढी भएको २५ यू. पी. शखक्तको मददिा उत्पादन गिी गबक्री गिेको 
मानी तदअनसुाि अन्तःशलु्कको गणना गिी अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनुष पदषछ। 

२. खचनी तथा स्प्रीट उत्पादन गने खचनी उद्योगले आफ्नो By Product को रुपमा िहेको 
मोलासेस (िदुो) को उखचत संििण नगिेको कािणले ५० खक्न्टल मोलासेस नोक्सानी 
भएको िहेछ भने उसको मौज्दात पिीिणबाट सो कुिा थाहा हनु आएमा सो मोलासेसबाट 
९५० गलटि ENA उत्पादन गिी गबक्री गिेको मानी अन्तःशलु्कको गणना गिी अन्तःशलु्क  
गनर्ाषिण गनुष पदषछ।  

३.  खचनी   उत्पादन गने उद्योगको मौज्दात पिीिण गदाष मोलासेस कमी  भएको िहेछ भन ेसोमा 
लाग्ने अन्तःशलु्क   गनर्ाषिण गिी असलुउपि गनुषपदषछ। 

४.  मोलासेसबाट स्प्रीट बनाउने प्रगतष्ठानको मौज्दात पिीिण गदाष अगभलेिमा भन्दा बढी 
मौज्दात देखिएको अिस्थामा त्यस्तो मोलासेसलाई आम्दानी  बाुँध्न  लगाई सोको बजाि मूल्य  

कायम गिी शतप्रगतशत जिीिाना गनुषपदषछ। 

५.१.२  िासको चलुाइ सम्बन्र्ी  कायषः 

मोलासेसमा पानी गमसाई भ्याट (Vat) मा हाली  फमेन्टेसन गनष आिश्यक िसायन पदाथषहरु गमलाइ 
िास गनमाषणको प्रवक्रया सरुु हनु्छ। प्रवक्रया पूिा भईसकेपगछ अखन्तम अिस्थामा सो िासमा मादक 

द्रि (Ethyl Alcohol) िहेको हनु्छ। िासमा िहेको मादक  द्रिलाई छुट्ाई गनकाल्न ेप्रविगर्लाई 
चलुाई (Distillation) प्रवक्रया भगनन्छ। 
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५.१.२.१ िासको अगभलेि िाख्न ुपने (गनयमािलीको गनयम १९) 

(१) मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले िास बनाउनको लागग फमेन्टेशन गदाष प्रयोग 
गिेको कच्चा पदाथष, पानीको मारा समेत उल्लेि गिी सोको विििण स्पष्ट देखिने गिी 
लगत िाख्नपुनेछ। 

(२) मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले गडवष्टलेशन (चहुान) को लागग तयाि भएको िास 
गडष्टीलेशन प्लाण्टमा हाल्न ुअगािै गडष्टील गने िासको परिमाण ि भेट नं. को लगत 
िािी सोको जानकािी अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीलाई ददनपुनेछ।  

५.१.२.२ मददिाको वहसाि िाख्नपुने (गनयमािलीको गनयम २२) 

१) मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले िासबाट चहुान भएको मददिाको परिमाण ि त्यसको 
शखक्त समेत िलुाई अनसूुची–१० ि मददिा गबक्री ि सोबाट प्राप्त हनुे अन्तःशलु्कको 
फाुँटिािी अनसूुची–११ बमोखजमको ढाुँचामा विििण तयाि गिी िाख्न ुपनेछ। 

(२) मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले मददिा बनाउन प्रयोग गिेको अन्न ि फलफूलको 
वहसाब िािी त्यसबाट के कगत मददिा उत्पादन भयो सोको विििण भिी अन्तःशलु्क 

अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीबाट प्रमाखणत गिाई िाख्न ुपनेछ। 

५.१.३  स्प्रीट सम्िन्र्ी व्यिस्थाीः 

मददिाको कच्चा पदाथषको रुपमा स्प्रीटको प्रयोग गरिन्छ। स्प्रीट मोलासेस िा अन्नको दाना िा 
फलफूलबाट उत्पादन गरिन्छ।उद्योगले मोलासेस िा अन्नको दाना िा फलफूललाई चलुाइको 
कायष गिे पगछ त्यसबाट स्प्रीट गनस्कन्छ। यस्तो स्प्रीट पूणष रुपमा शिुीकिण नगिेको अिस्था 
भएमा R.S. (Rectified Sprit) ि शिुीकिण गिेको अिस्था भएमा  ENA (Extra Neutral Alcohal) 

हनु्छ।गडवष्ट्रलिीले स्प्रीट बनाउुँदा हेड िा टेलको रुपमा गनस्केको स्प्रीट ि अन्य  R.S., इथानोल 
आदद स्प्रीटलाई गडनचेडष स्प्रीट िनाउन प्रयोग गने गरिन्छ। R.S. सामान्य वकगसमको मददिा 
बनाउन तथा ENA उच्च गणुस्तिको मददिा बनाउन प्रयोग गरिन्छ। 

५.१.३.१ स्प्रीट तथा इथानोललाई अन्य प्रयोगमा ल्याउन े स्िीकृगत ददंदा अपनाउन ु पने व्यिस्था 
(गनयमािलीको गनयम २५क) 

(क) इजाजतपरिालाले स्प्रीटलाई अन्य प्रयोगमा ल्याउने उद्देश्यले गडनचेडष स्प्रीट बनाउंदा 
सम्बखन्र्त कायाषलयबाट स्िीकृगत गलई िेक्टीफाइड िा हेड्स स्प्रीटमा पाइरिगडन िा 
कोखचगसन िा गमथायल अल्कोहल आयतनको वहसािबाट कम्तीमा ०.०२ प्रगतशत गमश्रण 
गिी गडनेचडष स्प्रीट बनाउन ुपनेछ। यस्तो गमश्रण गदाष आिश्यकतानसुाि िंगीन गनुषपने 
गिी विभागले इजाजतपरिालालाई गनदेशन ददन सक्नछे। आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयले 
िेखक्टफाइड स्प्रीटबाट गडनेचडष स्प्रीट बनाउने स्िीकृगत ददंदा िेखक्टफाइड स्प्रीटबाट आउने 
अन्तःशलु्क नघट्ने गिी मार स्िीकृगत ददन ुपनेछ। 

(ि) इजाजतपरिालाले पेट्रोलमा सखम्मश्रण गने प्रयोजनको लागग उत्पादन गिेको एनहाईड्रस 
इथानोल नेपाल आयल गनगम िा नेपाल सिकािबाट स्िीकृत प्राप्त गनकायलाई मार गबक्री 
गनुषपनेछ।यस्तो िस्त ु गबक्रीको लागग प्रगतष्ठानबाट गनष्कासनगदाष आन्तरिक िाजस्ि 
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कायाषलयबाट स्िीकृगत गलनपुनेछ।आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयले यस्तो स्िीकृगत ददुँदा 
त्यस्तो िस्तमुा कम्तीमा दईु प्रगतशत पेट्रोल गमसाउन ुपने गिी गनष्कासन गनष स्िीकृगत 
ददन ुपनेछ। 

५.१.३.२ मददिाको कच्चा पदाथष एिम ्गडनचेडष स्प्रीटको गनयमन व्यिस्था 

(गनयमािलीको गनयम २५क(३) अनसुाि ) 

मोलासेस, िेखक्टफाइड स्प्रीट, इ.एन.ए, माल्ट स्प्रीट लगायतका मददिा उत्पादनमा प्रयोग हनुे कच्चा 
पदाथष तथा गडनचेडष स्प्रीटको पैठािी, उत्पादन तथा गबक्री वितिणको लागग विभागले देहाय बमोखजम 
गनयन्रण गने व्यिस्था गिेको छः 

(१) गडनचेडष स्प्रीट पैठािी गदाष िा गबक्री गदाष परिमाण ि प्रयोजन उल्लेि गिी कायाषलयबाट 
पूिष स्िीकृगत गलन ुपदषछ। 

(२) मददिाको कच्चा पदाथष स्प्रीटको आन्तरिक उत्पादन गनुष पूिष ऐन तथा गनयमािलीको 
व्यिस्था बमोखजम अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट इजाजतप्राप्त गिी उत्पादन गनुष पछष। 

(३) मददिाजन्य कच्चा पदाथष ि गडनचेडष स्प्रीट पैठािी गनुष पूिष अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट पैठािी 
इजाजत प्राप्त गनुषपछष। पैठािी गनुष पूिष कुन देशको कुन कम्पनीसुँग के कुन सम्झौता 
बमोखजम कुन भन्साि विन्दबुाट पैठािी गनष लागगएको हो त्यसको व्यहोिा िलुाई कागजात 
संलग्न गिी अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट स्िीकृगत प्राप्त गनुषपनेछ। यस अनसुाि पैठािी भई 
आएका मददिाजन्य िस्त ुअन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको प्रगतगनगर् कमषचािीको 
िोहििमा भन्साि विन्दबुाट इजाजतपरिालाको प्रगतष्ठान िा गोदाममा िीतपूिषक गभत्र्याउन ु
पछष। 

(४) अन्नको दानाबाट स्प्रीट बनाउने इजाजतपरिालाले कुन अन्नबाट स्प्रीट बनाउने हो 
उत्पादन गनुष अगािै सो सम्बन्र्मा कायाषलयबाट स्िीकृगत गलनपुदषछ। अन्न िरिद गनुष 
पूिष सम्बखन्र्त कायाषलयबाट िरिदको स्िीकृगत गलनपुदषछ। िरिद गरिएको अन्न 
अन्तःशलु्क गनिीिक िा अन्तःशलु्क अगर्कृतले िटाएको कमषचािीको िोहििमा िन्याउन ु
िा थन्क्याउन ुपदषछ। 

(५)  अन्न भण्डािण गरिएको ठाउुँबाट उत्पादनका लागग अन्न गनकाल्दा अन्तःशलु्क गनिीिक िा 
कमषचािीको िोहििमा गनकाल्न ुपदषछ। भण्डािण स्थलबाट अन्न गनकागल सकेपगछ त्यो 
स्थानको ढोका िन्द गिी साुँचो अन्तःशलु्क गनिीिकले िाख्नपुदषछ। 

(६)   अन्न िरिदको गसफारिस, अन्नको िरिद, उत्पादनमा भएको िपत, बाुँकी मौज्दातको प्रत्येक 
ददनको अगभलेि अन्तःशलु्क गनिीिक िा कमषचािीबाट प्रमाखणत गिाएि िाख्न ुपदषछ। 

(७) गडनचेडष स्प्रीट गबक्री गदाष गनष्कासन फािाममा गनम्नानसुाि िाक्य स्पष्ट रुपमा अगनिायष 
उल्लेि गनुष पदषछ।“यो वपउनयोग्य छैन, वपएमा मागनस मनष सक्दछ”। 

(८) सप्लाई आदेश प्राप्त नगिी औषगर् पसलमा गबक्री गनषका लागग एक सय गम.गल.भन्दा 
िढी परिमाण िेखक्टफाईड स्प्रीट ि ई.एन.ए.प्यावकङ्ग गिी उत्पादन तथा गबक्री गनष पाइन े
छैन। 
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(९) पेट्रोलमा सखम्मश्रण गने प्रयोजनका लागग उत्पादन गिेको एनहाईड्रस इथानोल नेपाल 
आयल गनगम िा नेपाल सिकािबाट स्िीकृत प्राप्त गिेका गनकायलाई मार गबक्री गनष 
पाइनेछ। 

५.१.३.३ तयािी मददिा उत्पादन गने प्रगतष्ठानले िरिद गिी मौज्दातमा िहेको स्प्रीट गबक्री गने सम्िन्र्ी 
व्यिस्था 

(१) प्रगतष्ठानले देहायको अिस्था पिुा गिेको हनुपुने 

(क) स्प्रीट िरिद गबक्री गने इजाजत प्राप्त गिेको हनु ुपने, 

(ि) गतनुष बझुाउन ुपने िाजस्ि बक्यौता निहेको हनु ुपने, 

(ग) स्प्रीट पैठािी गदाषका बित जािी भएको प्रज्ञापनपर िा िरिद बीजक 
बमोखजमको विििण, िचष भएको स्प्रीटको विििण, मौज्दात विििण गभडान 
भएको हनुपुने, 

(घ) िरिदमा गतिेको अन्तःशलु्क के्रगडट नगलएको हनु ुपने, 

(२)  प्रगतष्ठानले देहायको अिस्थामा मौज्दातमा िहेको स्प्रीट गबक्री गनष सक्नेछः- 

(क) प्रगतष्ठान बन्द गदाष प्रगतष्ठानमा त्यस्ता कच्चा पदाथष मौज्दात िहेमा िा 

(ि) प्रगतष्ठानमा त्यस्ता कच्चा पदाथष उप्रान्त प्रयोग नहनु ेभएमा िा 

(ग) प्रगतष्ठानको तयािी मददिा उत्पादन कायष बन्द भएमा िा विद्यमान अिस्थामा 
उत्पादन तथा गबक्रीको अनपुातमा अगर्क मौज्दात िहन गएमा िा 

(घ) असामान्य परिखस्थगतका कािण स्प्रीट िरिद गनष लागेको प्रगतष्ठानले अन्यरबाट 
िरिद गनष नसक्ने अिस्था भएमा, 

 (३) कायष प्रवक्रया 

(क) मौज्दात िहेको स्प्रीट गबक्री गनुषपने कािण उल्लेि गिी सम्िखन्र्त कायाषलयमा 
गनिेदन ददन ुपने, 

(ि) गनिेदनसाथ स्प्रीट िरिद गबक्रीको इजाजतपर, िरिदका बित प्राप्त भएको 
बीजक, आयात गिेको भए प्रज्ञापनपर, िचष भएको ि मौज्दात िहेको स्प्रीटको 
विििण पेश गनुष पने, 

(ग) इजाजतपरिालाबाट गनिेदन प्राप्त भएपगछ कायाषलयले मागथ उल्लेखित अिस्था 
पिुा भए नभएको यवकन गिी गबक्री ि ढुिानीमा भौगतक गनयन्रण सगुनखश्चत 
गिी मौज्दात िहेको स्प्रीट गबक्री अनमुगत सम्िखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि 
कायाषलयले ददन।े 

५.१.३.४ स्प्रीट मेचिेुसन सम्िन्र्ी व्यिस्था 

अन्तःशलु्क इजाजत प्राप्त प्रगतष्ठानले स्प्रीट मेचिेुसन गनष देहाय बमोखजमको प्रवक्रया पिुा गनुष 
पदषछ । 
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(क) आफ्नै उत्पादनका स्प्रीट िा स्िदेशमा उत्पादन भएको अन्य प्रगतष्ठानबाट उत्पादन भई 
िरिद गिेको स्प्रीट िा अन्य मलुकुबाट पैठािी गिी ल्याएको स्प्रीट मार मेचिेुसन गनष 
पाइनेछ । 

(ि) स्प्रीट व्यािेलमा िािी मेचिेुसन गनुष पनेछ । 

(ग) स्प्रीट मेचिेुसन गदाष तीन बषष भन्दा बढी अिगर् िाख्न ेशतषमा मार स्िीकृगत पाउनेछ ।  

(घ) प्रगतष्ठानले कगत ओ.पी. शखक्तको स्प्रीट कगत परिमाणमा मेचिेुसन गने हो सो िलुाई 
कायाषलयमा गनिेदन गनुष पनेछ ि कायाषलयले जाुँचबझु गदाष उपयकु्त देिेमा स्िीकृगतका 
लागग विभागमा गसफारिस गिी पठाउन ुपनेछ ।कायाषलयबाट गसफारिस भई आएमा 
विभागले स्प्रीट मेचिेुसनको स्िीकृगत ददन सक्नेछ ।स्िीकृगतका लागग गनिेदन गदाष 
देहायका कुिाहरु स्पष्ट उल्लेि गिेको हनु ुपदषछः- 

१) स्प्रीटको प्रकाि (एउटै ओ.वप. शखक्तको मार मेचिेुसन गनष पाइने) 

२) मेचिेुसन गनष प्रयोग गरिन े ब्यािेलको काठको प्रकृगत ि िमता (ब्यािेलको 
अगर्कतम ्िमता ५०० गलटि भन्दा बढी नभएको) 

३) मेचिेुसन गने अिगर् (तीन बषषभन्दा बढी अिगर्को हनु ुपने) 

४) मेचिेुसन गने स्थान (प्रगतष्ठान परिसि िा विभागबाट स्िीकृत प्राप्त स्थान)  

(ङ) विभागबाट स्िीकृगत प्राप्त भएपगछ मेचिेुसन गने प्रगतष्ठान परिसरिभर िा विभागबाट 
स्िीकृगत प्राप्त गिेको स्थानमा गोदामको व्यिस्था गिी सिुखित रुपमा स्प्रीट भण्डािण 
गिी िाख्न ुपनेछ । त्यसिी स्प्रीट भण्डािण गरिएको गोदाममा लगाइने ताल्चामा साुँचो 
लगाई सकेपगछ ताल्चाको साुँचो घसुाउने प्िाल बन्द  हनुे गिी वटकट लक टाुँस गिी 
बन्द गनुषपदषछ ि एउटा साुँचो इजाजतपरिालाको प्रगतगनगर् ि अको साुँचो अन्तःशलु्क 

अगर्कृत िा काििानामा िवटएका अन्तःशलु्क कमषचािीले िाख्न ुपदषछ । यसिी भण्डािण 
गिी िाखिएको स्प्रीट सिुखित िाख्न े खजम्मेिािी प्रगतष्ठानको हनुेछ । उखचत संििण 
नगिेको कािणले िाजस्ि नोक्सान भएमा प्रगतष्ठान  स्ियम ्खजम्मेिाि हनुपुनेछ । 

(च) स्प्रीट मेचिेुसन अिगर् समाप्त भए पगछ मेचिेुसनमा िाखिएको स्प्रीटको शखक्त ि परिमाण 
पिीिण गिी अगभलेि िािी प्रमाखणत गनुष पनेछ । 

(छ) स्प्रीट मेचिेुसनको लागग भण्डािण गदाष, भण्डािण अिगर्मा िोल्न ुपदाष ि मेचिेुसन पिुा 
भएपगछ भण्डािण किबाट बावहि गनकाल्दा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनिीिकको 
उपखस्थगतमा मार गनुष पनेछ । 

(ज) कुनै एक कायाषलयको कायषिेरमा पने प्रगतष्ठानले अको कायाषलयको कायषिेरमा पने 
कुनै स्थानमा मेचिेुसन गनष चाहेमा सो को जानकािी प्रगतष्ठान िहेको कायाषलयले मेचिेुसन 
गने िेरमा पने कायाषलयलाई गिाउन ु पनेछ ि मेचिेुसन प्रवक्रयाको गनयमन गने 
खजम्मेिािी सो िेरमा पने कायाषलयको नै हनुछे । 

(झ) स्प्रीट मेचिेुसनको स्िीकृगत प्राप्त गिेको प्रगतष्ठानले सम्िखन्र्त कायाषलयबाट स्िीकृगत 
गलई अध्ययन तथा अनसुन्र्ान प्रयोजनका लागग बढीमा २०० गलटिसम्म स्प्रीट मेचिेुसन 
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गदाष मागथको प्रवक्रया अपनाउन ुपने छैन ।ति सो को विििण ि प्रयोगको प्रयोजन भने 
अगभलेखिकिण गिी िाख्न ुपदषछ । 

५.१.४ मददिाको उत्पादन तथा प्यावकङ्ग सम्बन्र्ी व्यिस्थाः 
५.१.४.१  मददिाको उत्पादन 

५.१.४.१.१ गनयमािलीको गनयम १६(१)अनसुाि देहाय बमोखजम मददिाको उत्पादन तरिका तोवकएको छ। 

मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले पेटेन्ट खस्टल प्लाण्टबाट उत्पाददत स्प्रीटको गमश्रण 
(ब्लेखण्डङ्ग) बाट मार मददिा उत्पादन गनुष पनेछ।िाइनको उत्पादन गदाष पेटेन्ट स्टील ट्ाङ्क 
िा काठको भाुँडा (भ्याट) मा िािी फमेन्टेसन गनुष पनेछ। 

(क) RUM/WHISKY/BRANDY/VODKA/GIN भनी उत्पादन गने प्रगतष्ठानले २५ ि ३० 
यू.पी. शखक्तको मार उत्पादन गनुष पनेछ  सो भन्दा बढी यू.पी. शखक्तका मददिामा RUM 

/ WHISKY /BRANDY /VODKA/GIN  शब्दहरु उल्लेि गनष पाइने छैन। 

(ि)  Filtration/Fermentation प्रवक्रयाबाट उत्पादन हनु ेिाइन, साइडि, सेिी, सेम्पेन, गमड, पेिी, 
माल्टन जस्ता मददिाको नाम सो िस्तकुो कच्चा पदाथष (फलफूल आदद) ि गणुको 
आर्ािमा मार लेख्न पाइन्छ। 

(ग) उत्पादनको स्ति, समायोजन ि अल्कोहलको मारा जाुँच ऐनको दफा १०छ. अनसुाि 
स्िीकृगत गलई गनष्कासन गिेको मददिा ि चलुाईमा जान ेपदाथषको अल्कोहलको मारा  
िा गणुस्तिको पिीिण अन्तःशलु्क अगर्कृतले जनुसकैु बित गनष सक्नछे। अल्कोहलको 
मारा एक प्रगतशत भन्दा बढी फिक िा गणुस्तिमा उल्लेिनीय रुपबाट फिक पानष 
पाइने छैन।  

(घ)  िाइन उत्पादन गने प्रगतष्ठानले पेटेन्ट स्टील ट्ाङ्क िा काठको भाुँडो (भ्याट) मा िािी  
फमेन्टेशन गनुष पनेछ। 

(ङ)  मददिाको स्िीकृगत गलएि मार मददिाको उत्पादन गनुष पनेछ। 

५.१.४.२  बोतलबन्दी तथा प्यावकङ्ग व्यिस्थाः– 

५.१.४.२.१ व्याच ि गसलगसलेिाि नम्बि अंवकत गनुषपने (गनयमािलीको गनयम १8) 

(१) मददिाको उत्पादन प्रवक्रया समाप्त भएपगछ त्यस्तो मददिा िाखिएको प्रत्येक बोतलमा 
अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गिी ब्याच नम्बि, गसलगसलेिाि नम्बि, उत्पादन गमगत, उत्पादन 
गने इजाजतपरिालाको नाम, टे्रडमाकष , शखक्त ि िदु्रा मूल्य लेखिएको लेिल अंवकत 
गिी गोदाममा पठाउन ुपनेछ। 

(२) मागथ उल्लेि भए बमोखजम गोदाममा पठाउुँदा अनसूुची–९क बमोखजमको ढाुँचामा ब्याच 
गनयन्रण िाता प्रमाखणत गिी िाख्न ुपनेछ। 

५.१.४.२.२ बोतलबन्दी तथा प्यावकङ्ग व्यिस्था (गनयमािलीको गनयम १६(२)(३), (४), (५) 

(क) इजाजतपरिालाले उत्पाददत मददिा तोके बमोखजमको परिमाणमा बोतलबन्दी गिी 
उत्पादन गनुष पनेछ। 
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(ि)  मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले ७० यू.पी. शखक्तको मददिालाई ३०० गमगल 
गलटिको पेट बोतलमा िा विभागले तोके बमोखजम बोतल बन्दी गिी उत्पादन गनुष 
पनेछ। 

(ग) मागथ िण्ड (ि) मा उल्लेि भए बाहेकका मददिालाई ग्लास बोतलमा मार बोतलबन्दी 
गनुष पदषछ। इजाजतपरिालाले गनम्न शखक्तको मददिा गनम्न साइजको बोतलमा िािी 
उत्पादन गनुष पनेछ।  

शखक्त साइज कैवफयत 

१५ यू.पी. 

१000 गम.गल. बोतल 

७५0 गम.गल. बोतल 

३७५ गम.गल. बोतल 

१८० गम.गल. बोतल 

९० गम.गल. बोतल 

२५ यू.पी. 

१००० गम.गल. बोतल 

७५० गम.गल. बोतल 

३७५ गम.गल. बोतल 

१८० गम.गल. बोतल 

९० गम.गल. बोतल 

३० यू.पी. 

१००० गम.गल. बोतल 

७५० गम.गल. बोतल 

३७५ गम.गल. बोतल 

१८० गम.गल. बोतल 

४० यू.पी. 

७५० गम.गल. बोतल 

३७५ गम.गल. बोतल 

१८० गम.गल. बोतल 

५० यू.पी. 
५०० गम.गल. बोतल 

१८० गम.गल. बोतल 

७० यू.पी. ३०० गम.गल.  पेट बोतल 

विभागले ३० य.ुपी., २५ य.ुपी. ि १५ य.ुपी. शखक्तको मददिा ५० गम.गल., ९० गम.गल. िा 
अन्य कुनै साईजको गससा बोतलमा उत्पादन तथा बोतलबन्दी गने गिी स्िीकृगत ददन सक्नेछ। 

ङ) िाइनको उत्पादन देहाय बमोखजमको िोतलबन्दी िा प्यावकङ्ग साइजमा मार गनुष पदषछ   
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साइज कैवफयत 

७५०  गम.गल. खशशा बोतल 

४ गल. आल्मगुनयम फोयल प्याक 

 विभागले िाइन ३७५ गम.गल. साईजको गससा बोतलमा  पगन उत्पादन तथा बोतलबन्दी 
गने गिी स्िीकृगत ददन सक्नछे। 

च) साइडिको उत्पादन देहाय बमोखजमको िोतलबन्दी िा प्यावकङ्ग साइजमा मार गनुष 
पदषछ। 

साइज कैवफयत 

२५० गम.गल. गससा बोतल 

साइडि प्यावकङ्ग गदाष काटुषनमा 250 गम.गल.साइजको १२ बोतल हनु ुपछष।  

(छ) मददिा प्यावकङ्ग गने प्रयोजनको लागग प्रगत केश िा काटुषनमा गनम्न बमोखजम परिमाणमा 
प्यावकङ्ग गनुष पने गिी तोवकएको छीः 

१००० गम.गल. को ९ बोतल  

७५० गम.गल. को १२ बोतल 

५०० गम.गल. को १८ बोतल 

३७५ गम.गल. को २४ बोतल 

३०० गम.गल. को ३० बोतल 

१८० गम.गल. को ४८ बोतल 

९० गम.गल. को १०० बोतल 

(ज) िाइन  प्यावकङ्ग गदाष काटुषनमा ७५० गम.गल. साईजको १२ िोतल ि ३७५ गम.गल.को 
२४ िोतल हनुपुछष। 

(झ)  उद्योगले अन्य Size को बोतलमा मददिा उत्पादन ि काटुषनमा प्यावकङ्ग गनष चाहेमा 
विभागको स्िीकृगत गलन ुपनेछ। 

(ञ) विदेश  गनयाषतको हकमा किदाताको माग अनसुाि पटके रुपमा अन्य साइजमा समेत 

विभागले  उत्पादन तथा प्यावकङ्गको अनमुगत  ददन सक्नछे। गनकासी प्रयोजनका लागग 
फिक साइजमा एक पटक अनमुगत गलइ सके पश्चात ् पनुः सोही साइजमा विदेश 
गनकासी गनुष पिेमा विभागलाई के कगत परिमाण कुन मलुकुमा गनकासी गने हो सो को 
जानकािी गिाई विदेश गनकासी गनष सवकनेछ । 

(ट) मददिा (गबयि, िाइन ि साईडिबाहेक) को बोतलमा अन्तःशलु्क वटकटको सिुिाका लागग 

पािदशी प्लावष्टकको िोल (खशं्रक क्याप) प्रयोग गनुषपदषछ।  

( ठ) QR Code िा विभागले तोके बमोखजम track and trace features भएका अन्तःशलु्क 
वटकटहरु विभागले तोके बमोखजम Scan गिी टाुँस गनुष पदषछ। 
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(ड) मददिा, वियि, िाईन ि साइडि उत्पादन गने प्रगतष्ठानले आफ्नो नाम भएको िा केही 
नलेखिएको िोतल िा गससीको प्रयोग गनुष पदषछ। अन्य प्रगतष्ठनाको नाम भएको, विशेष 
खचन्ह (लोगो)  समेत अंवकत भएको (इम्िोस गरिएको) िोतल िा गससी प्रयोग गनष पाईने 
छैन।3  

५.१.५ मददिाको शखक्तको गणना विगर्ः 
उत्पाददत मददिामा कच्चा पदाथषको रुपमा के कस्तो स्प्रीट आदद प्रयोग भएको छ, त्यसमा पानीको 
मारा कगत छ, तयािी मददिाको शखक्त कगत हो भने्न बािेमा जानकािी गलई त्यस्तो कच्चा पदाथष 
तथा मददिा गनयन्रण गनष एिम ्मददिाको शखक्तको आर्ािमा िाजस्ि यवकन गनषका लागग मददिाको 
शखक्तको गणना सूर (Formula) को प्रयोग गरिन्छ। 

मददिा उत्पादन  भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषत पने भएकोले यसको प्रशासन गने अन्तःशलु्क 

अगर्कृतलाई मददिाको शखक्त गणना गने सूरको जानकािी हनुपुछष। मददिाको  शखक्त  गनकाल्न े
केही सरु ि सो को उदाहिण गनम्नानसुाि उल्लेि गरिएको छः 

(क) यू.पी. (U.P.) , एल.पी. (L.P.) ि ओ.पी. (O.P.) शखक्त 

अल्कोहलको माराको मापन गब्रवटस पिगतलाई आर्ाि मानेि गरिएको छ। त्यसैले, 

मददिाको मापन ५७.०६५ लाई केन्द्र गबन्द ु मानेि एल.पी. (London Proof) मा गने 
गरिन्छ। जस अनसुाि सो गबन्द ुअथाषत ्५७.०६५ भन्दा िढी शखक्तको मददिा भएमा  
ओ.पी. (Over Proof) ि सो गबन्द ु५७.०६५ भन्दा कम  शखक्तको भएमा यू.पी. (Under 

Proof) मागनन्छ। अथाषत, कुनै पगन मददिामा शिु अल्कोहलको मारा लण्डन प्रफुभन्दा 
घटी िा बढी के हो भने्न कुिाको जानकािी यसबाट गमल्दछ।  

मददिाको शखक्त पिीिण गने सूरहरुः– 

(१) ओ.पी.मददिालाई लण्डन प्रफुमा लैजान ुपिेमा, 
आयतन परिमाण × (१०० + ओ.पी. (शखक्त)/१०० = लण्डन प्रफु 

(२) यू.पी. मददिालाई लण्डन प्रफुमा लैजान ुपिेमा, 
आयतन परिमाण × (१०० – यू.पी (शखक्त) /१०० = लण्डन प्रफु 

मददिाको एल.पी. गलटि, शखक्त परिितषन तथा गणनाका केही उदाहिणहरु 

१. एल पी गलटिः 
१०० गलटि २५ ओ.पी.को मददिालाई एल.पी. गलटिमा परिितषन गदाषको परिमाणः 
सूरः  

एल.पी. = आयतन परिमाण × (१०० + ओ.पी. (शखक्त)/१००=१०० 
×१25÷१०० = १२५ एल.पी.गलटि 

३०० गलटि ४० यू.पी.को मददिालाई एल.पी. गलटिमा परिणत गदाषको परिमाणः 
सूरः  

एल.पी. = आयतन परिमाण × (१०० – यू.पी (शखक्त) /१०० = ३०० × 
६०/१०० = १८० एल.पी.गलटि हनु्छ।  

                                                      
3 सिोच्च अदालतको संम्ित २०६१ सालको दे. प.ुनं .....९६६१,९६६२ मा गमगत २०६६।१०।२६।०३ को फैसला अनसुाि 
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२. यू.पी. शखक्त परिितषनः 

एउटा शखक्तको मददिालाई अको शखक्तमा परिणत गनुषपने भएमा मागथ उखल्लखित 
(१) िा (२) नं. को सूरबाट अखघल्लो शखक्तको मददिाको एल.पी. गलटि पत्ता 
लगाई सो एल.पी. गलटिलाई १०० ले गणुा गिी आएको गणुनफललाई पगछल्लो 
शखक्तको मददिा UP मा व्यक्त भएको भए (१००-UP) ले तथा OP मा व्यक्त भएको 
भए (१००+ OP) ले भाग गनुषपदषछ। 

उदाहिणहरु, 

(१)  ४०० गलटि ४० यू.पी.को मददिालाई २० ओ.पी.मा परिणत गदाष,  

सूरः  आयतन परिमाण × (१०० – यू.पी)./१०० = ४०० ×  (१०० – ४०)/१०० = 

४०० × ६०/१०० = २४० एल.पी. हनु्छ। तसथष, २४० × १००/१०० + २० 
= २४० ×  १००/ १२० = २०० गलटि (ओ.पी.) हनु्छ। 

(२) ४०० लीटि २० ओ.पी.को मददिालाई ४० यू.पी.मा परिणत गदाष,  

सूरः   आयतन परिमाण × (१००+ओ.पी.)/१०० = ४०० × १२०/१०० = 

४८००/१०० = ४८० एल.पी.हनु्छ। तसथष,  ४८० × १००/१०० – ४० = ४८० 
×  १००/६० = ८०० लीटि हनु्छ।अथाषत, ४०० गलटि २० ओ.पी. को 
मददिालाई ४० यू.पी. मा परिणत गदाष ८०० गलटि हनु्छ िा ४०० गलटि पानी   
थप्न ु पदषछ। वकनभने, ८०० – ४०० = ४०० गलटि पानी   हो। 

(३)  ४०० गलटि ४० यू.पी.को मदीिालाई ५० यू.पी.मा परिणत गदाष,  

सूरः   ४०० × (१००–४०)/१०० = ४०० ×  ६०/१०० = २४० एल.पी. हनु्छ। 

तसथष,  २४० ×  १००/ १०० – ५० = २४००/५० = ४८० गलटि हनु्छ। अथाषत, 

४०० गलटि ४० यू.पी.को मददिालाई ५० यू.पी.बनाउदा ८० गलटि पानी थप्न ु
पछष। वकनभन े४८०–४०० =  ८० गलटि पानीको मारा  थवपएको हो। 

३. मददिा बनाउन आिश्यक स्प्रीटको माराः  

मददिा बनाउन आिश्यक स्प्रीटको माराको जानकािीको लागग गनम्न सूरको प्रयोग 
गिेि गनकाल्न ुपदषछ। 

सूरः  आिश्यक स्प्रीटको मारा =  (१०० - यू.पी. शखक्त) × परिमाण 

             १०० + ओ.पी zlQm  

उदाहिणः ६६ ओ.पी. शखक्तको िेखक्टफाइड स्प्रीट प्रयोग गिी ७० यू.पी. को 
१०० एम. एल. मददिा बनाउन आिश्यक पने स्प्रीटको मारा थाहा पाउन, 

आिश्यक स्प्रीटको मारा =  (१०० - यू.पी.) × परिमाण 

              १०० + ओ.पी zlQm 

        =  (१०० - ७०) × १०० एम.एल 

      १०० + ६६ 

   = १८.०७ एम.एल स्प्रीट गमसाउन ुपछष। 
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(ि)  यू.पी. िा  ओ.पी. शखक्तमा  अल्कोहलको मारा  पत्ता  लगाउन े

यू.पी.िा ओ.पी.शखक्तमा के कगत अल्कोहलको मारा (प्रगतशत) छ भनी यवकन गनषका 
लागग गनम्न सूर प्रयोग गनुष पदषछ। 

NP १०० प्रफु  (Proof) =५७.०६ अल्कोहल   शखक्त   हो। अथाषत १ प्रफु =०.५७०६% 
अल्कोहल शखक्त हनु्छ। त्यसैले,  लण्डन प्रफुमा य.ुवप.शखक्त भन्नाले लण्डन प्रफुभन्दा सो 
मददिाको शखक्त के कगत अंकले कम भने्न बखुझन्छ। यसप्रकाि १५ य.ुवप. शखक्तको 
मददिा भन्नासाथ सो मददिामा ८५% प्रफु छ भने्न बझुाउुँदछ। नेपालमा उत्पादन भई 
बजािमा गबक्रीको लागग स्िीकृगत प्रदान गरिएका मददिाको शखक्तलाई तल प्रस्ततु गरिएको 
छ। 

१५ यू.पी. =  ८५ प्रफु  = ८५x ०.५७०६   = ४८.५०% अल्कोहल 

२५ यू.पी. =  ७५ प्रफु  =७५ x ०.५७०६  = ४२.७९% अल्कोहल 

३० यू.पी. = ७० प्रफु  = ७० x ०.५७०६ = ३९.९४% अल्कोहल 

४० यू.पी. =. ६० प्रफु  = ६० x ०.५७०६ = ३४.२३% अल्कोहल 

५० यू.पी. = ५० प्रफु  = ५० x ०.५७०६   = २८.५३% अल्कोहल 

७० यू.पी. = ३० प्रफु  = ३० x ०.५७०६  = १७.११ % अल्कोहल। 

(ग)  मददिाको शखक्त  अनसुाि मूल्य  पत्ता  लगाउन ेतरिकाः 

एउटै यू.पी. शखक्तको मददिाको एल.पी.गलटि इकाइ ि थोक गलटि इकाइमा मूल्य गनकाल्न ु
पने भएमा गनम्नानसुाि प्रवक्रया अपनाउन ु पछषः जनु इकाइको मूल्य गनकाल्ने हो त्यही 
इकाइको आयतन गनकाल्ने, त्यसपगछ प्राप्त आयतनलाई अको इकाइको मूल्यले गणुा गने। 

उदाहिणको रुपमा 

५० यू.पी.मददिाको प्रगत एल.पी.गल.मूल्य रु.२००। भएमा प्रगत गलटिको कगत मूल्य पदषछ ?   

यहाुँ, १ एल.पी.गल.= (१००–यू.पी) /१००  = (१००–५०)/ १०० = ०.५ एल.पी. हनु्छ।  

सथष ०.५ एल.पी.गल. x २०० =  रु.१०० हनु्छ।  

उदाहिणको रुपमा 

२५ यू.पी. मददिा एक गलटिको रु.४००। पछष भने त्यसको प्रगत एल.पी. ली. को कगत 

मूल्य पदषछ। यहां, १ एल.पी.ली. = १००/(१०० – यू.पी.), १००/(१००–२५) = ४/३ 
एल.पी. गल. हनु्छ।तसथष ४/३x ४०० = रु. ५३३।३४ हनु्छ। त्यसकािण, रु.४०० 
पने २५ यू.पी. मददिाको प्रगत एल.पी. गलटि दि रु.५३३।३४ पने िहेछ। 

(घ)  प्रगत एल.पी. गलटिमा लाग्ने अन्तःशलु्क िकमबाट प्रगत यू.पी. गलटिमा लाग्ने अन्तःशलु्क 
िकम गनकाल्ने तरिकाः  

सूरः  प्रगत एल.पी. गलटिमा लाग्ने अन्तःशलु्क  x  ( १००- यू.पी. शखक्त ) 

               १०० 
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उदाहिणः  

मानौं यदद प्रगत एल.पी. गलटि रु १००।- अन्तःशलु्क लाग्छ भने प्रगत यू.पी. गलटि 

कगत अन्तःशलु्क लाग्छ , १५, २५, ३० ,४०, ५० ि ७० यू.पी. को लागग गणना 
गदाष 

गस. 
नं. 

प्रगत एल.पी. गलटिमा 
लाग्ने अन्तःशलु्क दि 

मददिाको  यू. 
पी. शखक्त 

मददिाको शखक्त अनसुाि प्रगत यू.पी. 
गलटिमा लाग्ने अन्तःशलु्क 

१. रु १००।- १५ यू.पी. रु ८५।- 

२. रु १००।- २५ यू.पी. रु ७५।- 

३. रु १००।- ३० यू.पी. रु ७०।- 

४. रु १००।- ४० यू.पी. रु ६०।- 

५. रु १००।- ५० यू.पी. रु ५०।- 

६. रु १००।- ७० यू.पी. रु ३०।- 

५.१.६  मददिाको गनष्कासन प्रवक्रयाः 
५.१.६.१  मददिाको पिीिण गनुषपने व्यिस्थाः 

(क)  मददिा उद्योगले नयाुँ ब्राण्डको मददिा प्रथम पटक गनष्कासन गनुष पूिष विभागले तोकेको 
प्रयोगशालाबाट पिीिण गिाउनपुनेछ। 

(ि)  मददिाको पिीिण भई स्िीकृगत प्राप्त भएपगछ मार मददिा गनष्कासन गनुषपदषछ। 

(ग)  प्रत्येक आगथषक िषषको श्रािण मवहनागभर चाल ु अिस्थामा िहेका ब्राण्ड अनसुािका 
मददिा तोवकएका प्रयोगशालाबाट पिीिण गिाई सोको प्रगतिेदन कायाषलयले गलई 
िाख्नपुदषछ।यसिी पिीिण गिाउुँदा विभागबाट स्िीकृगत ददुँदाको गणुस्ति अनसुािको छ 
छैन त्यस्तो कुिा हेनुषपदषछ। 

५.१.६.२  उत्पादकले मददिाको गनष्कासन गदाष अिलम्िन गनुषपने कायषविगर्ः 

(क)  उत्पादन भएको सबै प्रकािको मददिा गनष्कासन गनुष पूिष कायाषलयले तोवकददएको 
गोदाममा प्रिेश गिाएि मार गनष्कासन गनुषपनेछ। 

(ि)  मददिा गनष्कासनको अनमुगतका लागग सम्बखन्र्त इकाई कायाषलयमा अनसूुची १६ 
बमोखजमको ढाुँचामा गनिेदन पेश गनुषपदषछ। 

(ग)  कायाषलयबाट गनष्कासनको स्िीकृगत प्राप्त भएपगछ प्रगतष्ठानले अनसूुची १७ बमोखजमको 
चाि प्रगत गनष्कासन फािाम भिी काििाना र्नी िा प्रगतगनगर्, अन्तःशलु्क गनिीिक ि 
अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट सो गनष्कासन फािाम प्रमाखणत गिाई गनष्कासन गनुषपदषछ। 
पेश भएको फािाम मध्ये पवहलो प्रगत सम्बखन्र्त िरिदकताषलाई गनष्कासन भएको 
िस्त ुसाथै पठाउने, दोस्रो प्रगत िस्त ुगनष्कासन गने प्रगतष्ठानसुँग सम्बखन्र्त कायाषलयमा 
पठाउन े, तेस्रो प्रगत इकाई कायाषलयमा ि चौथो प्रगत सम्बखन्र्त गबके्रता िा प्रगतष्ठानमा 
िाख्नपुदषछ। ति विभागले विद्यतुीय प्रणालीबाट माग फािाम प्रविवष्ट गिी माग गने 
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व्यिस्था गनष सक्नेछ। त्यसिी तोवकएको अिस्थामा सोही बमोखजम माग फािाम भिी 
पेश गनुषपनेछ। 

(घ)  मददिा गनष्कासन गरिने परिमाणको अन्तःशलु्क िकम अगग्रम दाखिला गिी दाखिला 
गिेको भौचि िा िसीद समेत संलग्न गनुषपदषछ। काििानाबाट मददिा गनष्कासन गनुष 
पूिष सिै प्रकािको कि िा िाजस्ि चकु्ता गिीसकेको हनुपुनेछ। 

(ङ)  गनष्कासन हनु लागेको मददिाको बोतलमा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस भए नभएको यवकन 
गनुषपदषछ। 

(च) इकाई कायाषलयमा िवटएका अन्तःशलु्क गनिीिकबाट गनष्कासनको लागग माग गिेको 
मददिाको लागग तोवकए बमोखजम अन्तःशलु्क िकम दाखिला गिेको जाुँच गिाई माग 
बमोखजमको गनष्कासन स्िीकृगत अन्तःशलु्क अगर्कृतले ददने िा इकाई कायाषलयलाई 
नै स्िीकृत गने गिी अगर्काि प्रत्यायोजन भएको अिस्थामा इकाई कायाषलयबाट नै 
स्िीकृगत गिाउन ुपदषछ ।  

(छ)  गनष्कासन गनष स्िीकृगत प्राप्त भएपगछ मार उत्पादकले मददिा गनष्कासन गनुषपदषछ। 

(ज)  मददिाको गनष्कासन गने स्िीकृगत प्राप्त भई गनष्कासन भएको मददिाको विििण तोवकए 
बमोखजमको िातामा चढाई मौज्दात परिमाणलाई दैगनक अद्यािगर्क गिाई  
िाख्नपुदषछ । 

५.१.६.३  कायाषलयले मददिाको गनष्कासन स्िीकृगत ददुँदा अिलम्िन गनुषपने कायषविगर्ः 

(क)  गनष्कासन माग फािाम स्िीकृगत ददुँदा अन्तःशलु्क लगायत अन्य दस्तिु तथा 
अन्तःशलु्क बापतको शलु्क अगग्रम गतिेको छ छैन यवकन गने, कुनै कि िा िाजस्ि 
बक्यौता छ छैन गनखश्चत गिेि मार प्रवक्रया सरुु गनुषपदषछ। 

(ि)  गसफारिस सवहत प्राप्त भएको गनष्कासन माग फािाममा अन्तःशलु्क अगर्कृतले जाुँच 
गिेि स्िीकृगत ददन ुपदषछ। 

(ग)  तयािी भएको मददिाको आम्दानी परिमाण तथा गनष्कासन (गबक्री) परिमाण िातामा 
चढाई अगभलेि अद्यािगर्क िाख्नपुदषछ । 

५.१.७ मददिा गबक्री वितिणः 

मददिाको उत्पादक, पैठािीकताष तथा गबके्रताले गनम्न कुिाहरुको पालना गिेि मार मददिाको 
गबक्री वितिण गनुषपदषछ। 

५.१.७.१ मददिा िरिद गबक्रीको लागग इजाजतपर प्राप्त गिेको व्यखक्त, फमष िा प्रगतष्ठानलाई मार गबक्री 
गनुषपदषछ । 

५.१ ७.२  मददिा िरिद गबक्री गने इजाजतपर प्राप्त व्यखक्तले इजाजतपरमा उखल्लखित शतषको अगर्नमा 
िहेि मार िरिद गबक्री गनुषपदषछ। 

५.१.७.३  विदेशबाट पैठािी गरिएको मददिा िरिद गबक्री गनेले िरिद गिेको मददिाको विििण िलुाई 
िाख्नपुदषछ ि अन्तःशलु्क अगर्कृतले आकखस्मक जाुँच गदाष मददिाको कािोबािकताषले िरिदकताष 
पैठािीकताषको पषु्ट्ाुँई गनुष पदषछ। 
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५.१.७.४  कि मकु्त लेखिएको मददिा गबक्री गने स्िीकृगत प्राप्त गिी िोगलएको कि मकु्त पसल िा 
िण्डेड िेयि हाउस िाहेक अरुले त्यस्तो मददिा गबक्री गनष पाइदैन । 

५.१.७.५  मददिाको िरिद गबक्री सम्िन्र्ी कािोबाि गनेले मददिा िरिद गदाष मददिा भरिएको बोतलमा 
अन्तःशलु्क वटकट लगाएको छ छैन सो हेिेि मार िरिद गनुषपछष। अन्तःशलु्क वटकट 
नटाुँगसएको िस्त ुिरिद गबक्री गिेको पाइएमा कानून बमोखजम काििाही हनु्छ। 

५.१.७.६  मददिाको गडलि, गडवष्ट्रव्यटुि, थोक विके्रता तथा आयात कताषले मददिाजन्य िस्त ुगबक्री गदाष 
मददिा िरिद गबक्री गने इजाजतपर प्राप्त व्यखक्तलाई मार गबक्री गनुष पनेछ,।गसरै् 
उपभोक्तालाई गबक्री गनष पाइदैन । 

५.१.७.७ गडपाटषमेण्टल स्टोसषले मददिाजन्य पदाथष गबक्री गने प्रयोजनको लागग अलग्गै गबक्री किको 
व्यिस्था गनुषपदषछ। 

५.१.७.८  विहान १०:०० िजे देखि िेलकुा १०:०० बजेसम्म मार मददिा गबक्री वितिण गनुषपनेछ ।  

५.१.७ ९  मददिाजन्य िस्तकुो कािोबाि गनेले मददिा गबक्री वितिण गनयमन सम्बन्र्ी व्यिस्था पूणष रुपले 
पालना गनुषपनेछ।  

५.१.७.१० अठाि िषष उमेि नपगेुका व्यखक्तलाई मददिा िरिद गबक्री गिाउन पाईने छैन।  

५.१.७.११ गभषिती मवहलालाई मददिा िरिद गबक्री गनष, गिाउन पाइन ेछैन।  

५.१.८ मददिा गबक्री, वितिण ि गनयमन गने व्यिस्था 
समाजमा व्याप्त विकृगतलाई हटाउन िाजस्ि नीगतका माध्यमबाट मददिाको गबक्री वितिणलाई 
गनयमन गने सम्बन्र्मा ऐनको दफा ४घ. मा भएको व्यिस्था बमोखजम गनम्नानसुाि गनयमन 
व्यिस्था गरिएको छ। 

५.१.८.१ मददिा उत्पादनमा गनयन्रणः 

मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले गनयमािलीको गनयम १६ को उपगनयम (१) अनसुाि 
पेटेण्ट खस्टल प्लान्टबाट उत्पादन भएको स्प्रीटको गमश्रण (Blending) बाट मार मददिा उत्पादन 
गनुषपदषछ। स्प्रीटबाट Blending तथा Bottling गदाष उत्पादकहरुले कच्चामाल (स्प्रीट) तथा अर्ष 
तयािी माल भण्डािण गने भेट (Vat) िा ट्ांक खस्टलबाट गनमाषण भएको हनुपुछष।प्रत्येक भेट 
(Vat) मा स्केल गिी गेखजङ गरिएको हनुपुछष।मौज्दात पिीिणका बित कुन भेट(Vat) मा 
कुन शखक्तको कगत मददिा छ भने्न पत्ता लगाउन सवकने गिी भेट वपच्छेको अगभलेि िािेको 
हनुपुछष। 

आफूले उत्पादन गने विगभन्न शखक्तको (१५, २५, ३०, ४०, ५० ि ७० यू.पी) मददिा 
विभागबाट पूिष स्िीकृगत प्राप्त गिी विभागले तोके बमोखजम मार बोतलिन्दी गनुषपदषछ। 

५.१.८.२ मददिा गबक्रीमा गनयन्रणः 

होटेल, िेषु्टिेन्ट ि पाटी प्यालेस व्यिसायी बाहेक मददिाको कािोिाि गने व्यिसायीले मददिा 
ि सतुीजन्य िस्तकुो मार कािोबाि गनष पाउने गिी ऐनको दफा ४घ. ले व्यिस्था गिेको 
छ। ति, गडपाटषमेन्टल स्टोिले मददिाको अलग्गै गबक्री कि िािी कािोबाि गनष पाउने 
व्यिस्था सोही दफाले गिेको छ । 
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५.१.८.३ मूल्य िलुाउन ुपनेः 

मददिा उत्पादकले वितिक, थोक तथा िदु्रा विके्रतालाई गबक्री गने मूल्य सािषजगनक गनुषपछष 
ि आफूले उत्पादन गिेको िस्तमुा अगर्कतम िदु्रा मूल्य उल्लेि गनुषपने गिी गनयमािलीको 
गनयम २९(१) मा व्यिस्था गरिएको छ। मूल्यमा अस्िस्थ प्रगतस्पर्ाष नहोस ि उपभोक्ता 
नठगगउन भनी मददिा, िाइन, साइडि, वियिको प्रत्येक बोतलमा अगर्कतम िदु्रा मूल्य उल्लेि 
गिाई मार प्रगतष्ठानबाट गनष्कासन गनष ददनपुदषछ। 

५.१.८.४ ब्राण्ड, आकाि िा गणु परिितषन गनष स्िीकृगत गलन ुपनेः 

आफूले उत्पादन गिेको मददिाको आकाि ि गणुस्ति परिितषन गनुष पिेमा िा नयाुँ ब्राण्ड 
उत्पादन गनुष पिेमा पगन विभागको पूिष स्िीकृगत गलन ु पने व्यिस्था गनयमािलीको गनयम 
२९(२) मा गरिएको छ। 

५.१.८.५.  गनिीिण पखुस्तका िाख्न ुपनेः 

मददिा उत्पादन गने गडवष्टलिी/उद्योगमा तोवकए अनसुािको गनिीिण पखुस्तका िाख्न ुपने व्यिस्था 
गनयमािलीको गनयम २१ मा गरिएको छ। अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले 
गडवष्टलिी गनिीिण गदाष गमगत, समय ि मददिा उत्पादन प्रवक्रया सम्िन्र्ी देिेका रटुी सो 
पखुस्तकामा लेख्न ुपदषछ।  

५.१.८.६ इजाजत बेगि गडवष्टलिीमा प्रिेश गनष नपाउन े(गनयम २०) 

गडवष्टलिीगभर िा मददिा िािेको ठाउुँ ििपि कामदाि बाहेक बेसिोकाििाला अरु कुनै पगन 

व्यखक्त अन्तःशलु्कबाट िवटएका कमषचािीको स्िीकृगत गबना प्रिेश गनष नपाउन ेव्यिस्था गरिएको 
छ। 

५.१.९ मददिा भण्डािण तथा  अगभलेि गने व्यिस्थाः 

मददिा उत्पादन कायष समाप्त भएपगछ उत्पादन स्थल परिसिगभर  गोदामको व्यिस्था गिी 
सिुखित  रुपमा मददिा भण्डािण गिी िाख्न ु पने व्यिस्था  गनयमािलीको गनयम ३३ मा छ। 
त्यसिी मददिा भण्डािण गरिएको गोदाममा लगाइने ताल्चामा साुँचो लगाई सकेपगछ ताल्चाको 
साुँचो घसुाउने प्िालबन्द  हनुेगिी वटकट लक टाुँसगिी बन्द गनुषपदषछ ि एउटा साुँचो 
इजाजतपरिालाको प्रगतगनगर् ि अको साुँचो अन्तःशलु्क अगर्कृत िा काििानामा िवटएका 
अन्तःशलु्क कमषचािीले िाख्न ु पदषछ। यसिी भण्डािण गिी िाखिएको मददिा सिुखित िाख्न े
खजम्मेिािी काििाना र्नीको हनुेछ। उखचत संििण नगिेको कािणले िाजस्ि नोक्सान भएमा 
काििाना र्नी  स्ियम ्खजम्मेिाि हनुपुनेछ। 

५.१.१० मददिाको कच्चा पदाथष, उत्पादन तथा गबक्रीको अगभलेि िाख्न ुपनेः  

(क)  इजाजतपर प्राप्त मददिा उत्पादकले मोलासेसबाट चहुान भएको मददिाको परिमाण ि 
त्यसको शखक्त समेत उल्लेि गिी गनयमािलीको अनसूुची १० बमोखजमको विििण ि 
मददिा गबक्री तथा सोबाट प्राप्त हनुे अन्तःशलु्कको अनसूुची ११ बमोखजमको विििण 
तयाि गिी िाख्न ुपदषछ। साथै मददिा बनाउन प्रयोग गरिएको अन्न ि फलफूलको 
वहसाब तथा त्यसको प्रयोगबाट के कगत मददिा उत्पादन भयो सोको प्रगतलखब्र् विििण 
अद्यािगर्क गिी अन्तःशलु्क कमषचािीबाट प्रमाखणत गिाई िाख्नपुदषछ। 
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(ि)  खचनी िा िाुँडसािी उद्योगबाट उत्पादन भएको सख्िि तथा मोलासेसको आम्दानी 
िचषको दैगनक वहसाि गनयमािलीको गनयम २५ अनसुाि अनसूुची १२ को ढाुँचामा 
िािी त्यसको मास्केिािी कायाषलयमा पठाउन ुपदषछ। 

(ग)  मददिाको कच्चा पदाथष मोलासेस तथा स्प्रीट िरिदको लागग िरिदकताषले अनसूुची 
१६ (क) बमोखजमको गनिेदन त्यस्तो कच्चा पदाथष िरिद गने उद्योग िहेको स्थानको 
कायाषलयमा पेश गिी सो कायाषलयबाट स्िीकृगत गलई सम्बखन्र्त उद्योग/प्रगतष्ठानबाट 
िरिद गनुषपदषछ। यसिी िरिद गिेको कच्चा पदाथषको विििण आफनो प्रगतष्ठान िहेको 
कायाषलयमा पेश गिी कायाषलयको प्रगतगनगर्को िोहििमा आम्दानी बाध्न ुपदषछ। 

५.१.११ अबैर् मददिा गनयन्रण सम्बन्र्ी व्यिस्थः 

अबैर् मददिाको उत्पादन, सञ्चय, ओसाि पसाि तथा गबक्री वितिणलाई गनयन्रण गनष गनम्न 
व्यिस्था गरिएको छ। 

५.१.११.१ अबैर् मददिा गनयन्रणः 

अबैर् मददिा भन्नालेः 

(क)  अन्तःशलु्क ऐन तथा गनयमािली ि मददिा ऐन तथा गनयमहरु बमोखजम गलनपुने 
इजाजतपर नगलई िा पेटेन्ट खस्टल प्लान्टबाट उत्पादन नभएको स्प्रीट िा घिेल ु
प्रविगर्को प्रयोग गिी उत्पादन गरिएको मददिालाई अबैर् मददिा भगनन्छ।अन्तःशलु्क 
ऐन, गनयम तथा मददिा ऐन, गनयममा तोवकएको प्रािर्ान भन्दा फिक ढंगले उत्पादन, 

ओसाि पसाि, सञ्चय तथा गबक्री गबतिण गने काम समेत अबैर् मददिाको कािोबाि 
अन्तगषत पदषछ। 

(ि)  गनयमानसुाि अन्तःशलु्क वटकट टाुँस नगरिएको मददिा, स्िीकृगत प्राप्त नगिेको ब्राण्ड, 

ब्राण्ड निोली उत्पादन भएका मददिा तथा अकाषको ब्राण्ड नक्कल गिी िा प्रयोग गिी 
उत्पाददत मददिा पगन अबैर् मददिा मागनन्छ। 

(ग)  अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा १६ तथा मददिा ऐन, २०३१ को दफा १२ बमोखजम 
दण्ड हनुे मददिाको उत्पादन िा गनष्कासन िा पैठािी िा  सञ्चय िा गबक्री वितिणसुँग 
सम्बखन्र्त कसिु पगन अिैर् मददिा मागनन्छ। 

५.१.११.२ अबैर् मददिा गनयन्रण सगमगत गठनः 

अबैर् मददिाको उत्पादन, सञ्चय तथा गबक्री वितिणबाट समाजमा विगभन्न वकगसमका विकृगत 
फैलन ेतथा इजाजतपर प्राप्त गिी उत्पादन तथा गबक्री हनुे मददिाको िपतलाई समेत प्रगतकुल 
असि पनष गई प्राप्त हनुपुने अन्तःशलु्क, मूल्य अगभिृदद कि तथा आयकि समेत गमु्न जान्छ। 
तसथष,  अबैर् मददिाको कािोबािलाई गनयन्रण गनषको लागग देहाय बमोखजम अबैर् मददिा 
गनयन्रण सगमगत गठन गरिएको छ। 

५.१.११.३ विभागस्तिीय समन्िय सगमगत 

(१) विभागीय स्तिमा देहाय बमोखजमको अबैर् मददिा गनयन्रण समन्िय सगमगत िहने छः 

(क) उपमहागनदेशक,आन्तरिक िाजस्ि विभाग, संयोजक 



cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 41 

 

(ि)  नायब सशस्त्र प्रहिी महागनिीिक, सशस्त्र प्रहिी बल मखु्यालय, सदस्य  

 (ग)  नायब प्रहिी महागनिीिक, प्रहिी प्रर्ान कायाषलय, सदस्य  

 (घ)  गनदेशक, अनसुन्र्ान शािा, आ.िा.वि., सदस्य 

(ङ)  अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्, गहृ मन्रालय, सदस्य 

 (च)  अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्, संघीय मागमला तथा सामान्य प्रशासन मन्रालय, 

नगिपागलका महाशािा, सदस्य  

 (छ)  अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्, िाजस्ि अनसुन्र्ान विभाग, सदस्य 

(ज)  अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्, िाखणज्य, आपूगतष तथा उपभोक्ता संििण विभाग, 

सदस्य 

(झ)  अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्, कम्पनी िखजष्ट्रािको कायाषलय, सदस्य 

 (ञ)  प्रगतगनगर्, नेपाल चेम्बि अफ  कमशष, सदस्य 

 (ट)  अध्यि, नेपाल मददिा उत्पादक संघ, सदस्य  

 (ठ)  अध्यि, नेपाल पेय पदाथष तथा चिूोट उत्पादक संघ, सदस्य  

 (ड)  अध्यि, नेपाल पेय पदाथष गबक्री वितिण व्यिसायी महासंघ, सदस्य 

(ढ)  अध्यि, नेपाल मददिा व्यिसायी महासंघ, सदस्य 

(ण)  अध्यि, नेपाल िदु्रा व्यापाि संघ, सदस्य 

(त)  गनदेशक (गस.गड.के.), अन्तःशलु्क प्रयोगशाला शािा 

(थ) गनदेशक, अन्तःशलु्क व्यिस्थापन शािा, आ.िा.वि., सदस्य सखचि 

(२)  अबैर् मददिा गनयन्रण व्यिस्थालाई प्रभािकािी कायाषन्ियन गनषको लागग खजल्ला 
स्तिमा देहाय बमोखजमको अबैर् मददिा गनयन्रण सगमगत िहने छ। 

(क)  प्रमिु, आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय/किदाता सेिा कायाषलय/कोष तथा लेिा 
गनयन्रक कायाषलय, संयोजक 

(ि)  अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्, खजल्ला प्रशासन कायाषलय, सदस्य 

(ग)  अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्, नेपाल प्रहिी कायाषलय, सदस्य 

(घ)  अध्यि  िा  गनजले िटाएको सदस्य उद्योग बाखणज्य संघ, सदस्य 

(ङ)  प्रगतगनगर्, सम्बखन्र्त  स्थानीय  तहले तोकेको कायषपागलका सदस्य,  सदस्य 

(च)  सम्बखन्र्त  कायाषलयको अन्तःशलु्क अगर्कृत िा कायाषलय प्रमिुले तोकेको 
कमषचािी, सदस्य सखचि 

(३)  ऐन, गनयमािली, मददिा ऐन, २०३१ तथा मददिा गनयमहरु, २०३३ ि सो अन्तगषतका 
गनदेखशकाको अगर्नमा िही सगमगतले अबैर् मददिा गबक्री वितिण गनयन्रण गने 
सम्बन्र्मा आिश्यक कायष गनेछ। 

(४)  सगमगतले आफ्नो कायषविगर् आफैं  बनाई लागू गनष सक्नछे।  
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(५)  सगमगतले उप सगमगत तथा अबैर् मददिा गनयन्रण टोली गठन गिी कायष गनष सक्नछे। 

(६)  आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय नभएको ठाउुँमा अन्तःशलु्क प्रशासन हेने गिी तोवकएका 
कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयका प्रमिु संयोजक िहने छन।् सो सगमगतले 
अबैर् मददिा गनयन्रण सम्बन्र्ी कायष गनेछ। 

५.१.११.४ सगमगतको काम कतषव्यः 

(क)  अबैर् मददिा उत्पादन स्थलमा गै िानतलासी गिी अबैर् मददिा, मददिा बनाउन प्रयोग 
भएका यन्र, उपकिण, मेशीन, भाुँडाकुुँ डा लगायतका सम्पूणष िस्तहुरु कब्जामा 
गलन।ेत्यस्तो कायषमा संलग्न व्यखक्तहरुलाई पक्राउ गने। 

(ि)  अबैर् मददिा ओसाि पसाि गने, गबक्री वितिण गने िा गबक्री वितिणको लागग 
भण्डािण गिेको स्थानमा अबैर् मददिा गनयन्रण टोली िटाई िानतलासी गिी अबैर् 
मददिा ि त्यस्तो मददिा िाखिएको भाुँडाकुुँ डा तथा ओसाि पसाि गनष प्रयोग गरिएको 
सिािी सार्न कब्जामा गलन लगाउने ि त्यस्ता काममा संलग्न व्यखक्तलाई पक्राउ 
गने। 

(ग)  कब्जामा गलएको िस्त,ु सिािी सार्न तथा पक्राउ पिेका व्यखक्तलाई प्रचगलत कानून 
बमोखजम काििाही चलाउन सम्बखन्र्त कायाषलयमा बझुाउने। 

(घ)  अबैर् मददिाको कािोिाि गनयन्रण गनष िजाि अनगुमन कायषलाई सवक्रयताका साथ 
सञ्चालन गने।  

(ङ)  अनगुमनकायषबाट देखिएका अगनयगमतताको सम्बन्र्मा प्रचगलत ऐन, गनयम अनसुाि 
यथाखशघ्र काििाही टुङ्गयाउन।े  

(च)  उपिोक्त कायषका लागग आिश्यक पिेमा नेपाल प्रहिीको सहयोग प्राप्त गनष सवकनछे। 

(छ)  अबैर् मददिा गनयन्रण गने सन्दभषमा सगमगतको सदस्यहरुबाट सहयोगात्मक तथा 
समन्ियात्मक रुपमा अनगुमन गने। 

(ज)  सूिाकी/सूचनाका आर्ािमा अबैर् मददिाको कािोिािमा संलग्न गडवष्ट्रव्यूटि ि गडलिको 
पवहचान गिी अबैर् मददिा भण्डािण भएका परिसि तथा गोदाममा गनिीिण तथा 
िानतलासी गने, अबैर् मददिासुँग सम्बखन्र्त सामान कब्जा गिी, जफत गने, 

सिोकाििाला व्यखक्तलाई पक्राउ गिी आिश्यक कानूनी काििाही गने  

५.१.११.५ अबैर् मददिा गनयन्रणको कामको सन्दभषमा पाउन ेसवुिर्ाहरुः 

(क)  अबैर् मददिा गनयन्रण गने कायषको लागग बजाि अनगुमनमा िवटने कमषचािीहरुलाई 
अबैर् मददिा गनयन्रणको बजेटको परिगर् गभर िही दैगनक िाजा िचष बापत 
रु.५००।– ददन।े  

(ि)  एक मवहनामा बढीमा २ िटासम्म अबैर् मददिा गनयन्रण सगमगतको बैठक बसेको 
अिस्थामा िैठक भत्ता िचष लेख्न सवकने।  

(ग)  खजल्लास्तिीय अबैर् मददिा गनयन्रण सगमगतको प्रत्येक बैठकले गिेको गनणषयको 
जानकािी ि िचषको विििण विभागमा पठाउने।  
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५.१.११.६  थप गनयमन व्यिस्थाः 

१. िदुो स्प्रीट गनष्कासनगदाष अिलम्िन गनुषपने प्रवक्रया 
(क)  मोलासेस िा स्प्रीट िरिद कताषको प्रशासन गने कायाषलयले कुन कायाषलय 

अन्तगषतको गबके्रताबाट मोलासेस िा स्प्रीट िरिद गिी ल्याउन लागेको हो 
सो कायाषलयको नाममा िरिदको गसफारिस गिेको हनुपुछष। 

(ि)  िरिदको गसफारिसको आर्ािमा गबके्रताको अन्तःशलु्क प्रशासन गने 
कायाषलयले गनष्कासनको गसफारिस गनुषपदषछ। 

(ग) गनष्कासन गसफारिसको आर्ािमा मोलासेस िा स्प्रीटको गबक्री गदाष 
अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीको िोहििमा भण्डािण 
ट्ाकंबाट ओसािपसाि गने ट्ाकंिमा िािी खशलछाप िा वटकट ताल्चा 
लगाउन ुपदषछ। 

(घ)  मोलासेस िा स्प्रीट ओसाि पसाि गने ट्ाकंि िा भांडोमा मापन गने प्रणाली 
(गेखजगं) जडान गरिएको हनुपुनेछ।  

(ङ)  मोलासेस िा स्प्रीट िरिदकताषको उद्योग  प्रगतष्ठानमा ल्याई िन्याउुँदा समेत 
अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीको िोहििमा 
गनुषपदषछ।िरिदको लागग भएको गसफारिस, गनष्कासन गसफारिस, बीजक 
बमोखजमको गनष्कासन परिमाण तथा भण्डािण हनुे परिमाणको गभडान गिी 
अगभलेि दरुुस्त िाख्नपुदषछ। 

(च)  अन्तःशलु्क लाग्ने पदाथष िरिद गने इजाजतपर प्राप्त उद्योग, गडवष्टलिी िा 
व्यखक्तले सो िरिद गदाष लाग्ने िाजस्ि दाखिला गिेको सक्कलै भौचि संलग्न 
िािी िदुो, स्प्रीटको गनष्कासन माग गनिेदनको ४ प्रगत भिी सोझै िरिद 
स्थानको उद्योग, गडवष्टलिीमा िहेको आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयको इकाई 
कायाषलयमा गनिेदन ददनपुदषछ। 

(छ)  स्प्रीट, मोलासेस िरिद कताषले अन्तःशलु्क इजाजत गलई निीकिण 
गिे/नगिेको हेनुष पदषछ। 

(ज)  गनष्कासन गनष ददने कमषचािीले गबके्रता  उद्योग, गडवष्टलिी िा व्यखक्तको कि 
बाुँकी  भए  नभएको ि लाग्ने िाजस्ि िकम दाखिला गिेको ठीक  भए  नभएको 
यवकन गिी कि बक्यौता  भएमा  गनष्कासन अनमुगत ददन ुहुुँदैन । 

(झ)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले गनष्कासन माग फािाम जाुँच गिी कायाषलयको तफष बाट 
सबै विििण भिी गनष्कासनको लागग स्िीकृगत  ददन ुपदषछ।  

(ञ)  माग बमोखजम गनष्कासन अनमुगत ददन नगमल्ने भएमा गनष्कासन मागको गनिेदन 

फािाममा सो व्यहोिा िलुाइ दिपीठ गिी ददनपुदषछ। 

(ट)   पेश भएको ४ प्रगत  विििण फािामलाई गनम्न अनसुाि प्रयोग गनुषपदषछ।  

(१) पवहलो प्रगत सम्बखन्र्त  िरिद कताषको उद्योग, गडवष्टलिी दताष भएको 
कायाषलयमा िेकडष जगनन ेगिी मालसामान साथ पठाउन ुपने। सामान 
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ि माग फािाम दाखिला गने कायाषलयले प्राप्त  माग फािामसुँग सामान 
रुज ुगिी आम्दानी बांध्न ेतथा कुनै कैवफयत भएमा तरुुन्त सम्बखन्र्त 

कायाषलयलाई जानकािी गिाउन ुपने।  

(२)  दोस्रो प्रगत सम्बखन्र्त गबके्रता उद्योग, गडवष्टलिीसुँग सम्बखन्र्त 

कायाषलयमा िाजस्ि असलुी जनाउन सक्कल बैंक दाखिला भौचि माग 

फािामको प्रगत संलग्न िािी पठाउन ु पने। सो कायाषलयले प्राप्त 

विििण ि भौचि ठीक  भए  नभएको जाुँची अगभलेिमा िाख्नपुने  

(३)  तेस्रो प्रगत गनष्कासन ददने उद्योग, गडवष्टलिी भएको ठाउुँमा िहेको 
अन्तःशलु्क इकाई कायाषलयमा ठीक दरुुस्त रुपमा अगभलेि िाख्न  

प्रयोगमा ल्याउन।े  

(४)  चौथो प्रगत संबखन्र्त गबके्रता उद्योगलाई ददने।उद्योगले गबक्रीको 
अगभलेिमा सो व्यहोिा जनाई िाख्नपुने।  

(ठ)  सप्लाई अडषि प्राप्त भई सोझै अस्पताललाई गबक्री गरिने बाहेक अन्य औषगर् 
पसलमा गबक्री गनषको लागग १०० गम.गल.भन्दा बढी परिमाणको 
िेक्टीफाइड स्प्रीट ि साइलेन्ट स्प्रीट प्यावकङ्ग गिी उत्पादन तथा गबक्री 
गनष पाइन े छैन। औषगर् उद्योगलाई िेक्टीफाइड स्प्रीट गबक्री गदाष सो 
ब्यहोिा माग फािाममा नै िलुाई स्प्रीटको गनष्कासन अनमुगत ददन ुपदषछ।  

(ड)  स्प्रीटको उत्पादन िरिद गबक्री गने उद्योग फमष तथा व्यािसायीले अनसूुची 
१४ ि अनसूुची १४(क) बमोखजमको तथा मोलासेस िरिद, गबक्री गने 
उद्योग, फमष तथा व्यािसायीले अनसूुची १४(ि) बमोखजमको िाता समेत 
प्रयोगमा ल्याउन ुपदषछ। 

(ढ)  स्प्रीट तथा मोलासेस गबक्री गने उद्योग,फमष तथा व्यािसायी ि गनजबाट 
त्यस्तो िस्त ु िरिद गने उद्योग, फमष तथा व्यािसायीले अनसूुची २८ 
बमोखजमको मागसक तथा िावषषक प्रगतिेदन सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि 
कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलयमा पेश गनुषपदषछ। 

२. मोलासेस गनयाषत सम्बन्र्ी व्यिस्था 

१. उद्योग प्रगतष्ठानले ददएको स्टक विििण ि स्टकमा भएको मोलासेस ठीक 
भए नभएको अन्तःशलु्क अगर्कृतले स्थलगत गनिीिण गिी गभडान गने। 

२.  खचनी उद्योगबाट मंगसिदेखि चैर सम्मको कुल उत्पाददत मोलासेसको पचास 
प्रगतशत सखञ्चत गिी बाुँकी पचास प्रगतशत सम्म गनकासी गनष ददन।े 

३.  मौज्दात मोलासेसको गणना गदाष विगभन्न उद्योगबाट माग भई आएको 
मोलासेसको परिमाण घटाई बाकी िहेको परिमाणलाई आर्ाि माने्न। 

४.  गनकासी गदाष Exporter ि Importer बीचको सम्झौता पेश गिेपगछ मार  

गनकासी स्िीकृगत ददन।े 
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५.  गनकासी स्िीकृगत ददुँदा यस भन्दा अगागडको गनकासी गिेको प्रमाखणत हनु े
कागजात हेने।  

६.  भाित गनकासी गदाष आयातकताषले भाितीय अन्तःशलु्कको स्िीकृगत गलएको 
प्रमाण गनकासीकताषबाट पेश गिाउने।अन्य मलुकुको हकमा सो िस्तमुा 
अन्तःशलु्क नलाग्न ेभएमा सो को प्रमाण गनकासीकताषबाट पेश गिाउन।े 

७. भाित बाहेक अन्य देशमा गनकासी गनुष पूिष अगग्रम भकु्तानी प्राप्त भएको प्रमाण 
(Advance Payment Certificate) पेश भएको हनु ुपनेछ। ति गनकासी पूिषको 
भकु्तानी सम्िन्र्मा सालिसाली जािी हनुे आगथषक ऐनले कुनै सवुिर्ा प्रदान 
गिेको भए सो सवुिर्ा प्रयोग गनष कुनै बाुँर्ा पने छैन। 

७.  कुन  भन्साि गबन्दबुाट गनकासी गने हो, सो गनिेदनमा िलुाउन।े 

८.  गनकासी हनुे मोलासेसको ट्ांकिमा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा इकाई कायाषलयमा 
िवटएको अन्तःशलु्क गनिीिकको िोहििमा ट्ांकिमा Load गने, गबको बन्द 
गने ि गसलछाप गिी भन्साि विन्दसुम्म परु्रयाषइ भन्साि जाुँचपास भई गनकासी 
भएको यवकन प्रमाण सवहत सम्बखन्र्त कमषचािीले सो सम्बन्र्ी प्रगतिेदन 
समेत गलने व्यिस्था गमलाउने। सोको जानकािी भन्साि कायाषलयमा समेत 
गिाउने। 

९.  गनकासी इजाजत ददन ुपूिष उद्योगले गतनुषपने अन्तःशलु्क, मूल्य अगभिवृि कि 
तथा आयकि लगायतका कि, शलु्क, जरिबाना आदद चकु्ता गिेको अगभलेि 
िा प्रमाण हेने।  

१०. अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम (३) अनसुाि मोलासेस उत्पादन गने खचनी 
उद्योगले समेत अन्तःशलु्क इजाजत गलनपुने हुुँदा मोलासेस गनकासीको 
इजाजत गलए नगलएको गभडान गने। 

११.  मोलासेसको स्थानीय गबक्री गनष स्िीकृगत ददुँदा िरिदकताषले अन्तःशलु्क 
इजाजत गलए/नगलएको ि त्यसको प्रयोग समेत हेिी दरुुपयोग हनु  नपाउनतेफष  
सजगता अपनाउन।े 

३. मददिा पनुः प्रशोर्न गने सम्बन्र्मा 

मददिा उत्पादन गिी गबक्री  वितिण गरिएको िा गबक्री  नभई गोदाममा िहेका पिुानो 
तयािी मददिाहरुलाई पनुः प्रशोर्न गिी मददिा उत्पादन गने सन्दभषमा विभागको पूिष 
स्िीकृगत गलई देहाय अनसुाि गनुषपनेछ। 

१. गनष्कासन गिेको िस्त ुपनुः उत्पादन सम्बन्र्माः 

(क)  पनुःउत्पादन गनष चाहन े प्रगतष्ठानले पनुःउत्पादन गनुष पनाषको कािण, 

पनुःउत्पादन गिी उपभोग गनष सवकने प्रयोगशाला पिीिण प्रगतिेदन, सामानको 
परिमाण, शखक्त, साइज िोली सम्बखन्र्त कायाषलयमा गनिेदन ददन ुपनेछ। 
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(ि)  विभागको पूिष स्िीकृगत प्राप्त भइसकेपगछ कायाषलय प्रमिुले पनुः उत्पादन 

गिीसक्न ुपने गमगत, परिमाण िोली अनमुगत ददने ि सो को जानकािी विभागलाई 
ददन।े 

(ग) अन्तःशलु्कको हकमा पगछल्लो दिबन्दी अनसुािको वहसाबले फिक (बढी) 
अन्तःशलु्क िकम मार असलु गने, पवहले गतिेको अन्तःशलु्क भन्दा कम असलु 

भएमा िा घटी उत्पादन भएमा उत्पादकले दािी गनष नपाउने। ति पवहले 
उत्पादन हुुँदा िितको िाजस्ि भन्दा कम हनुे गिी पनुः उत्पादन स्िीकृगत ददइन े
छैन। 

(घ)  मूल्य अगभिृवि कि बीजक जािी गिी गबक्री भएका िस्तकुो हकमा आिश्यकता 
अनसुाि मूल्य अगभिृवि कि गनयमािली, २०५३ को गनयम २० बमोखजम 
डेविट/के्रगडट नोट जािी गने ि अगभलेि िाख्न।े 

२.  गबक्री  नभएको सामानको हकमाः 

(क)  पनुःउत्पादन गनष चाहन े प्रगतष्ठानले पनुःउत्पादन गनुषपनाषको कािण, 

पनुःउत्पादन गिी उपभोग गनष सवकने प्रयोगशाला पिीिण प्रगतिेदन, सामानको 
परिमाण, शखक्त, साइज िोली सम्बखन्र्त कायाषलयमा गनिेदन ददन ुपनेछ। 

(ि)  विभागको पूिष स्िीकृगत प्राप्त भइसकेपगछ कायाषलय प्रमिुले पनुःउत्पादन 

गिीसक्न ुपने गमगत, परिमाण िोली अनमुगत ददने ि सो को जानकािी विभागलाई 
ददन।े 

(ग)  गनयमानसुाि लाग्ने अन्तःशलु्क गलई सामान गनष्कासन गनष ददन।े 

(घ)  मूल्य अगभिृवि कि बीजक जािी गनुषपने भए जािी गने। 

नोटः  पनुःउत्पादन गदाष मददिाको हकमा सोही  शखक्तमा नघट्न ेगिी ि चिुोटको 
हकमा सोही दिबन्दीमा नघट्ने गिी मार पनुः उत्पादन गनष पाइनेछ। 
उत्पाददत शखक्तबाट अको शखक्तमा लानपुने भएमा िा रुप, शखक्त फिक पने 
भएमा विभागको पूिष स्िीकृगत गलन ुपदषछ।पनुः उत्पादन गदाष साविक उत्पादन 

भन्दा िाजस्ि घट्ने गिी स्िीकृगत  ददइने छैन। 

३. मोलासेसको अनगुमन गने 

पशपंुिीको दाना उत्पादन गने िा पशपंुिीपालन गने फमषहरुले मोलासेस ििीद 
गनष गलएको अन्तःशलु्क इजाजतपरको निीकिण गिे नगिेको जाुँच पिीिण 
गनुषपछष।त्यस्ता इजाजतपरिालाहरुले सम्बखन्र्त कायाषलयको गसफारिसमा 
गबगभन्न खचनी काििानाहरुबाट िरिद गिेको मोलासेस पशपंुिीको दानामा प्रयोग 
हनुे गिेको छ। मोलासेस  पशपंुिीको दानामा के कगत अनपुातमा प्रयोग हनु्छ 
सो अनपुातको उत्पादन गबक्री गिी आय विििण पेश भए नभएको हेिी 
नखजकको घिेल ु तथा साना उद्योग कायाषलयबाट विििण  गलई गभडाई 
तोवकएको अनपुातभन्दा बढी मोलासेस िरिद गिेको अनगुमनबाट पाइएमा 
त्यस्ता  फमषहरुबाट बढी प्रयोग भएको मोलासेसबाट उत्पादन  हनुे परिमाणको 
स्प्रीटको हनु आउने अन्तःशलु्क असलु गने। 
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५.२ वियि सम्बन्र्ी   व्यिस्था 
वियि मददिाको परिभाषा गभर पने  अल्कोहल यकु्त पेय पदाथष हो।वियि फमेण्टेशनको प्रवक्रयाबाट 

उत्पादन गरिने शून्य दशमलब पाुँच प्रगतशत देखि आठ प्रगतशत सम्म अल्कोहलको मारा 
भएको पेय पदाथष हो। जौ, हप्स (Hops), पानी ि मचाष (Yeast) को सखम्मश्रणलाई जीि 
िसायगनक प्रवक्रयाबाट कखण्िन (Fermentation) गिाइ छानी त्यसपगछ गथग्राउने प्रवक्रयाबाट 

वियि उत्पादन हनु्छ।वियि उत्पादन गदाष मकैको ग्रीट, चामलको कगनका ि खचनीलाई समेत 
कच्चा पदाथषको रुपमा प्रयोग गरिन्छ।ग्लकुोज िा अन्य  िसायनको साथै कािषनडाई अक्साईडको 
प्रयोग पगन  यसमा गरिएको हनु्छ। िटषमा भएको खचनीलाई मचाष (Yeast) ले अल्कोहल ि 
कािषनडाई अक्साईडमा परिणत गनष फमेण्टेशनको कायष गदषछ। सामान्यतया यसको प्रवक्रया 
पूिा गनष ७ देखि २२ ददनसम्म लाग्दछ। कगत ददन लाग्ने भने्न कुिा वियिको प्रकािमा भि 
पदषछ। वियिमा लेिल   लगाउन ु ि प्यावकङ्ग गनुष अगागड हागनकािक जीिाण ु नास गनष 
पास्चिाईज्ड गरिन्छ। 

५.२.१ फ्लोगमटि (Flowmeter) सवहतको परिमाण मापन प्रणाली सम्बन्र्ी व्यिस्थाः 

वियि उत्पादन गने अनमुगत प्राप्त गिेका व्यखक्त िा प्रगतष्ठानले फ्लोगमटि सवहतको परिमाण 
मापन प्रणाली  प्रयोग गिी उत्पादन गनुषपनेछ। यो प्रणाली प्रयोग गनषका गनखम्त विभागले 
आफ्नो िेिदेि/गनयन्रणमा िहने गिी तोवकएको मापदण्ड अनरुुपको काििानाले िरिद गिेको 
फ्लोगमटि सवहतको प्रणाली प्रयोग गनष ददन सक्नेछ। विभागले उद्योगका लागग तोवकएको 
मापदण्ड अनसुाि िा विभागले ददएको गनदेशन अनसुाि फ्लोगमटि सवहतको परिमाण मापन 
प्रणाली  प्रयोग गिी गबयि बोतल बन्दी गनुष पूिष वियिको नाम, प्रकाि, ब्राण्ड ि बोतलबन्दी 
गरिने बोतल िा क्यानको आकाि उल्लेि गिी देहाय बमोखजमको विििण पेश गनुषपनेछ। 

१ Brew House को िमता 
२ Fermentation Tank को संख्या ि िमता 
३ BBT (Bright Beer Tank) को संख्या ि िमता 
४ Filter मेखशनको संख्या ि िमता 
५  BBT (Bright Beer Tank) बाट   Filler सम्म जाने पाइप जोनी (सकेट) आदीको संख्या, 

डायागमटि ि आकाि 

६  वियि  भने  बोतल   िा   क्यान   िा केगको आकाि 

७ वियि उत्पादन   प्रवक्रयाको  Flow Chart  

८  विद्यतुीय प्रणाली (Electricity System)  

९  आिश्यक  भएको अन्य  विििण 

१० प्रयोग गनष अिश्यक फ्लोगमटिको संख्या 
११ SCADA (Supervisory Control and Data Acquisition) िा विभागले तोके 

बमोखजमको Software application 

५.२.१.१  वियिको प्रिाह  नाप्न  प्रयोग गरिन ेयन्र (फ्लोगमटि) जडान गनषका लागग  गनम्न शतषहरु पूिा   
भएको  हनुपुदषछः— 

(क)  वियि उद्योगमा अन्तःशलु्क गनिीिक िवटएको हनुपुनेछ। 
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(ि)  वियिको प्रिाह मापन   गने मेखशन  िा फ्लोगमटि वफलि भन्दा ठीक अगागड खस्थि रुपमा  
िा सानष नगमल्ने गिी िाखिएको हनुपुनेछ। 

(ग)  फ्लोगमटिमा अन्य िस्त ुप्रिाह गनष िा  मापन गनष नपाइन ेिा  अनमुगत  गबना  कुनै पगन 
वियि बाहेकका िस्त ुमापन गनष पाइने छैन।ति, मापन   गदाष छुटै्ट फ्लोगमटि िािेि 
अन्य तिल पदाथष प्रिाह गनष सवकनछे . 

५.२.१.२ जडान हनु ेफ्लोगमटि गसहतको प्रणालीको गणुस्ति ि सोको प्रयोग गने प्रवक्रयाः 

उद्योगमा जडान गरिने फ्लोगमटिको गणुस्ति देहाय बमोखजम  हनु ुपनेछः— 

(क)  प्रिाह  भएि जाने गबयिको परिमाण मापन  ठीक ढंगले गने हनुपुछष। 

(ि)  फ्लोगमटिको मापदण्ड िाद्य उद्योग िा औषlर्   उद्योगमा  प्रयोग हनुे वकगसमको एिम ्
नेपाल गणुस्ति तथा   नापतौल विभागले गणुस्ति तोकेको भए सोही गणुस्ति 
बमोखजमको हनुपुनेछ। 

(ग)  गबयि ि अन्य तिल पदाथषको प्रिाहलाई छुट्टाउन ेिमता  भएको हनुपुनेछ। 

(घ)  विद्यतु अिरुि भएको समयमा pTkfbg g/f]Sgsf nfuL काम गनष सक्ने िमता 
भएको  Battery Backup system जडान भएको हनुपुनेछ। 

(ङ)  गणुस्ति यकु्त कम्प्यूटि ि सोको फ्लोगमटिसुँग त्याङ्क  आदान  प्रदान गने ि देखिन े
प्रणाली यकु्त सफ्टिेयि समाविष्ट हनु ुपनेछ। यो आर्गुनक ि ितषमान   प्रविगर्मैरी  
हनुपुनेछ। 

(च)  विभागद्वािा  जडान   गनुष भनी  आदेश भएका  उत्पादन   गनयमन ि अन्तःशलु्क  गनर्ाषिणका 
लागग उपयकु्त  हनु  सक्ने अन्य   यन्रहरु समेत जडान गरिएको हनुपुनेछ . 

५.२.१.३ जडान गरिन ेगबन्द ुि उपकिणको संख्या हिेक लाइनमा गनम्नानसुाि हनुपुनेछः— 

(क)  पवहलो विन्दःु वफलि भन्दा ठीक अगागडको भागमा वियि  प्रिाह  हनुे पाइपमा  फ्लोगमटि 
जडान भएको विन्दलुाई जनाउुँछ। 

(ि)  दोस्रो विन्दःु वफलिबाट बोतल/क्यानमा वियि भिी बन्द गिेपगछ गबयिको बोतल/क्यान 
संख्या गणना गनष बोतल काउन्टि जडान भएको विन्दलुाई जनाउुँछ। 

(ग)  तेस्रो विन्दःु  kf:r/fO{h];g ePsf बोतल / क्यानsf] ;+Vof u0fgf गनष बोतल 
काउन्टि जडान भएको विन्दलुाई जनाउुँछ। 

(3)  rf}yf] विन्दःु  बोतलबन्दी   भएको काटुषन कगत परिमाणमा पास भई गएको छ भनी 
काटुषन गणना गने काटुषन काउन्टि जडान भएको विन्दलुाई जनाउुँछ।  

-ª_ एक भन्दा बढी फ्लोगमटिलाई एउटै प्रणालीमा जोडेि पगन सञ्चालन गनष सवकन े 
छ ।यस्तो अिस्थामा पवहलो विन्द ुएक भन्दा बढी हनु सक्नेछन।्जनुसकैु फ्लोगमटि 
प्रयोग गिेको भए तापगन जम्मा उत्पाददत परिमाण एउटै प्रणालीमा एकमषु्ट साथै 
फ्लोगमटि अनसुाि, ब्राण्ड अनसुाि ि गमगत अनसुाि अगभलेि िहन ुपदषछ।  

-r_  सबै विन्दहुरुमा  विभाग  िा  कायाषलय िा  इकाई कायाषलयबाट साुँचो लगाउने िा  गसल 
गने व्यिस्था  गमलाइएको हनुपुनेछ।  
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५.२.१.४  फ्लोगमटिबाट वियि प्रिाह  गदाष अपनाउनपुने कायषविगर् देहाय  बमोखजम  हनुछेः– 

(क)  वियि उत्पादन गनष अनमुगत पाएका प्रगतष्ठानले अन्तःशलु्क गनिीिकको िोहििमा 
जडान भएका यन्रहरु बन्द गने ि दिैु पिको िोहििमा िोल्ने व्यिस्था गमलाउन ु
पनेछ यो प्रवक्रया गनिन्ति रुपमा अपनाउन ुपनेछ।यस्तो कायष इजाजतपरिाला ि 
अन्तःशलु्क गनिीिक दिैुलाई सवुिर्ा पगु्ने गिी गनुष पनेछ। फ्लोगमटिaf6 ljo/ 

k|jfx ;'? ePsf] / jGb ePsf] ;fy} eNj jGb u/]sf] gf]6LkmLs];g k|0fnLsf] 

nuj'sdf /xg] / k|0ffnL k|of]ustf{nfO{ c6f]d]l6s hfg] Joj:yf x'g' kb{5 . 

 (ि)    जडान भएको फ्लोगमटि क्यागलबे्रशन गिी  सकेपगछ मार  उत्पादन गनष पाइनछे . 
५.२.१.५ क्यागलबे्रशन (Calibration)  गने प्रवक्रया ि फ्लोगमटि जडान सम्बन्र्ी व्यिस्थाः– 

क्यागलबे्रशन प्रवक्रयाः 
(क)  फ्लोगमटि तथा अन्य काउन्टि एिम ् यन्रको क्यागलबे्रशन तथा Integrity Audit 

गनम्न बमोखजम गठन भएको Soflna|];g सगमगतले गनेछः— 

(१) dxflgb]{zsn] tf]s]sf] विभागको अन्तःशलु्क हेने गनदेशक/ l;=l8=s]=-

संयोजक 

(२)  सम्बखन्र्त कायाषलयको प्रमिु –सदस्य 

(३)  सम्बखन्र्त कायाषलयको अन्तःशलु्क हेने अगर्कृत –सदस्य 

(४)  सम्बखन्र्त प्रगतष्ठानका र्नी िा गनजले तोकेको अगर्काि प्राप्त प्रगतगनगर् –

सदस्य 

(ि)  सगमगतले आिश्यक 7fg]df  विज्ञको पिामशष गलन सक्नेछ।  

 (ग)  क्यागलबे्रशन विगर् तथा प्रवक्रया सगमगतले तोके बमोखजम हनुेछ। 

(घ)  सम्बखन्र्त प्रगतष्ठानले फ्लोगमटि जडान गिी उत्पादन गनुषपूिष सगमगतद्वािा क्यागलबे्रशन 
गिाउन ुपनेछ। 

( ङ)  सगमगतले क्यागलब्रिेशन सम्पन्न भएको ldltn] सात ददनगभर विभागमा प्रगतिेदन पेश 
गनुषपनेछ। 

(च)  क्यागलबे्रशन कायष कम्तीमा 2 िषषको एक पटक clgjfo{ ?kn] गनुषपनेछ। 

 ति विभागले आिश्यक ठानमेा िा सम्बखन्र्त प्रगतष्ठानले अनिुोर् गिेमा क्यागलबे्रशनको 
कायष सो भन्दा पवहले पगन  हनु सक्नेछ।  

(छ) फ्लोगमटि lju|]/ dd{t u/] kl5 k|of]u ug'{ cl3 Soflna|];g ug'{ k5{ . SofnLa|];g 

kl5 ;ldltn] ld6/ / cGo cfjZos kfO{ksf] hf]gL{df l;n ug'{ k5{, o:tf] l;nsf] 

;'/Iff ug]{ lhDd]jf/L pTkfbssf] x'g]5 .  

(ज) क्यागलबे्रशन गने ि सोको परिणाम दरुुस्त हनु े प्रत्याभगूत ददने कायषको दावयत्ि 
सगमगतको हनुेछ। 

५.२.१.६ फ्लोगमटि जडान गरिसकेपगछ इजाजतपरिालाले गनुषपने कायषहरुः— 

(क)  काििानामा िहेका फ्लोगमटि ि सोसुँग सम्बखन्र्त मेखशनिी सामानहरुको भौगतक  
विििण कायाषलयमा पेश गनुषपनेछ। सोको एक प्रगत अगभलेिको रुपमा  उद्योगमा 
अद्यािगर्क गिी िाख्नपुनेछ। 
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(ि)  वियि उत्पादनमा प्रयोग हनु ेमेखशनिी सामान, गतनको उत्पादन िमता, मेखशनको मोडल 
नं., उत्पादन शरुु भएको ददन, मवहना, िषष (गमगत) ि क्यागलबे्रशन सगमगतले क्लागलबे्रशन 
गिेको गमगत समेत उल्लेि गिी अगभलेि िाख्नपुनेछ। यसको विििण सबैले देख्न ेगिी 
टाुँस समेत गिी िाख्नपुनेछ। 

(ग)  उत्पादन भएको परिमाण, गनष्कासन गरिएको परिमाण, गोदाममा मौज्दात िहेको 
परिमाण ि अन्य िलुाउनपुने कुिाहरु भएमा सोसमेत काििाना र्नीले प्रमाखणत गिी 
अद्यािगर्क अगभलेि िाख्न ुपनेछ। सोको विििण अन्तःशलु्क कमषचािी िा अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले िोजेका बित उपलब्र् गिाउन ु पनेछ ।प्रगतिेदको प्रमाखणत प्रगत  
तोवकएको म्यादगभरै सम्बखन्र्त कायाषलयमा समेत पठाउन ुपनेछ। 

(घ)  काििानामा िवटएका अन्तःशलु्क कमषचािीले काििानाको गनम्न स्थान ि उपकिणमा 
साुँचो लगाई गसलछाप लगाउन ुपनेछः— 

(१) उत्पादन स्थल गभर जाने ि बावहि आउने प्रिेशद्वािमा,  

(२)  फ्लोगमटि ि सो यन्रले गडस्प्ले (Display) गने स्थान िा अन्य   अनमुगत  प्राप्त  कुनै जडान 
भएको यन्रमा। 

(ङ)  इजाजतपरिालाले फ्लोगमटि स्िचागलत रुपमा बन्द हनु ेि िोल्ने प्रणाली जडान गनुष 
पनेछ . प्रणालीबाट बन्द भल्भ मेनअुल्ली िोल्ने प्रयास गिेमा प्रणाली प्रयोगकताषलाइ 
अटोमेवटक नोवटवफकेसन जान ुपछष। 

५.२.१.७ फ्लोगमटिको ममषत तथा बैकखल्पक प्रयोग सम्बन्र्ी  व्यिस्थाः 
-s_ ˆnf]ld6/ ;lxtsf] k|0ffnL jf g]6jls{Ë lju|]df pBf]un] tt\sfn cGtMz'Ns 

lg/LIfsnfO{ hfgsf/L u/fO{ lju|]sf]  ˆnf]ld6/ ;lxtsf] k|0ffnLaf6 pTkfbg /f]sL 

ljo/sf] k|jfx -km\nf]_ /f]lsg] u/L lg/LIfsaf6 lzn u/fpg k5{ .  

-v_ ˆnf]ld6/ lzn eP kl5 pBf]un] tTsfn sfof{no / sfof{non] ljefunfO{ 

hfgsf/L u/fO{ pBf]u cfkm}n] dd{tsf] k|jGw ldnfpg' kb{5 . 

-u_ pBf]un] jf k|0ffnL dd{t u/fpbf ;DjlGwt sfof{nosf] k|d'v jf lghn] tf]s]sf] 

cGtMz'Ns clws[t / cGtMz'Ns lg/LIfssf] /f]xj/df u/fpg' kb{5 / dd{t ePkl5 

Soflna|];g ;ldltsf] /f]xj/df SofnLa|];g u/fO{ pTkfbg z'? ug'{ k5{ .  

3_ SofnLa|];gdf k|of]u ePsf] ljo/sf] k/Ldf0fsf] /]s8{ Soflna|];g ;ldltaf6 

k|dfl0ft u/fO /fVg' kb{5 . 

-ª_ Ps eGbf a9L ˆnf]ld6/nfO{ Pp6} k|0ffnLdf hf]8]/ klg ;+rfng ug{ ;lsg]  

ePsf]n] h'g;'s} ˆnf]ld6/ k|of]u u/]sf] ePtf klg pTkflbt kl/df0f Pp6} 

k|0fnLdf Psd'i6 ;fy} ˆnf]ld6/ cg';f/, a|f08 cg';f/, ldlt cg';f/ clen]v 

/xg] / ;f]xL cg';f/ k|0ffnLaf6 k|ltj]bg k|fKt x'g] Joj:yf ldnfO{Psf] x'gk5{ . 
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५.२.१.७.! गनम्न अिस्थामा फ्लोगमटि गबग्री  काम  नगने भएको ि सोबाट भएको प्रिाहमा गडबड भएको 
मागननछेः—  

(क)  Display Unit मा अंक   नदेखिएमा   िा  देखिए तापगन  अंक गडबड भई िा गबगग्रएि 
आएमा, 

(ि)  विन्द ुनं. ! (फ्लोगमटि) मा देखिएको अंकहरु विन्द ुनं. @ (बोतल काउन्टि) मा 
देखिएको भन्दा 36L भएमा, िा अस्िभाविक बढी भएमा, 

(ग)  विन्द ुनं. @ (बोतल काउन्टि eGbf विन्द ुनं. ३(kf:r/fO{h ePsf jf]tn jf Sofg 
जाुँच्ने ठाउुँ) मा jf विन्द ुनं. ३ df  देखिएका अंकहरु विन्द ुनं. $ (sf6'{g काउन्टि) 
को भन्दा 36L भएमा, िा अस्िभाविक बढी भएमा, 

(घ)  वियिको परिमाण जगत देिाउन ुपने हो िा  हनु ुपने हो त्यो भन्दा असामान्य रुपमा घटी 
िा बढी भएको देिाएमा, 

ª_ गसल टुटफुट भएमा। 

५.२.१.७.२  फ्लोगमटिको गडिढीले गदाष वियि उत्पादन  प्रवक्रयामा  कुनै बार्ा  आएमा pTkfbg /f]sL 
इजाजतपरिालाले काििानामा िवटएको अन्तःशलु्क  गनिीिकलाई t'?Gt जानकािी गिाउन ु
पनेछ। फ्लोगमटिमा गडबढी भई िा  गबग्रीएि   गनखश्चत रुपमा वियिको प्रिाह  नाप्न  नसक्न े
भएमा  िा वियिको बोतल  तथा  क्यानको गणना गनष नसवकने भएमा लाइन  िा  प्रिाह  हनु े
स्थान  अलग  अलग छुट्टाएि अन्तःशलु्क  अगर्कृतको गनदेशनमा   जाुँच्न ुपनेछ। यस्तो नाप 
जाुँच  गने  कायष वियि गोदाममा पठाउन ु पूिष नै सम्पन्न  भएको हनु ुपनेछ। त्यसिी नापजाुँच 
गिेको  प्रमाण अनसूुची २२ बमोखजम   अद्यािगर्क गिी अगभलेि िाख्न ुपनेछ। 

५.२.१.७.३  अन्तःशलु्क  कमषचािी -lg/LIfs_ ले प्रकिण नं. ५.२.१.७.२ बमोखजमको जानकािी 
कायाषलयलाई ि  कायाषलयले पगन सोको जानकािी विभागलाई तरुुन्त  ददनपुनेछ। 

५.२.१.७.४  फ्लोगमटि विगग्रएि प्रणाली dd{t ePsf] व्यहोिा समेतको जानकािी विभागमा  प्राप्त  भएमा  
calibration सगमगत सात (&) ददनगभरमा स्थलगत ?kdf calibration sf] nflu pkl:yt 

x'g' kb{5 . 

५.२.१.७.५   Flow meter र system ममषत सम्भाि गने दावयत्ि प्रगतष्ठानको हनुेछ।  

५.२.१.७.६ िैकखल्पक  व्यिस्थाM Pp6f फ्लोगमटि गबग्रकेो अिस्थामा  उत्पादन निोवकने िैकखल्पक  

व्यिस्थाको लागग k|yd ljGb'df hl8t a}slNks  k\mnf]ld6/ k|of]u ug{ ;lsg] 5 . 

a}slNks k\mnf]ld6/ k|of]u ePsf] gf]6LkmLs];g l;:6daf6 ;a} n]jnsf 

k|of]ustf{nfO{ hfg] Joj:yf x'g' kb{5 / o;sf] nu l;:6ddf /xg] x'g' kb{5 . 
िैकखल्पक k\mnf]ld6/ उत्पादन  भएकोमा पगन  अन्तःशलु्क  कमषचािी ि प्रगतष्ठानले उत्पादनको 
अगभलेि दरुुस्त गिी गनयगमत िाख्नपुनेछ। 

५.२.१.८ (क) फ्लोगमटि जाुँच  तथा  मूल्याकंनः 

५.२.१.८.१ अन्तःशलु्क कमषचािी  -lg/LIfs_ को कतषव्यः— !_ देहायमा उल्लेि भए बमोखजम फ्लोगमटि 
ठीक छ िा छैन भनी हिेक ददन जाुँच गनुष काििानामा िवटएका अन्तMशलु्क गनिीिकको 
कतषव्य हनुेछः— 



52 cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 
 

(क)  बोतलबन्दी  हनु ुपूिष फ्लोगमटिको जाुँच गने। 

(ि)  फ्लोगमटिबाट वियि प्रिाह गनुषपूिष नै उत्पादन गने मेखशन सफा छ छैन जाुँच्न।े  

(ग)  वियि प्रिाह  हनुे विन्द ु(फ्लोगमटि) मा गसलबन्दी  तथा ताल्चा  लगाए  नलगाएको 
समेत जाुँचबझु गने अथिा  यगत परिमाण प्रिाह भई गयो भने्न देिाउने बाकस ि 
अन्य  मापन गने सबै मेखशन  भएका विन्दमुा  शीलबन्दी  भए  नभएको हेने। 

(घ)  फ्लोगमटि, बोतल काउन्टि, कम्प्यूटि ि अन्य नेटिवकष ङ्गका मेखशनहरुको जाुँच गने। 

(ङ)  कम्प्यूटि जाुँच गने ि त्यसमा  भएको पूिषित  अखन्तम  अगभलेि हेिी गभडान गने।   

(च)  बोतल काउन्टिको ि फ्लोगमटिको अखन्तम  अंक जाुँच्ने, सोको अगभलेि िाख्न ेि 
त्यसको पनुिािृखत्त   गने ि अन्य   जाुँच्नपुने भनी  तोवकएका सबै कायष गने।  

5_ k|lti7fgn] kmnf]ld6/ dd{t u/fpbf /f]xj/df /xg] . 

-h_ l;:6d km]lno/ jf l;:6d aGb ePsf] jf 8f6f /]s8{/ / l;:6d ;+rfng 

gePsf] ;dodf ljo/ k|jfx x'g glbg] / o:tf] cj:yfdf ljo/ k|jfx 

ePsf] z+sf nfu]df cGtMz'Ns clws[tnfO{ t'?Gt hfgsf/L lbg] .  

@_ उत्पादन  प्रवक्रयामा  प्रयोग भएका सबै मेखशनिी सामान, बोतल ि क्यान हिेक ददन ठीक 
छन/्छैनन ्भनी देहाय  अनसुाि जाुँच्नःे—  

(क)  कम्प्यटुि, नेटिवकष ङ्गका मेखशन िा  अन्य कुनै मेखशन भए सो  जाुँच्न।े  

(ि)  प्रत्येक फ्लोगमटि ि बोतल काउन्टि िाम्रोसुँग सञ्चालन भईिहेका छन ्िा 
छैनन ्भनी  जाुँच्ने।  

(ग) प्राविगर्क सगमगत  िा  क्यागलबे्रशन  सगमगतलाई आिश्यक सहयोग पयुाषउन।े 

(घ)  सम्पन्न गिेका कायषको प्रगतिेदन  पाखिक रुपमा  कायाषलयलाई ददने। 

-ª_ k|s/0f %=@=!=(=@ cg';f/ cg';"rL @@ sf] clen]v k|df0fLt u/L 

sfof{nodf k7fpg] . 

3) अन्तःशलु्क गनिीिकले फ्लोगमटि ि बोटल काउन्टि तथा  विन्द ुनं. २ को काउन्टि 
जाुँचगदाष अथिा  अन्य स्थानहरुमा िाखिएका गमटिहरु जाुँच गदाष ििाबी  भएको देखिएमा 
ि ती गमटिले उखचत परिमाण गनखश्चत रुपमा  देिाउन  नसकेको पाइएमा  गनम्नानसुाि 
गनुषपनेछः 

(क)  कुन गमटि, के कगत कािणले कुन  गमगतमा, कगत बेला  गबगग्रएको हो भने्न पूणष 
विििण िाख्न ुपनेछ।सोको जानकािी गछटो सार्न िा अनलाइनद्वािा कायाषलय 
प्रमिु समि पठाउनपुनेछ।  

(क!) b'3{6gfj; ld6/sf] l;n tf]l8Psf] b]lvPdf pBf]u k|ltlglwsf] /f]xj/df 

d'r'Nsf v8f u/L t'?Gt sfof{no k|d'vnfO{ hfgsf/L u/fpg kb{5 . l;n 

tf]l8Psf sf/0fn] cGtMz'Ns r'xfj6 ePsf] z++sf ePdf sfof{no k|d'vn] 

cg';Gwfg ug{ ;Sg]5 . 

(ि) वियि उत्पादक  िा  इजाजतपरिालालाई समेत यो मेखशन  गबग्रकेो छ भनी   
तरुुन्त  जानकािी ददनपुनेछ। 
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(ग)  सूचना पाटी (Notice Board)  मा टाुँस गनुषपनेः— “यो मेखशन गबग्रकेो छ” भने्न 
जानकािी गिाउने सूचना सबैले देख्न ेि बझु्ने गिी  सूचना पाटी (Notice Board)  

मा / d];Lgdf ;d]t टाुँस गने . 
५.२.१.८.३  अन्तःशलु्क  अगर्कृतको कतषव्यः 

फ्लोगमटि जडान गिेपगछ अन्तःशलु्क गनर्ाषिण प्रणाली प्रभािकािी ि परिणाममिुी बनाउनका 
गनगमत्त फ्लोगमटि ठीक छ छैन ि सो मेखशनले काम गिेको छ/छैन भने्न जाुँच गने दावयत्ि 

अन्तःशलु्क अगर्कृतको हनुेछ।  

अन्तःशलु्क अगर्कृतले गनम्न कतषव्य गनिाषह गनुषपनेछः 

(क)  प्रगतष्ठानमा िवटएको अन्तःशलु्क गनिीिकको कायष सम्पादन ि गनजले िािेको अगभलेि 
ठीक भए नभएको, गनजले आफ्नो कतषव्य ि दावयत्ि   ठीकसुँग गनिाषह गिे नगिेको 
अनगुमन, गनिीिण गिी गनदेशन  ददने  . 

(ि)  मागसक रुपमा फ्लोगमटिको चेक जाुँच गने  . 

(ग)  फ्लोगमटिको गडस्प्ले अंक, काउन्टिको अंक ि सोको कम्प्यूटिमा देखिने अंक गभडान 
गने। आिश्यकता अनसुाि सो कायष गनषका लागग एक एक गिेि (Manually) नै 
परिमाण गणना गिी जाुँच गने  . 

(घ)  प्रगतष्ठान तथा अन्तःशलु्क गनिीिकले िाख्नपुने  अगभलेि ि ददन ुपने प्रगतिेदन अद्यािगर्क 
गिे नगिेको हेने ि  अगभलेि अद्यािगर्क गनष लगाउने . 

(ङ)   Flow meter dd{t x'Fbf k|lti7fgdf pkl:yt x'g] / a}slNks ld6/ k|of]u ePsf] 

k|dfl0ft ug]{ . 

(च)  l;:6d km]lno/ jf l;:6d aGb ePsf] jf 8f6f /]s8{/ / l;:6d ;+rfng gePsf] 

;dodf ljo/ k|jfx gePsf] olsg ug]{ / o:tf] cj:yfdf ljo/ k|jfx ePsf] 

z+sf nfu]df cfjZos cg';Gwfg ug]{ .  

-5_ गनयमािलीद्वािा तोवकएका  अन्य  कायष गने .  

-h_ चेकजाुँच गिेको कायषको प्रगतिेदन चेक जाुँच गिेको सात ददनगभर  कायाषलयमा  ददन े
ि कायाषलयले तरुुन्त  विभागलाई जानकािी ददनपुनेछ।  

५.२.१.९  सफ्टिेयि ि नटेिवकष ङ सम्बन्र्ी व्यिस्था 

५.२.१.९.१ कम्प्यूटि सफ्टिेयि सम्बन्र्ी शतष ि व्यिस्थाः 

(क)  इजाजतपर प्राप्तकताषले फ्लोगमटिका साथमा सोको डाटा सञ्चालन ि प्रशोर्न गने 
सफ्टिेयि समेत जडान गनुष पनेछ। सफ्टिेयिका लागग कम्प्यूटिको अगनिायष व्यिस्था 
गनुष पनेछ। 

(ि)  फ्लोगमटिमा जडान हनुे सफ्टिेयि Volume Counter/Bottle Counter बाट प्राप्त हनु े
अगभलेिहरु हिेक ५ (पाुँच) ;]s]08df Update  गने िमता भएको हनु ुपनेछ। 
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(ग)  एक  पटक कम्प्यूटिमा प्रविष्टी भईसकेको अगभलेि कुनै वकगसमले मेटाउन िा हेिफेि 
गनष नगमल्ने हनु ु पनेछ। यदद  कुनै वकगसमले िा  कुनै कािणिश त्यस्तो भएमा 
कम्प्यटुिमा सोको स्ितःअगभलेि (Automatic Recording) भई िहनपुनेछ। 

(घ)  स्ितः प्राप्ती हनुे अगभलेि कम्प्यूटिमा प्रविष्टी तथा डाटा व्याक अप सिुखित िहनपुनेछ। 
प्रविष्टी भएको अगभलेि  MIS (Management Information System) प्रयोजनका लागग 

आिश्यक प्रगतिेदन सखजलैसुँग तयाि हनुे वकगसमको हनुपुनेछ। 

(ङ)  यसिी जडान हनुे सफ्टिेयि कम्तीमा   पगन Window Compatible हनुपुनेछ।  

(च)  सम्बखन्र्त कायाषलय तथा विभागले उक्त सफ्टिेयि प्रयोग भएको कम्प्यूटिमा  Remote 

Location बाट  पहुुँच (Access)  गनष ि Connection गनष सवकने हनुपुनेछ। 

(छ) सफ्टिेयि तथा अन्य प्रणाली Supervisory control and data acquisition (SCADA) 

Control System मा आर्ारित हनुपुने तथा फ्लोगमटि लगायतका उपकिणहरुको 
Monitoring/Supervision िेबबाट गनष सवकने हनुपुनेछ। 

(ज) सफ्टिेयि प्रणाली Web API/Services को माध्यमबाट विभागको सभषिमा Real Time 

or Near Real Time मा डाटा पठाउन सक्ने हनुपुनेछ। 

(झ) सफ्टिेयिमा Graphical User Interface (GUI) माफष त उत्पादन प्रवक्रया, हिेक लाइनमा 
फ्लोगमटिको डाटा, वफलिबाट बोतल/क्यानमा वियि भिेपगछ गबयिको बोतल/क्यान 
संख्या गणना, बोतलबन्दी भएको काटुषन गणना Live Visualization गने व्यिस्था 
हनुपुनेछ। 

(ञ) सफ्टिेयिले उत्पादनको क्रममा भएको िास्तविक जती (Loss), Graphical report for 

Loss, Password Protected Web View, Report filter on custom dates, report Excel 

sheet ि PDF मा Export गनुषका साथै तोके अनसुािका अन्य रिपोटषहरु तयाि गनष 
सक्ने हनुपुनेछ। 

(6)  l;:6d rnfpg] सफ्टिेयि प्रयोग भएको कम्प्यूटिमा  l;:6d;+u c;DjlGwt ljifo 

k|f];]; ug{ jf /]s8{ ug{ kfO{g] 5}g / o:tf] sDKo"6/ cGo sfdsf nflu k|of]u 

ug'{ x'b}g ।  

-7_ l;:6d rn]sf] sDKo"6/ / 8f6f /]s8{/ kfj/ km]lnP/ jf cGo sf/0fn] ;68fpg 

ePdf ljo/ k|jfx :jtM aGb x'g' kb{5 / l;:6d aGb ePsf] / v'n]sf] nu /xg] 

tyf gf]6LkmLs];g klg :jtM k|of]u stf{df k'Ug] Joj:yf x'g' k5{ . 

-8_ hl8t l;:6d integrity audit ;DjlGw sfo{ ug{ ldNg] x'g' k5{ . 

५.२.१.९.२  अन्तःशलु्क -lg/LIfs_ कमषचािीले प्रत्येक उत्पादन गसफ्टको गणना भएको Volume 

Counting/Bottle Counting  का अगभलेिहरु इजाजतपरिालाद्वािा प्रमाखणत गिाई अनसूुची 
२२ बमोखजम अगभलेि िाख्नपुनेछ। सो अनसूुची  बमोखजमको अन्तःशलु्क मागसक विििण 
अको मवहनाको २५ गते गभर  कायाषलयमा   ददनपुनेछ। 

५.२.१.९.३  नटेिवकष ङ सम्बन्र्ी  शतष ि व्यिस्थाः 

 (क) इजाजतपरिालाले आफ्नो प्रगतष्ठानमा िहेको कम्प्यूटि सभषिको डाटा विभागमा 
स्िचागलत रुपमा पठाउने, सम्बखन्र्त कायाषलयलाई उपलब्र् गिाउने, अनलाइन 
माध्यमबाट रिपोटष हेने तथा उत्पादन प्रवक्रया अनलाईन अनगुमन गनष सवकन ेगिी 
नेटिवकष ङ्ग गनुषपनेछ। 
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 (ि) नेटिवकष ङ्ग गनष आिश्यक पने भौगतक तथा प्राविगर्क पूिाषर्ाि ि गतनको 
आिश्यकतानसुाि ममषत सम्भाि गने दावयत्ि  पगन  इजाजतपरिालाको  हनुेछ । 

(ग)  नेटिवकष ङ्ग कुनै कािणिश काम नगने भएमा िा विगग्रएि उत्पादन  भएको समयमा   
काम नगिेमा सम्बखन्र्त प्रगतष्ठानमा िवटएको अन्तःशलु्क  गनिीिकले अनलाइन 
गनुषपने डाटा सिुखित िािी सोको व्याक अप डाटा नटेिवकष ङ्ग सचुारु भएपगछ 
कायाषलयमा ट्रान्सफि गनुषपनेछ। 

(घ) प्रणालीको सञ्चालन ि डाटा भण्डािणको लागग प्रयोग हनुे मूल सभषि ि अन्य 
उपकिणहरु प्रगतष्ठान परिसि गभर हनुपुने, उक्त सभषिको डाटा ि प्रणालीको 
ब्याकअप अको सभषिमा हनु ेव्यिस्था गमलाईनपुने, मूल सभषि ि अन्य प्रणालीहरुले 
स्िचागलत रुपमा विभागको प्रणालीमा डाटा पठाउन सक्ने हनुपुनेछ। 

(ङ) प्रणालीको सञ्चालन ि डाटा भण्डािणको लागग प्रयोग हनुे मूल सभषि ि अन्य 
उपकिणहरुमा विभाग ि कायाषलयको पहुुँच सगुनखश्चत गरिनपुनेछ। 

 

Specification of Electromagnetic Flow meters and quantity 

measurement system for beer industries 

 

1. Scope   

This specification describes the principle, construction and main features of electromagnetic 

Flow meters for the measurement of flow rate of a conductive liquid in a closed conduit running 

full. This specification is recommended for beer industries.  

2. Construction and operating principle 

As per ISO_6817_1992 - Measurement of conductive liquid flow in closed conduits - method 

using electromagnetic Flow meters. 

3. Specification 
3.1. General 

 It should be constructed so as to meet hygienic requirement as per 

National/International standards. 

 It should be suited for batch, filling and injection process. 

 Must be suitable for measure the volume of all kind of beer regardless of Alc % and 

density. better if can indicate/detect the alc % 

 Should able to measure Rate of flow and total volume flowed.  

 Should detect the liquid passed through system whether it is water of beer or cleaning 

solution.   

 Should have multiple choice of measurement unit like l/s, l/minute, Kl/hour etc. and also 

should calculate total volume measured till desired time (till now) 

 Should able to keep the cumulative volume measured and volume measured per run with 

respect to date and time.  

 Volumetric measurement should be in m3, liters, gallons etc. 

 All electrical characteristics should be valid at an ambient temperature -10 C to + 100 

degree Celsius, unless otherwise stated. 
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Reporting system (general Specification) 

1.  System should catch all data in less than a Five (5) seconds and should not miss 

a single bottle.  

2.  System should generate Report of each shift (from opening the valve up to 

closing)/ each batch (entered by operator). 

3.  System must generate a report Product wise (...xx beer 5% Alc etc) 

specifying date, batch etc.  

4.  System must generate a weekly, monthly, cumulative report Product wise (...xx 

beer 5% Alc etc) specifying date, batch, flow meter number etc.  

5.   System must generate a till date cumulative report Product wise (...xx beer 5% 

Alc etc) specifying date, batch, Flow meter number etc in a single sheet and also 

should possible to search and make a report by selecting parameters like batch, 

date, product name etc.  

6.  Cumulative data and other production data only can be manipulated by 

Supreme users, not by operator and admin.  

7.  The counters should be at least four: 1. Total volume inlet 2. Total bottle filled 3. 

Total bottle passed after pasteurization and 4. Total Cartons.  

8.  Should be simulate multiple flow meters and other sensors set in a single system 

so when one flow meter is broken and closed next will be in operation and in a 

cumulative data measurements from each flow meter should be combined in a 

single report and should not be missed.  

9.  The loss report, CIP (Cleaning Solution) report, Oxygenated beer and  total 

product excisable should be customized by subtracting the data from 

required counting points mentioned in point 7.  

8.  Must report  when the system shutdown and opened. 

 Type test should be according to OIML R 117. 

3.2. Operational Specifications 

 Accuracy  ±0.75 % of measured volume in liter 

 Reproducibility   0.25% of measured volume 

 Ambient temperature of floor  -100 C to + 500 c 

 Robustness: IP 67/IP68, vibration tolerance=  1g, 10 to 500 HZ 

 Liquid 

o Minimum Fluid Conductivity 5 u S/cm 

o Temperature range  -300 C to + 1000 c 

o Maximum inlet pressure  10 bar 

o Flow unidirectional or bidirectional flow 

3.3. Material/construction 

Meter Tube Stainless Steel 

Housing Stainless Steel/Aluminium/PPONoryl 

Liner/coating Appropriate 

Electrode Stainless-steel/Hastelloy/Platinum-

Iridium/Tanatalum/Titanium 

Mounting/connections Clamp/Flanges 

Size DN 25 to 100 according to Capacity 
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3.4. Secondary device/Electronic Module 

 Flow meters should have one or two secondary devices. For example, separate 

electronic module and terminal box etc. 

 Electronic module should be based on microprocessor. 

 It should be consist of appropriate displays unit. 

 The output and display will remain as follows when power fails. 

 System output should be digital pulse output for electronic/electro mechanical counter. 

 It should be provided with data communication network for central data collection or 

control. 

 It should have batch control function. 

 It should have more than one volume counter. Each volume counter may be 

independently cleared or preset to a specific value. 

 It should have different types of memory (volatile and non volatile) depending on the 

value of a control variable following a reset or a power failure, and the states of write 

protection.  

 It should have functioned for automatic zero point correction.  

 It should have function to stop signal from internal preset counter. 

 Power supply is according to manufacturer rating. 

4. Specification of Software 
 Flow meter Control Software shall capture records from Volume Counter and Bottle 

Counter in every five seconds and update reports in every five minutes. 

 System should be highly secure and shall have security compliance against top 

vulnerabilities defined in OWASP. 

 Software shall automatically record data from flow meter and other equipment to 

database. 

 Software shall not allow deletion or alteration of records. Software shall record activity 

log of all transactions and records as well as audit log in database. Any alteration in 

data shall be logged properly in the database. 

 Software shall generate customized MIS reports as per requirement. 

 Software shall be compatible with Microsoft Windows or Linux Operating System. 

 Software shall have multiple roles and privilege for users. 

 The system must log and generate report of cumulative production and batch 

production even when batch production is adjusted zero or reset. It shall send 

notification to admin users in such case.  

 Software and other systems shall be based on Supervisory control and data acquisition 

(SCADA) Control System. Software shall be able to monitor and supervise whole 

production process visualization through web. 

 Software shall be able to send records of productions to IRD main server in Real Time 

or Near Real Time via Web API/Services. 

 Software shall have Graphical User Interface (GUI) to visualize production process, 

live feed of flow meter, count of beer bottle/can, count of boxes etc.  

 Software shall have features of recording actual loss during production, Graphical 

report for Loss, Password Protected Web View, Report filter on custom dates, export 

reports to Excel sheet and PDF. 
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 Should able to close and open the valve of flow meter and must record and notify the 

all users automatically when operator tries to open valve manually.  

 System must capable to stop the beer flow when the system computer and data recorder 

stops working or shutdown. 

5. Levels of System users and their Authority 

 Super user: IRD or concerned Inland Revenue Office shall have remote access to 

server and database and manipulate Cumulative record and production data. 

 Admin user: Excise Inspector /Excise Officer shall only view the generated 

customized reports and shall only be able to reset batch production record. 

 Operator user: Factory level user/Tax officer shall only view the generated customized 

reports. 

6. Condition to System suppliers for maintenance of System 

 Should have a Dedicated Service and installation team for Support the installed 

product. 

    Should providing 24X7 online support.  

   On call service also available for this product. 

   Within 24HRS on site Visit available during breakdown. 

   Warranty for this product minimum 2 years. 

    Installation Time Within 2 Weeks of Confirm order. 

 Components  of quantity measurement system (for 1 set) (फ्लोगमटि सवहतको 
पिीमाण मापन प्रणाली)  

 Flow meter ( To measure volume) 

 Temperature Sensor 

 Conductivity meter and PH meter 

 Alcohol % meter 

 Oxy-meter to measure dissolve oxygen ( range 20 to 2000 ppb of D.O )  

 Bottle /Can Counters 

 Other required sensors and devices as directed by IRD 

५.२.२ वियिको बोतल  िा  क्यान  िन्दी प्रवक्रयाः 
५.२.२.१  तयाि भएको वियिलाई िाम्रिी सफा गरिएको बोतल िा क्यान िा केगमा भने ि क्राउन ककष  

लगाउने तथा लेिल लगाउन ेकायष गनुष पदषछ। वियिलाई बोतलबन्द गिेि पास्चिाईज्ड गिी 
सकेपगछ मार लेिल टाुँस्ने ि गबको लगाउने तथा काटुषनमा प्यावकङ्ग गने कायष गनुषपदषछ। 

५.२.२.२  वियि उत्पादन गने प्रगतष्ठानले तयािी वियि अखन्तम रुपमा बोतल िा क्यानबन्दी िा केगमा 
भदाष कायाषलयबाट गसलबन्दी गरिएको विद्यतुीय सूचना सम्प्रषेण िमता भएको अटो फ्लोगमटि 
स्थायी रुपमा जडान गनुष पछष।फ्लोगमटिमा जडान भएको पाइपबाट मार वियि प्रिाह हनुेगिी 
बोतलबन्दी गनुष पदषछ। 

५.२.२.३  ब्रअुिी उद्योगले क्राउन ककष  पैठािी गदाष आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयको गसफारिसमा मार 
पैठािी गनुषपनेछ। ब्रअुिी उद्योगबाट गसफारिसको लागग अनिुोर् भई आएमा पैठािी िा िरिदको 
गसफारिस गनुषपनेछ। पैठािी भई आएका क्राउन ककष को प्राप्ती परिमाण, प्रयोग तथा जती 
सम्बन्र्ी अगभलेि अगनिायष रुपमा िाख्न लगाई जती गएको क्राउन ककष को प्रगतशत गनकाली 
मागसक अगभलेि तयाि गनष लगाउन ुपदषछ। फ्लोगमटिले देिाएको उत्पादन ि क्राउन ककष को 
प्रयोगबाट देखिन े उत्पादन, गनष्कासन तथा अन्तःशलु्क वटकट प्रयोगबाट देखिन े उत्पादन, 
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गनष्कासन तथा मौज्दात बीचको वहसाब मागसक रुपमा गभडान गिी गभडान नभए जगतको हकमा 
प्रचगलत कानून बमोखजम गनुषपदषछ।4 

५.२.२.४  वियिको बोतलमा प्रयोग गरिने क्राउन ककष  िा क्यानको ढकनी (Lid) मा  “नेपाल सिकाि, 

नेपाल सिकािको गनशाना छाप, आन्तरिक िाजस्ि विभाग, अन्तःशलु्क २०५८”  लेखिएको लेबल 
अगनिायष रुपमा   छावपएका हनुपुनेछ। 

५.२.२.५  इजाजतपरिालाले वियिलाई गनम्न  बमोखजम बोतल  िा  क्यान  िा केगमा िािी  उत्पादन 
गनुषपनेछ। ६५० एम.एल  खशशाको बोतल, ५०० एम.एल  क्यान िा गससाको बोतल, ३३० 
एम.एल क्यान िा गससाको बोतल ति Draft Beer को हकमा 20 गलटि िा ३० गलटि िा 
५० गलटिको केगमा समेत िािी  प्यावकङ्ग गनष सक्नछे। 

५.२.२.६  वियिको बोतल िा क्यानबन्दी गिेपगछ बोतल ि गबकोमा पने गिी ि क्यानको गबकोमा पनेगिी 
अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गनुषपछष। अन्तःशलु्क वटकट टाुँस भएको वियि मार काटुषनमा 
प्यावकङ्ग गनुषपछष। विभागले वियि प्याक भएको काटुषनमा तल मागथ एक एक िटा अन्तःशलु्क 
वटकट टाुँस  गने भनी तोकेको अिस्थामा बोतल िा क्यानमा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस नगिी 
काटुषनमा मार टाुँस गनुष पदषछ। 

५.२.३ वियिको प्यावकङ्ग  व्यिस्थाः 
५.२.३.१  एक केश/काटुषनमा ६५० गम.गल. को १२ बोतल ि ५०० गम.गल. बोतल िा क्यानको १२ 

बोतल िा  क्यानबन्दी गिी   वियि  प्यावकङ्ग गनुषपनेछ। 

५.२.३.२  एक केश/काटुषनमा ३३० गम.गल. को २४ बोतल  िा  क्यानबन्दी  वियि प्यावकङ्ग गनुषपनेछ। 

५.२.३.३  एक केगमा (Keg) मा 20 गलटि िा ३० गलटि िा ५० गलटि गबयि प्यावकङ्ग गनष सवकनेछ।  

५.२.३.4  विदेश गनयाषतको हकमा इजाजतपरिालाको माग अनसुाि पटके रुपमा ि स्थानीय गबक्री 
वितिणको लागग अन्तिाषवष्ट्रय प्रयोग समेत हेिी अन्तःशलु्क वटकट उपलब्र्ताका आर्ािमा 
विभागले अन्य साईजमा समेत उत्पादन तथा प्यावकङ्गको अनमुगत ददन सक्दछ। 

ति, त्यस्तो स्थानीय गबक्री वितिणको लागग प्यावकङ्ग भएको सामानको परिमाण तोवकएको 
परिमाणसुँग विभक्त गदाष िा गणुन गदाष गमल्नपुदषछ। 

५.२.४ उत्पादनको लेिलमा   उल्लेि गनुष पने कुिाहरुः 
वियिको हिेक बोतलमा टे्रडमाकष , उत्पादन गमगत, ब्याच नं., गसरियल नं., अल्कोहलको मारा, 
ब्राण्डको नाम एिम ्अगर्कतम िदु्रा मूल्य टाुँस गनुष पने ि सेिन गनष सवकने अखन्तम गमगत 
समेत उल्लेि गनुषपदषछ। सेिन गरिन ेमापदण्ड सम्बखन्र्त गनकायले गनर्ाषिण गनष आदेश 
ददएकोमा िा व्यिस्था गिेकोमा सो समेत सबैले देख्न ेगिी उल्लेि गनुषपनेछ। 

५.२.५ गनष्कासन ि गबक्री वितिण प्रवक्रयाः 
५.२.५.१ इजाजतपरिालाले गबयि गनष्कासन गदाष सम्पूणष अन्तःशलु्क एिम ्लाग्ने अन्य कि तथा दस्तिु 

गतिेको हनुपुछष। कुनै पगन िाजस्ि बाुँकी बक्यौता हनु ुहुुँदैन। अन्तःशलु्क दाखिला गिेको 
भौचि िा िसीद संलग्न गिी गनष्कासन माग फािाम अनसूुची २० चाि प्रगत भिी वियि 
गनष्कासन गने स्िीकृगतका लागग अन्तःशलु्कको इकाई कायाषलयमा पेश गनुषपनेछ। 

                                                      
४ आगथषक ऐन, २०७९ को भंसाि महसलुसुँग सम्बखन्र्त अनसूुची १ को दफा २२ विविर्को ३  
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५.२.५.२  गनष्कासनको लागग अनमुगत माग भई आएको गनष्कासन माग फािाम अनसुािको परिमाण, 

उक्त परिमाणमा लाग्ने अन्तःशलु्क एिम ्अन्य कि तथा दस्तिु दाखिला गिेको छ छैन, 

विगतको िाजस्ि बक्यौता छ छैन जाुँची ठीक भए मार इकाईमा िवटएका अन्तःशलु्क 
गनिीिकले अनमुगतका लागग गसफारिस गनुषपदषछ। 

५.२.५.३  अन्तःशलु्क अगर्कृतले गनष्कासन गने स्िीकृगत दददा इकाई कायाषलयको गसफारिस हेनुषपदषछ। 
यदद इकाई कायाषलयका कमषचािीलाई अगर्काि प्रत्यायोजन भएको छ भने पगन ५.२.५.४ 
बमोखजम गनुषपदषछ। 

५.२.५.४  गनष्कासनको लागग स्िीकृत भई प्राप्त भएको फािाममा उल्लेि भए अनसुाि गनष्कासन गरिन े
वियि बापतको अन्तःशलु्क एिम ्अन्य कि तथा दस्तिु दाखिला ि पिुानो िाजस्ि बक्यौता 
चकु्ता भएको गभडान गिी भौगतक जाुँच समेत गिी अनसूुची २१ को तयािी बोतलिन्दी वियि 
ि गनष्कासन (आम्दानी तथा िचष) िाता बमोखजमको अगभलेिमा प्रगबष्ट गिाएि मार गनष्कासन 
गनष स्िीकृगत ददन ुपदषछ।  

५.२.५.५  गनष्कासन भण्डािण गनुष अखघ विभागले तोके बमोखजम अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गिेको 
हनुपुनेछ। 

५.२.५.६  वियि उत्पादकले वियिको िरिद गबक्री गने अन्तःशलु्क इजाजतपर प्राप्त  वितिक, थोक 
गबके्रता िा गडलिलाई मार गबक्री गनुषपनेछ। 

५.२.५.७  विदेशबाट पैठािी गिेको वियिको िरिद गबक्री गनेले त्यसिी ििीद गिेको वियिको विििण 
िलुाई िाख्न ुपनेछ।  

५.२.५.८  िरिद गदाष वियिको बोतल िा क्यान िा केगमा अन्तःशलु्क वटकट लगाएको छ छैन सो 
हेिेि मार िरिद गनुषपनेछ। अन्तःशलु्क वटकट नटाुँगसएको वियि िरिद गिेको भेवटएमा अबैर् 
मागननेछ।  

५.२.६  वियिको अगभलेि 

५.२.६.१  वियि उत्पादन शरुु गनुष पूिष ि उत्पादन गिी सकेपगछ अन्तःशलु्क गनिीिकले अनसूुची २२ 
बमोखजमको वियि बोतलबन्दी सम्बन्र्ी प्रगतिेदनको अगभलेिमा गनम्न कुिाहरु िलुाइ 
िाख्नपुनेछः— 

(क)  वियिको उत्पादन परिमाण  

(ि)  उत्पाददत वियिको बोतल िा क्यान िा केगको गनष्कासन परिमाण  

(ग)  उत्पादन प्रवक्रयाको पवहलो चिण फ्लोगमटि जडान (विन्द)ु देखि दोस्रो चिण बोटल 
काउन्टि (विन्द)ु सम्म जाुँदाको परिमाण  

(घ)  फ्लागमटि जडान विन्द ु१ ि बोटल काउन्टि गबन्द ु२ (िा काटुषन प्यावकगं जांच्न े
ठाउ भएमा ३ पगन) मा जगडत उपकिणद्वािा िेकडष गरिएको परिमाण  

(ङ)  उत्पादन प्रवक्रयामा गएको नोक्सानी िा जतीको विििण। 

(च)  उत्पादन पश्चात पाश्चिाइजेशन, प्याकेखजगं, गोदाममा भण्डािण गदाष गएको नोक्सानी िा 
जतीको विििण। 
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५.२.६.२  काििानामा िवटएको अन्तःशलु्क कमषचािीले अनसूुची २३ बमोखजम गनष्कासन गरिएको तथा 
बोतलिन्दी गरिएको विििण सम्बन्र्ी अगभलेि िाख्नपुनेछ। यसमा गबयिको आम्दानी ि 
िचषको विििण िलुाउनपुनेछ।  

५.२.६.३  विन्द ु१ बाट विन्द ु२ मा (गबन्द ु३ भएमा सोमा पगन) गबयि प्रिाह भई जाुँदा हागन नोक्सानी 
भएको गबयिको जाुँच गिी काििाना र्नी िा गनजको प्रगतगनगर्ले अन्तःशलु्क कमषचािीको 
गसफारिसमा सम्बखन्र्त कायाषलयमा प्रगतिेदन ददन ुपनेछ ि सोको अगभलेि समेत िाख्नपुनेछ। 

५.२.६.४  अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गदाष फ्लोगमटि ि बोतल काउन्टि िा अन्य यस्तै जगडत यन्रमा नोक्सान 
भएको देखिने परिमाण ि िास्तविक गणनाबाट घटी भएको परिमाणको विििण गनम्नानसुाि 
िाख्नपुनेछः 

(क)  फ्लोगमटिको जडान गबन्द ु नं. १ मा कगत गबयि पठाएको भने्न मापन गिी कगत 
परिमाण प्रिाह भएको छ भने्न कुिाको विििण िाख्न।े 

(ि)  फ्लोगमटिको जडान विन्द ुनं. १ बाट बोटल काउन्टि गबन्द ुनं. २ मा जाुँदा भएको 
नोक्सानीलाई प्रिाह हुुँदा िेकडष गरिएको परिमाणबाट विन्द ु नं. २ मा देखिएको 
परिमाणलाई घटाएि हेदाष देखिने फिकको रुपमा गणना गिी िाख्न।े 

(ग)  बोतल काउन्टि विन्द ुनं. २ पश्चात भएको नोक्सानीलाई भौगतक रुपमा िास्तविक 
संख्या गणना गिी सोको अगभलेि िाख्न।े 

५.२.६.५ प्रत्येक मवहनाको २५ गतेगभर अनसूुची २४ बमोखजमको ब्रअुिीिालाले ददन ु पने वियिका 
बोतलहरुको गबक्री ि त्यसबाट आउने अन्तःशलु्कको मागसक तथा िावषषक फाुँटिािी विििण 
प्रगतष्ठानले अगनिायष रुपमा कायाषलयमा पठाउन ुपनेछ। 

५.२.७ वियि मौज्दात कमीको गमन्हा (गनयमािलीको गनयम २३क को उप गनयम १) 

(क)  वियि उत्पादन गने इजाजतपरिालाले तयािी वियि अखन्तम रुपमा बोतलबन्दी गदाष 
फ्लोगमटिले देिाएको परिमाण भन्दा बोतलबन्दी भएपगछको बोतल काउण्टिले 
देिाएको परिमाणको मौज्दात कमी ि पाश्चिाइजेशन, प्याकेखजङ्ग तथा गोदाममा 
भण्डािण गदाष टुटफुट िा विगग्रएि बोतलमा प्रयोग हनु नसक्ने अिस्थाका क्राउन 
ककष को मौज्दात कमीको विििण विभागले तोकेको ढाुँचामा (अनसूुची २५ बमोखजम 
नोक्सानी गमन्हाको गनिेदन) मागसक रुपमा उल्लेि गिी गमन्हाको लागग अन्तःशलु्क 
अगर्कृत समि पेश गनुषपनेछ। 

(ि)  मागथ उल्लेि भए बमोखजम पेश भएको विििण अन्तःशलु्क अगर्कृतले तीस ददनगभर 
जाुँच गनुषपनेछ। त्यसिी जाुँच गदाष  पाश्चिाईजेशन प्याकेखजङ्ग तथा गोदाममा भण्डािण 
गदाष टुटफुट िा गबग्रकेो वियिको भौगतक पिीिण गिी बढीमा दईु प्रगतशत सम्म 
मौज्दात कमीको गमन्हा ददन सक्नेछ। 

५.३  चिुोट, गबडी तथा सतुीजन्य िस्त ुसम्बन्र्ी व्यिस्था 

५.३.१  चिुोटः 

चिुोट भन्नाले नेपालमा उत्पादन भएको िा विदेशबाट पैठािी गरिएको सतुीबाट पूणष िा आखंशक 
रुपले प्रशोर्न गिी वफल्टि िािी िा निािी र्मु्रपानको गनगमत्त तयाि गरिएको जनुसकैु 
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प्रकािको चिुोटलाई सम्झनपुछष। विगभन्न जात ि गणुस्तिका सतुीहरुलाई गमसाई विगभन्न 
ब्राण्डको चिुोट तयाि गरिन्छ। चिुोट उत्पादन, िरिद गबक्री, पैठािी तथा गनयाषत ि सञ्चय गनष 
अन्तःशलु्क इजाजतपर गलन ुपदषछ। 

५.३.१.१  चिुोट उत्पादन तथा गबक्री वितिणः 

गनयमािलीको गनयम १४ बमोखजम चिुोट उत्पादन गने इजाजतपरिालाले देहाय बमोखजमको 
कायष गनुष पनेछ। 

(क) कच्चा ि कोिा सतुीको वहसाि िाख्नपुनेः 

चिुोट बनाउनको लागग प्रगतष्ठानमा खझकाइएको सबै प्रकािका स्िदेशी ि विदेशी 
सतुीको वहसाि तथा विििण अनसूुची ५बमोखजमको ढाुँचामा िािी काििाना प्रमिु 
िा गनजले तोकेको अगर्कृतबाट प्रमाखणत गिाई िाख्न ुपनेछ। 

(ि) सतुी िपतको वहसाि िाख्नःे 

चिुोट िनाउन प्रयोग गरिएको सतुीको वहसाि अनसूुची ६ बमोखजमको ढाुँचामा िािी 
काििाना प्रमिु िा गनजले तोकेको अगर्कृतबाट प्रत्येक ददन जुँचाई प्रमाखणत गिाई 
िाख्न ुपनेछ। 

(ग) चिुोटमा सतुीको अनपुात िलुाउनःे 

नयाुँ चिुोट उत्पादन गदाष विगभन्न प्रकािको चिुोट बनाउन प्रयोग गरिने स्िदेशी तथा 
विदेशी सतुीको अनपुात िलुाई विभागबाट स्िीकृगत गलन ुपनेछ।  

चिुोटका खिल्लीहरुलाई बट्टामा प्याक गने क्रममा नै प्रत्येक बट्टामा अन्तःशलु्क 
वटकट टाुँस गनुष पदषछ। 

(घ) तयािी चिुोट बट्टािन्दी गनेः 

गबक्री योग्य तयािी चिुोटलाई िाम्रिी जाुँचबझु गिी बट्टामा हाली बन्द गने तथा 
गोदामबाट गबक्रीको लागग गनकागलएको चिुोट अन्तःशलु्क अगर्कृतको स्िीकृगत बेगि 
काििानामा पनुः ल्याउन नहनुे।  

(ङ) चिुोटका बट्टाहरु प्यावकङ्ग गनेः 

तयािी चिुोटका बट्टाहरुलाई ठूलो कागजको बक्सामा बन्द गिी दैगनक बन्द गरिएको 
चिुोटको बट्टा संख्या, बक्साको गसलगसलेिाि नम्बि ि बन्द गरिएको गमगत समेत स्पष्ट 
देखिने गिी अनसूुची ७ बमोखजमको ढाुँचामा उल्लेि गने तथा गोदाममा िाखिएको 
चिुोटको वहसाि अनूसचुी ८ बमोखजमको ढाुँचामा िाख्नपुने। 

चिुोटका बट्टाहरु गनम्नानसुाि प्यावकङ्ग गनुष पनेछः 

(१)  १ बट्टामा २० खिल्ली चिुोट िािी प्यावकङ्ग गरिएको हनुपुदषछ। बट्टालाई 
आउटिमा प्यावकङ्ग गदाष १ आउटि प्याकमा १० बट्टा िा २० बट्टा िाखिएको 
हनुपुदषछ। 

 ति, ८४ एम. एम. भन्दा मागथको चिुोटको हकमा १० िा २० खिल्ली जे 
भए पगन १ आउटि प्याक (Outer Pack) मा १० िट्टा चिुोट हनु ुपछष। 



cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 63 

 

 (२) ८४ एम.एम.भन्दा बढी लम्बाई भएको चिुोट ‘५’ एम (M) मा प्यावकङ्ग 
गनुषपदषछ। 

(३)  अन्य   प्रकािका सबै चिुोट १० एम (M) मा प्यावकङ्ग गनुषपदषछ।  

(४)  १ एम (M) मा १००० खिल्ली चिुोट हनुपुदषछ। 

(५)   चिुोटको उत्पादन गमगत, व्याच नम्बि, इजाजतपरिाला उत्पादक िा पैठािीकताषको 
नाम, ठेगाना ि टे्रडमाकष  आउटिमा लेख्न ु पदषछ। साथै, प्रत्येक आउटिमा 
देिनागिी गलपीमा (सतुीजन्य पदाथष स्िास््यको लागग हागनकािक छ) भनी उल्लेि 
गनुष पनेछ।  

(६) आउटिमा अगर्कतम   िदु्रा   मूल्य  िलुाउन ुपनेछ।  

(च) गोदामबाट चिुोट गनकाल्न ेतरिकाः  

चिुोट गबक्री गनषको गनगमत्त गोदामबाट बावहि गनकाल्नलाई अनसूुची ९ बमोखजमको 
ढाुँचामा फािाम भिी अन्तःशलु्क अगर्कृत िा   गनजले िटाएको कमषचािी   समि पेश 
गने तथा गनजहरुबाट जाुँची   गनष्कासन गने इजाजतपर   प्राप्त भएपगछ सोको विििण 
भिी िाख्न।े 

५.३.१.२  उत्पादनको स्ति ि समायोजनः 

५.३.१.२.१. चिुोटको लम्बाईमा १ गमगलगमटिसम्म फिक पिेमा सो फिकलाई विभागको पूिष स्िीकृगत 

गलएि समायोजन गनष पाइनछे। 

५.३.१.२.२ मागथ उल्लेि भएको उत्पादन  इकाईको फिक गणना विभागले Calibrate गिेको औजािको 
आर्ािमा गरिनेछ। 

५.३.१.३  चिुोट उत्पादन गनेले िाख्न ुपने अगभलेिः 

गनयमािलीको गनयम १३क बमोखजम कागजत ि विििणको अगभलेि िाख्न ुपनेछः  

(क)  उत्पादन तथा गबक्री भएको दैगनक मौज्दातको विििण (अनसूुची ४), 

ि)  कोिा मालको मौज्दात विििण (अनसूुची ५), 

(ग)  कोिामालको िपत ि चिुोट ि गबुँडी उत्पादनको दैगनक विििण (अनसूुची ६),  

(घ)  दैगनक प्यावकङ्ग रुमको विििण (अनसूुची ७),  

(ङ)  गोदाममा िहेको चिुोटको दैगनक विििण (अनसूुची ८), 

(च)  चिुोट तथा गबुँडीको गनष्कासन माग फािाम (अनसूुची ९), 

(छ)  िरिद िाता (अनसूुची ४ग), 

(ज)  गबक्री िाता (अनसूुची ४घ), 

(झ)  व्याच गनयन्रण िाता (अनसुखुच ९क),  

(ञ)  आफूले जािी गिेका तथा प्राप्त गिेका बीजकहरु, 

(ट)  व्यापाि, लेिा, नगद प्राप्ती ि भकु्तानी सम्बन्र्ी अगभलेि,  
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(ठ)  आफुले गिेको आयात ि गनयाषतसुँग सम्बखन्र्त सम्पूणष कागजातहरु,  

(ड)  विभागले तोकेका अन्य कागजातहरु। 

ति, यदद किदाता मूल्य अगभिृदद किमा समेत दताष भएमा मागथ प्रकिण (छ) ि (ज) 
मा उल्लेि भएका िरिद िाता ि गबक्री िातासुँग समायोजन गिी िाख्न सवकनछे। 

५.३.१.४ चिुोटको प्रगतलखब्र् दि तोक्न े(गनयमािलीको गनयम १४क) 

यस प्रकिणमा ५.३.२.१ बमोखजम विभागले प्रगतलखब्र् दि नतोकेको अिस्थामा चिुोट ि गबुँडी 
उत्पादन गने इजाजतपर प्राप्त व्यखक्तले पेश गिेको प्रगतलखब्र् दि उपि जाुँचबझु गिी त्यस्तो 
प्रगतलखब्र् दिलाई विभागले मान्यता ददन सक्नेछ।  

५.३.१.५  अन्तःशलु्क वटकटः(गनयमािलीको गनयम ३०) 

नेपालगभर उत्पादन िा पैठािी हनुे चिुोटका प्रत्येक बट्टामा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गनुष 
पनेछ। 

५.३.१.६ वटकटको प्रगतस्थापन व्यिस्था (गनयमािलीको गनयम ३०(५)) 

प्रगतष्ठानलाई उपलब्र् गिाइएका अन्तःशलु्क वटकट प्रयोग गने गसलगसलामा च्यागतएका, 
गबगग्रएका, फिक आकािका िा संख्या कम भएमा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको 
कमषचािीले भौगतक पिीिण गिी प्रमाखणत गिेको आर्ािमा कायाषलयले त्यस्ता अन्तःशलु्क 
वटकट प्रगतस्थापन गनष सक्नेछ। त्यसिी च्यागतएका िा गबगग्रएका वटकटको मचुलु्काको 
आर्ािमा विभागले तोकेको प्रवक्रया अनसुाि सम्बखन्र्त कायाषलयले नष्ट गनुष पनेछ। 

५.३.१.७ मूल्य िलुाउन ुपने (गनयमािलीको गनयम २९) 

मददिा, वियि, िाइन, साइडि, चिुोट, सतुी, िैनी, गटु्िा गनकोवटनयकु्त िा गनकोवटनिवहत 
पानमसला तथा अन्य सतुीजन्य पदाथष उत्पादन गने तथा पैठािी गने इजाजतपर प्राप्त व्यखक्तले 
वितिक, थोक तथा िदु्रा गबके्रतालाई गबक्री गने मूल्य सािषजगनक गिी आफूले उत्पादन गिेको 
िस्तमुा अगर्कतम िदु्रा मूल्य अंवकत गनुषपनेछ। 

५.३.१.८ ब्राण्ड, आकाि ि गणुस्ति परिितषन 

इजाजतपरिालाले आकाि ि गणुस्ति परिितषन गनुष पिेमा िा नयां ब्राण्ड उत्पादन गनुष पिेमा 
विभागको पूिष स्िीकृगत गलन ुपने ि नयां ब्राण्डको उत्पादन गनुष अखघ बाुँकी बक्यौता िाजस्ि 
चकु्ता गिेको हनुपुनेछ। 

५.३.२ गबुँडी 
गबुँडी भनेको नेपालमा उत्पादन गरिएको िा विदेशबाट पैठािी भएको सतुीलाई आिश्यकतानसुाि 
टुक्रा पािी विशेष प्रकािको रुिको पात िा कागजमा बेिी र्मुपानको लागग तयाि पारिएको 
िस्त ुहो। गबुँडी उत्पादन, िरिद गबक्री, पैठािी, सञ्चय तथा गनयाषत गनष अन्तःशलु्क इजाजत 
गलन ुपदषछ।  

५.३.२.१  गबडीको प्रगतलखब्र् दि तोक्न े(गनयमािलीको गनयम १४क) 

यस गनयमािलीमा अन्यर जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन चिुोट ि गबुँडीको उत्पादनको 
प्रगतलखब्र् दि विभागले तोक्न सक्नेछ। विभागले प्रगतलखब्र् दि नतोकेको अिस्थामा गबुँडी 
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उत्पादन गने इजाजतपरिालाले पेश गिेको प्रगतलखब्र् दि उपि जाुँचिझु गिी त्यस्तो प्रगतलखब्र् 
दिलाई विभागले मान्यता ददन सक्नेछ।  

५.३.२.२  उत्पादन तथा गबक्री वितिण (गनयमािलीको गनयम १५) 
गबुँडी उत्पादन गने इजाजतपरिालाले सो गबुँडी उत्पादन गनषको लागग िपत भएको कच्चा 
सतुीको वहसाि िािी गबुँडीको उत्पादन तथा गबक्री वितिण गनुष पनेछ। गबुँडी उत्पादन गिी 
गबक्री गनुष पूिष अनसूुची ९ बमोखजमको गनष्कासन माग फािाम अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले 
तोकेको कमषचािीबाट स्िीकृत गिाएि मार गनष्कासन गनुष पनेछ। 

५.३.३ सतुीजन्य अन्य िस्त ु

सतुीजन्यिस्त ु उत्पादन, िरिद गबक्री, गनकासी, पैठािी ि सञ्चय गनष अन्तःशलु्क इजाजत 
गलनपुदषछ। अन्तःशलु्क प्रयोजनको लागग सतुी, िैनी, गटु्िा, पानमसाला, जदाष, सगुखन्र्त 
सपुािीको तौल गलुँदा लेिल, परििेष्टन सामाग्री, चनुा आदद समेतको हनुे तौललाई जनाउुँछ।चनुा 
गमसाई िाने सतुी उत्पादन गने इजाजतपरिालाले सतुीमा गमसाउने चनुा सोही प्याकेट गभर 
िहने गिी उत्पादन गनुष पनेछ। ति, विदेश गनकासीको हकमा इजाजतपरिालाको माग अनसुाि 
विभागले पटके रुपमा अन्य साईजमा समेत प्यावकङ्गको अनमुगते ददन सक्नेछ।गनकासी 
प्रयोजनका लागग फिक साइजमा एक पटक अनमुगत गलइ सके पश्चात ्पनुः सोही साइजमा 
विदेश गनकासी गनुष पिेमा विभागलाई के कगत परिमाण कुन मलुकुमा गनकासी गने हो सो को 
जानकािी गिाई विदेश गनकासी गनष सवकनेछ । 

५.३.३.१  सतुीजन्य िस्तमुा िैर्ागनक चेतािनी उल्लेि हनुपुने  

नेपालगभर उत्पादन िा पैठािी गिी गबक्री वितिण गने चिुोट ि गसगािको बट्टामा “र्मु्रपान 
स्िास््यको लागग हागनकािक छ” ि पानमसला, गटु्िा जस्ता सतुीजन्य पदाथषको प्रत्येक 
पाउचमा देिनागिी  गलपीमा “सतुीजन्य पदाथष स्िास््यको लागग हागनकािक छ” भनी मदु्रण 
गरिएको हनु ुपनेछ। ति, गनयाषत हनुे उत्पादनको हकमा अन्य गलवपमा मदु्रण गनष सवकने छ। 
यस व्यिस्थाको उल्लंघन गिेमा अनमुगत परको शतष उल्लंघन गिेको मागननेछ। सतुीजन्य 
पदाथष (गनयन्रण ि गनयमन गने )  ऐन, २०६८ अनसुाि गनम्न कुिाको पालना गिी सतुीजन्य 
पदाथष उत्पादन गनुष पदषछ। 

(क)  ऐनको दफा ७ अनसुाि उत्पादकले आफ्नो उत्पादनमा लेबलु, टे्रडमाकष  खचन्ह, 
गनकोवटनको मारा ि अन्य हागनकािक तत्ि एिम ्अन्य आिश्यक कुिाहरु उल्लेि 
गनुषपछष।प्याकेट िा र्र यापसषमा नाबालकलाई आकषषण गने कुनै वकगसमको लोगो, खचन्ह 
िा शव्द िाख्न पाइदैन।साथै अन्य उद्योग िा उत्पादकको ब्राण्ड तथा टे्रड नाम िािी 
सतुीजन्य पदाथष उत्पादन गनष पाईने छैन। 

(ि)  ऐनको दफा ९ अनसुाि उत्पादकले सतुीजन्य पदाथषको बट्टा, ¥यापसषमा, प्याकेट तथा 
पासषलको प्यावकङ्गमा ि लेबलको बावहिी भागमा “सतुीजन्य पदाथष स्िास््यलाई 
हागनकािक छ” भने्न जस्ता व्यहोिाको नेपाल सिकािले तोके बमोखजम चेतािनीमूलक 
सन्देश ि सतुीजन्य पदाथषको सेिनको असिबाट भएको घातक, िङ्गीनखचर प्रस्ट रुपमा 
बखुझने ि देखिने गिी नेपाली भाषामा छाप्न ुतथा अवङ्कत गनुष पदषछ। मापदण्ड पूिा 
नभएको सतुीजन्य पदाथष आयात गनष पाइने छैन। 
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५.३.४ गनष्कासन प्रवक्रयाः  

५.३.४.१ चिुोट उत्पादन गने प्रगतष्ठानबाट उत्पाददत चिुोट, गबुँडी तोवकएको गोदामगभर प्रिेश गिाएि 
मार गनष्कासन गनुषपनेछ। 

५.३.४.२  चिुोटको प्रत्येक बट्टामा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गिेि मार गनष्कासन गनुषपनेछ। 

५.३.४.३  गबुँडी उद्योगहरुले उत्पादन गिेको परिमाणको आर्ािमा माग गिे बमोखजमको परिमाणमा गबक्री 
वितिणको लागग गनष्कासन गदाष लाग्ने अन्तःशलु्क िकम गलई माग फािाम स्िीकृत गिीददन े
ि यस्तो माग फािामको दताष अगभलेि अलग्गै िाख्न ुपछष। 

५.३.४.४  गबुँडी ओसाि पसािको क्रममा माग फािाम दताष नम्बि ठीक हो होइन भने्न प्रश्न उत्पन्न भएमा 
नखजकको कायाषलयले सम्बखन्र्त कायाषलयमा गछटो सार्नबाट बझुी ओसाि पसािमा सिलीकिण 
गिी ददनपुछष। 

५.३.४.५   सतुीजन्य पदाथषको (चिुोट/गबुँडी बाहेक) गनयाषत सम्बन्र्ी   व्यिस्था 

१. उद्योगले िस्त ुगनयाषतको लागग सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा 
कायाषलयमा गनिेदन ददन ुपनेछ, 

२. उक्त गनिेदनमा गनम्न कुिाहरु िलुाउन ुपनेछः 
(क) कुन भन्साि विन्दबुाट गनयाषत गने, 

(ि) गनयाषत गरिने िस्तकुो परिमाण,   

(ग) गनयाषत गिी सक्ने अिगर्।  

३.  उक्त गनिेदनका साथ गनम्नानसुािका कागजात पेश गनुषपने। 

(क) गनयाषतकताष ि आयातकताष बीचको िरिद गबक्री सम्झौता, 
(ि) गनयाषतकताषको लागग िोगलएको एल.गस. को प्रगतगलपी िा भकु्तानीको तरिका 

िलु्ने कागजात।  

४. गनयाषत गरिन ेसतुीजन्य पदाथष लोड गिी कन्टेनिमा गसलछाप गिी सोको जानकािी 
सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय ि भन्साि कायाषलयमा ददनपुनेछ।  

५. किदाताले गनयाषत गिेको िस्तकुो गनकासी प्रज्ञापन परको प्रगतगलपी सवहत ३ ददनगभर 
सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलय िा कोष तथा लेिा 
गनयन्रण कायाषलयमा जानकािी गिाउन ुपनेछ।  

६. गनयाषत गनुष गिाउन ुपूिष उद्योगले गतनुषपने अन्तःशलु्क, मूल्य अगभिृवि कि तथा आयकि 
बापतको िकम बाुँकी बक्यौता निहेको हनुपुनेछ।  

७. गनयाषतको लागग उद्योगबाट गनष्कासन गिेको िस्त ुमनागसि कािण भएको अिस्थामा 
बाहेक गनयाषत नगिेको पाइएमा त्यस्तो िस्तमुा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गिी लाग्न े
अन्तःशलु्क तथा विलम्ि दस्तिु असलु गिी अन्तःशलु्क दिाए, गछपाएको िा छलेको 
कसूि मानी काििाही हनुेछ। 

८. गनयाषत हनुे मालिस्तकुो पाउच (पोका) िा लेबलमा गनकासीको लागग मार (For Export 

Only) भने्न िाक्यांश लेखिएको हनुपुनेछ।  
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५.३.५  गबक्री वितिणः 

५.३.५.१  चिुोट तथा सतुीजन्य िस्त ुगबक्रीका लागग प्रगतष्ठान बावहि लैजान ुभन्दा अगागड गोदाममा िाख्न ु
पदषछ। गबक्री वितिणका लागग गनकाल्न ुपदाष गनष्कासन माग फािाम भिी लाग्ने अन्तःशलु्क 
ि अन्य कि तथा दस्तिु अगग्रम दाखिला गिी माग फािाम स्िीकृगत गिाएि मार गोदाम बावहि 
लगी गबक्री वितिण गनुषपदषछ। 

५.३.५.२  चिुोट उत्पादन गने प्रगतष्ठानले आफ्नो उत्पादन गबक्री वितिण गदाष अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु
गबक्री वितिण गने इजाजतपर गलएकाहरुलाई मार थोकमा गबक्री वितिण गनुषपदषछ। 

५.३.५.३  अन्तःशलु्क वटकट नटाुँगसएको चिुोट िरिद गबक्री गनुष दण्डनीय अपिार् हो। त्यस्तो चिुोट 
अबैर् हो ि त्यस्तो गिेको पाइएमा िरिदकताष पगन सजायको भागी हनुछे। 

५.३.५.४  िण्डेड िेयि हाउस माफष त गबक्री हनुे चिुोटमा “कि मकु्त (Duty Free)” अंवकत भएको 
हनुपुनेछ।  

५.३.५.५  विदेशबाट पैठािी गरिएको चिुोटमा पगन प्रत्येक बट्टामा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गिेि मार कि 
मकु्त पसलबाट गबक्री गनुषपनेछ। 

५.३.५.६  स्िदेशमा उत्पादन  हनुे गसगाि तथा चिुोट गनकासी  गदाष अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गने सम्िन्र्मा  
गनयमािलीमा स्पष्ट व्यिस्था  नभएको ि गनकासीमा अन्तःशलु्क समेत नभएकोले हाललाई 
देहाय  बमोखजम गनुष पनेछः 

(क)  गनयाषत हनुे हदसम्म पटके रुपमा  उत्पादन गने स्िीकृगत  ददन,े  

(ि)  विदेशमा  मार  गबक्री गने भने्न लेिल   प्रत्येक बट्टामा  लगाउने, 

(ग)  अन्य  विषयमा  प्रचगलत  ऐन, गनयम, गनदेखशका  तथा विभागीय परिपर  अनसुाि गने।  

5.3.6  कायाषलय अन्तगषत दताष िहेका अन्तःशलु्क लाग्न ेमददिा, वियि, चिुोट तथा सतुीजन्य िस्तहुरुको 
उत्पादन गने इजाजतपरिालाले उत्पादन देखि गनष्कासनसम्मका वक्रयाकलापलाई विभागको 
ITS System मा िहेको Activity Recording मा अगनिायष रुपमा प्रविष्ट गिेि मार उत्पादन 
देखि गनष्कासन सम्मको कायष गनुषपदषछ।  

 ५.३.६.१ मददिा, वियि, िाइन, साइडि, चिुोट एिम ् सतुीजन्य पदाथष (गटु्िा समेत) उत्पादन गने 
इजाजतपरिालाले कच्चा पदाथष िरिद गदाष Raw Material Purchase Request  एिम ्Raw 

Material Purchase Entry गनुष पदषछ।Raw Material Purchase Request एिम ्Raw Material 

Purchase Entry गने Process देहाय अनसुाि िहेको छः 
Raw material purchase Request  

 Taxpayer portal ->general ->manufacturer login गने  

 Activity Recording -> raw material purchase Request मा click गने।  

 New  ट्ािमा click गने।  

 सामान िरिद गने सप्लायिको स्थायी लेिा नम्बि, नाम ि उद्देश्य आदद सिै विििण 
भने।   

 Detail material का लागग  Add िटनमा खक्लक गने।  

 Raw material को विििण भने। 
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 Submit Request िटन खक्लक गिी माग गरिएको विििणलाई आन्तरिक िाजस्ि 
कायाषलयमा पठाउने।  

 यसिी आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाएको विििण कायाषलयिाट approve नभए 
सम्म pending ट्ािमा click गिी pending list हेनष सवकन्छ। 

 कायाषलयिाट Approve भएको विििण Approved ि िद्द भएको माग Denied िाट 
हेनष सवकन्छ।  

Raw material purchase Entry 

(यो विििण किदाताले Raw Material Purchase गिी सकेको अिस्थामा प्राप्त विलको आर्ािमा 
भने) 

 Taxpayer portal ->general ->manufacturer login गने  

 Activity Recording -> raw material purchase entry मा click गने।  

 New  ट्ािमा click गने।  

 आफुलाई चावहए अनसुािको विििण भने। 

 Detail material का लागी  Add िटनमा खक्लक गने।  

 Detail विििण भने।   

 Submit िटन खक्लक गिी विििणलाई आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाउने।  

 यसिी आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाएको विििण कायाषलयिाट approve नभए 
सम्म pending ट्ािमा click गिी pending list हेनष सवकन्छ। 

 कायाषलयिाट Approve भएको विििण Approved ि िद्द भएको माग Denied िाट 
हेनष सवकन्छ। 

५.३.६.2 मददिा, वियि, िाइन, साइडि, चिुोट एिम ् सतुीजन्य पदाथष (गटु्िा समेत) उत्पादन गने 
इजाजतपरिालाले कच्चा पदाथषबाट उत्पादनका लागग कच्चा पदाथषको प्रयोग गदाष 
Production Request मा त्यसिी िपत हनु ेकच्चा पदाथषको विििण प्रविष्ट गनुष पदषछ। 
कच्चा पदाथषबाट तयािी एिम ्अर्ष तयािी िस्तहुरुको उत्पादन भई सकेपगछ Production 
Entry अन्तगषत प्रविष्ट गनुष पदषछ। Production Request एिम ्Production Entry गने 

Process देहाय अनसुाि िहेको छः 
Production Request  

(कच्चा पदाथष ल्याई सकेको अिस्थामा उत्पादनका लागग अनमुगत माग्न यो विििण भने  ) 

 Taxpayer portal ->general ->manufacturer login गने  

 Activity Recording -> Production Request मा click गने।  

 New  ट्ािमा click गने।  

 Detail material का लागी  Add िटनमा खक्लक गने।  

 Detail विििण भने।   

 Submit िटन  खक्लक गिी विििणलाई आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाउने।  

 यसिी आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाएको विििण कायाषलयिाट approve नभए 
सम्म pending ट्ािमा click गिी pending list हेनष सवकन्छ। 

 कायाषलयिाट Approve भएको विििण Approved ि िद्द भएको माग Denied िाट 
हेनष सवकन्छ।   
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Production Entry   (उत्पादन गिी सकेको अिस्थामा यो विििण भने  ) 

 Taxpayer portal ->general ->manufacturer login गने  

 Activity Recording -> Production entry मा click गने।  

 New  ट्ािमा click गने।  

 आफुलाई चावहए अनसुािको विििण भने। 

 Input production ि Output Production Detail भनषका लागग ददईएका Add िटनहरुमा 
खक्लक गने।  

 दिैु Detail विििण भने।   

 Submit िटन खक्लक गिी विििणलाई आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाउने।  

 यसिी आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाएको विििण कायाषलयिाट approve नभए 
सम्म pending ट्ािमा click गिी pending list हेनष सवकन्छ। 

 कायाषलयिाट Approve भएको विििण Approved ि िद्द भएको माग Denied िाट 
हेनष सवकन्छ।   

५.३.६.3 मददिा, वियि, िाइन, साइडि, चिुोट एिम ् सतुीजन्य पदाथष (गटु्िा समेत) उत्पादन गने 
इजाजतपरिालाले तयािी िस्त ुउत्पादन भई सकेपगछ त्यस्ता िस्तकुो गबक्री (गनष्कासन) गदाष 
Sales Request एिम ्Sales Entry  मा प्रविष्ट गनुष पदषछ। Sales Request एिम ्Sales Entry 

गने Process देहाय अनसुाि िहेको छः 
Sales Request (यो विििण किदाताले मालसामान उत्पादन गिी सकेको अिस्थामा गबक्री 
वितिणका लागी अनमुगत माग्न भने) 

 Taxpayer portal ->general ->manufacturer login गने  

 Activity Recording -> Sales Request मा click गने।  

 New  ट्ािमा click गने।  

 आफुलाई चावहए अनसुािको विििण भने। 

 Detail material का लागग  Add िटनमा खक्लक गने।  

 Detail विििण भने  

 voucher को विििण भने।  

 Submit िटन खक्लक गिी विििणलाई आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाउने।  

 यसिी आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाएको विििण कायाषलयिाट approve नभए 
सम्म pending ट्ािमा click गिी pending list हेनष सवकन्छ। 

 कायाषलयिाट Approve भएको विििण Approved ि िद्द भएको माग Denied िाट 
हेनष सवकन्छ।   

Sales Entry   (यो विििण किदाताले विल विजक जािी गिी सकेको अिस्थामा भने) 

 Taxpayer portal ->general ->manufacturer login गने  

 Activity Recording -> sales entry मा click गने।  

 New  ट्ािमा click गने।  

 आफुलाई चावहए अनसुािको विििण भने। 

 Detail material का लागग  Add िटनमा खक्लक गने।  

 Detail विििण भने।   
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 Submit िटन खक्लक गिी विििणलाई आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाउने।  

 यसिी आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाएको विििण कायाषलयिाट approve नभए 
सम्म pending ट्ािमा click गिी pending list हेनष सवकन्छ। 

 कायाषलयिाट Approve भएको विििण Approved ि िद्द भएको माग Denied िाट 
हेनष सवकन्छ।   

Chalan Request   (सामान गनकासीका लागग चलान भनष यो विििण भने ) 

 Taxpayer portal ->general ->manufacturer login गने  

 Activity Recording ->chalan request मा click गने।  

 New  ट्ािमा click गने।  

 आफुलाई चावहए अनसुािको विििण भने। 

 Detail material का लागग  Add िटनमा खक्लक गने।  

 Detail विििण भने।   

 Submit िटन  खक्लक गिी विििणलाई आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाउन।े  

 यसिी आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पठाएको विििण कायाषलयिाट approve नभए 
सम्म pending ट्ािमा click गिी pending list हेनष सवकन्छ। 

 कायाषलयिाट Approve भएको विििण Approved ि िद्द भएको माग Denied िाट 
हेनष सवकन्छ।   
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परिच्छेद– 6 

 

6 अन्तःशलु्क वटकट सम्बन्र्ी  व्यिस्था 
6.१  अन्तःशलु्क वटकट ि यसको प्रयोग (गनयमािलीको गनयम ३०) 

नेपालगभर  उत्पादन  तथा पैठािी हनुे मददिा िा सतुीजन्य पदाथष उत्पादन िा पैठािी गिी भण्डािण 
गदाषका बित अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गनुष पनेछ। गनयमािलीको  गनयम ३०(२) बमोखजम  वियि  

उत्पादन गने प्रगतष्ठानले तयािी गबयि अखन्तम रुपमा बोतलबन्दी गदाष विभाग िा कायाषलयबाट 
गसलबन्दी गरिएको स्थायी रुपमा जगडत विद्यतुीय सूचना सम्प्रिेण िमता भएको अटोफ्लोगमटि 
सवहतको पाइपबाट मार बोतलबन्दी गने गिी विभागले तोक्नेछ। यसिी बोतलबन्दी गिेपगछ 
विभागले तोकेबमोखजम प्रगतष्ठानले प्रत्येक बोतलको गबकोमा पने गिी िा काटुषनमा अन्तःशलु्क 
वटकट टाुँसी गोदाममा भण्डािण गनुष पनेछ। गनयमािलीको गनयम ३०(२क) बमोखजम   गसगािको   
प्रत्येक िट्टामा ि मिुमा िाख्न ेसतुी, िैनी, गटु्िा, गनकोवटनयकु्त िा गनकोवटनिवहत पानमसला 
तथा यस्तै अन्य सतुीजन्य पदाथषहरुको प्रत्येक प्याकेट, बट्टा िा पोकामा विभागले तोके बमोखजम 
अन्तःशलु्क वटकट लगाउन ु पनेछ।अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गने सम्बन्र्मा हाल भई िहेको 
व्यिस्थामा विभागले आिश्यकता अनसुाि परिमाजषन गनष सक्नेछ। यसिी परिमाजषन भएको 
अिस्थामा सो अनसुाि नै अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गनुषपनेछ। 

िैनी तथा चनुा गमलाई िाने प्यावकङ्ग गरिएको सतुीमा सतुी, चनुा ि आउटि सवहतको ४०० 
ग्राम िा विभागबाट स्िीकृगत  प्राप्त बमोखजमको तौल भएको हिेक आउटिको सामान िाख्न ेतथा 
िोल्ने स्थानमा ि गटु्िा, पानपिाग, पानमसला प्यावकङ्ग गरिएको आउटि सवहत १५०ग्राम िा 
विभागबाट स्िीकृगत प्राप्त बमोखजमको कुल तौल भएको हिेक आउटिको सामान िाख्न ेतथा िोल्न े
स्थानमा विभागले उपलब्र् गिाएको अन्तःशलु्क वटकट विभागले तोके अनसुािको ठाुँउमा टाुँस 
गनुष पदषछ। 

प्रगतष्ठानले विभागले तोकेको दस्तिु गतिी कायाषलयबाट अन्तःशलु्क वटकट िरिद गनुष पनेछ।त्यस्तो 
वटकट विभागले तोके बमोखजम टाुँस गिी अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुगबक्री गनुष पनेछ। 

6.१.१  कायाषलयले आफ्नो कायषिेर गभर िहेका मददिा, वियि, िाइन, साइडि तथा सतुीजन्य पदाथष 
उत्पादन गने प्रगतष्ठानहरुलाई िावषषक के कगत अन्तःशलु्क वटकट आिश्यक पदषछ, अनमुान गिी 
विभागमा विद्यतुीय माध्यमबाट  माग गिी पठाउन ुपदषछ। 

6.१.२  कायाषलयले प्रगतष्ठानको माग बमोखजमको अन्तःशलु्क वटकट विभागले तोके बमोखजमको लाग्ने 
दस्तिु अगग्रम रुपमा Sticker Management System मा प्रविष्ट गिेि मार उपलब्र् गिाउन ु
पदषछ। 

6.१.३  प्रगतष्ठानमा िहेको अन्तःशलु्क इकाई कायाषलयले पगन प्रयोगका लागग ल्याइएको अन्तःशलु्क 
वटकटको आम्दानी ि िचषको अगभलेि िाता (अनसूुची २६, अनसूुची २६(क), अनसूुची २६(ि) 
मा चढाई अद्यािगर्क गिाई िाख्न ुपदषछ। 

6.१.४  प्रगतष्ठानले अन्तःशलु्क वटकटको लागग कायाषलयमा माग गदाष पवहले लगेको वटकटको अद्यािगर्क 
िचषको विििण Sticker Management System  मा प्रविष्ट गनुष पदषछ।  
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6.१.५  अन्तःशलु्क वटकट प्रगतष्ठानमा िवटएका अन्तःशलु्क कमषचािीको खजम्मामा िाख्नपुनेछ। 

6.१.६  भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषत प्रशासन हनुे िस्तहुरुमा इजाजतपरिालाले अन्तःशलु्क वटकट 
प्रयोग गदाष सकेसम्म वटकटको गसलगसलेिाि नम्बि अनसुाि गमलाई प्रयोग गनुषपदषछ। 

6.१.७ मददिा उत्पादकले प्रत्येक बोतलमा बोतल ि गबकोमा पने गिी अन्तःशलु्क वटकट लगाउन ु
पदषछ। 

6.१.८  चिुोट उत्पादकले प्रत्येक बट्टामा  अन्तःशलु्क वटकट टाुँस्न ुपदषछ। 

6.१.९  अन्तःशलु्क वटकट बोतल, बट्टा िा काटुषनमा  प्रयोग गदाष िा  लगाउुँदा सो िस्त ु प्रयोग नहुुँदासम्म  

नच्याखत्तने, नउप्कने िा  उप्काई   पनुः  प्रयोग गनष सम्भि  नहनु े  गिी लगाउन ुपनेछ। 

6.१.१० मददिा, वियि, िाइन, साइडि तथा सतुीजन्य पदाथषको पैठािी गने इजाजतपरिालाहरुले पगन  

आफूले पैठािी गिेको मददिाको प्रत्येक बोतलमा, वियिको प्रत्येक बोतल, क्यान िा केगमा, 
चिुोटको प्रत्येक बट्टामा तथा सतुीजन्यिस्तकुो आउटि प्याकेटमा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गिेि 
मार गबक्री वितिण गनुष पदषछ। 

6.१.११ गनयमानसुाि टाुँस गनुष पने अन्तःशलु्क वटकट टाुँस नगरिएको, स्िीकृगत प्राप्त नगिेको ब्राण्ड, ब्राण्ड 
निोली उत्पादन भएका तथा अकाषको ब्राण्ड नक्कल गिी िा प्रयोग गिी उत्पाददत मददिा, वियि, 
साइडि, िाइन तथा सतुीजन्य पदाथष अबैर् हनुेछ। 

6.२  वटकट आम्दानी िचष व्यबखस्थत गनेः 

6.२.१ विभागले कायाषलयमा अन्तःशलु्क वटकट पठाउुँदा प्याकेटमा पठाउन ुपनेछ।कायाषलयले सो ठीक 
भए नभएको यवकन गिी वटकट बखुझगलन ुपछष। 

6.२.२ कायाषलय ि इकाई कायाषलयले वटकट नम्बि ि सोमा उल्लेि भएको वटकटको गस.नं. समेत 
िलुाइ गन्ती गिी Sticker Management System मा प्रविष्ट गिेि आम्दानी जनाउन ुपछष। 

6.२.३ कायाषलयमा प्राप्त भएको वटकटको छपाइमा कुनै रटुी भएमा, गसरियल नम्बिमा फिक पिेमा, 
बक्साको बावहि उल्लेि भए अनसुाि वटकट नपाइएको अिस्था आदद कैवफयत भएमा सोको 
व्यहोिा जनाई आम्दानी बाुँर्ी विभागमा तरुुन्त जानकािी गिाउन ुपछष। 

6.२.४  वटकट प्राप्तीको आम्दानी जनाउुँदा कायाषलय प्रमिु िा गनजले तोकेको अगर्कृतको िोहबिमा 
वटकटको बक्सा िोली हेिी जाुँच गनुषपदषछ।कैवफयत देखिएमा सो व्यहोिा िलुाई प्रमाखणत गिी 
िाख्नपुछष। 

6.2.5 कायाषलयबाट अन्तःशलु्क वटकटको माग गदाष एिम ्विभागबाट कायाषलयलाई अन्तःशलु्क वटकट 
प्रदान गदाष विभागको Sticker Management System  माफष त गनुष पदषछ।  

6.३  वटकट ताल्चा (Ticket Lock) 

वटकट ताल्चा भन्नाले वटकट टाुँस गिी साुँचोले बन्द गने ि ताल्चा िोल्दा टाुँगसएको सो वटकट 
च्यागतने (Scratch) गिी प्रयोग गरिने ताल्चा साुँचोमा लगाउने वटकटलाई जनाउंछ। भौगतक 
गनयन्रणमा िहेको अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुपैठािी गने इजाजतपरिालाले पैठािी गिेको िस्तमुा 
अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गिी गोदाममा िािी अन्तःशलु्क कमषचािीले सो गोदाममा वटकट ताल्चा 
लगाई बन्द गनुषपनेछ।इजाजतपरिालाले गोदाममा िहेको िस्त ुगनष्कासन गनुष पिेमा सोको लागग 
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गनष्कासन माग फािाम भिी स्िीकृत भएपगछ मार अन्तःशलु्क कमषचािीले माग फािाममा लेखिएको 
परिमाणमा िस्त ुगनष्कासन गनष ददनछे। 

अन्तःशलु्क  लाग्ने भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषतका   मददिा, वियि, िाईन, साईडि जस्ता 
मददिाजन्य पदाथष िाख्न े गोदाममा वटकट  ताल्चाको प्रयोग अगनिायष रुपमा गनुषपदषछ। 
साथै,अन्तःशलु्क  अगर्कृतले मनागसि सम्झेमा  मखु्य  कच्चा पदाथष िाखिन ेठाउुँ, उत्पादन  प्रवक्रया 
समाप्त भई तयािी िस्त ुिाखिने ठाउुँ, उत्पादनसुँग सम्बखन्र्त  अन्य  पदाथष एिम्ं सम्बि िस्तहुरु 
िाखिने ठाउुँ जस्ता मखु्य मखु्य स्थानहरुमा  पगन वटकट ताल्चा ि वटकट लकबकुको प्रयोग गनष 
लगाउन सक्नेछ। वटकट ताल्चाको प्रमिु  उद्देश्य  कच्चा पदाथष, अर्ष तयािी िस्त ुि तयािी िस्तकुो 
दरुुपयोग एिम ्अन्तःशलु्क चहुािट हनुे  सम्भािनालाई िोक्न ुहो। 

6.३.१  वटकट ताल्चा   प्रयोग गने तरिकाः 

6.३.१.१ गसलगसलेिाि नम्बि  सवहतको वटकट प्रत्येक पटक प्रयोग गदाष िोलेको कािण ि समय सवहत 
वटकट साुँचो प्रयोग अगभलेि वकताबमा   स्पष्ट उल्लेि गरिन ु पदषछ। 

6.३.१.२  गोदाममा जगत िटा ढोका भएपगन कािोबािको लागग िोल्ने ि बन्द गने मूल ढोकामा मार 
वटकट ताल्चाको प्रयोग गनुषपछष। गोदाममा   अन्य  ढोका छन ्भने ती ढोकाहरुमा एक पटक 
वटकट  सवहत लाहाछाप लगाई   पूणष रुपमा सर्ैं बन्द गनुषपछष। 

6.३.१.३  वटकट ताल्चाको आकाि विभागले तोके बमोखजम हनु्छ। सो वटकटलाई  ताल्चामा साुँचो घसुाने 
प्िालबन्द  हनुे गिी ताल्चाको िरिपरि ढाक्ने गिी  बेरिददन ुपदषछ ि ताल्चा   िोल्नासाथ वटकट 
ताल्चा   च्यागतन ुपदषछ।च्यागतन  बाुँकी िहेको वटकटको भागहरु पगन  उप्काएि ढोका बन्द 
गिीसकेपगछ पनुः  अको नयाुँ वटकट लगाउन ुपदषछ। 

6.३.१.४  वटकट ताल्चा प्रयोग गिेपगछ तोवकए  बमोखजमको िातामा  प्रत्येक पटक  गोदामको ढोका िोल्न ु
पनाषको कािण सवहतको विििण लेिेि मार ढोका िोल्नपुछष ि ढोका बन्द गिेपगछ प्रयोग 
गरिएको नयाुँ  वटकटको गसलगसलेबाि नम्बि उल्लेि गनुषपछष। 

6.३.१.५  वटकट ताल्चाको िचष सम्बखन्र्त प्रगतष्ठानले िेहोनुष पनेछैन। 

6.३.१.६  वटकट ताल्चाको आम्दानी/िचषको अगभलेि विभाग, कायाषलय ि इकाई कायाषलयले अनसूुची 
२६ (ि) को ढाुँचामा िाख्नपुदषछ। 

6.4  अन्तःशलु्क वटकटको आपूगतषः 

6.4.१ कायाषलयमा घटीमा पन्र ददनको लागग न्यूनतम मौज्दात ि थप पन्र ददनको लागग चालू मौज्दात 
िहने गिी अन्तःशलु्क वटकट िाख्न ेव्यिस्था गनुष पनेछ। 

6.4.२ प्रगतष्ठान/इकाई कायाषलयले घटीमा एक मवहनाको लागग पगु्ने मौज्दात िहुँदै कायाषलयमा   माग  

गने। कायाषलयले घटीमा पन्र ददन  पगु्ने मौज्दात  हनु ुअगािै विभागसुँग वटकट माग गने। 
प्रगतष्ठानलाई गनिन्ति आपूगतष गनष पवहले माग गनेले पवहले पाउन े व्यिस्था  कायाषलय/विभागले 
गमलाउने। 

6.4.३ िाजस्ि अनसुन्र्ान  विभाग/इकाई ि भन्साि कायाषलय जस्ता गनकायले अन्तःशलु्क  लाग्न े
िस्तहुरुको गललाम  गबक्री   गदाष यस्तो वटकट माग गनष सक्ने हुुँदा सम्बखन्र्त   कायाषलयबाट नै 
उपलब्र् गिाउने व्यिस्था गने। माग  अनसुािको वटकट नभएमा   विभागसुँग माग गने ि यस्तो 
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माग  िदु्रा संख्यामा   हनुे भएकोले विभागले मौज्दात  िहेको नखजकका  िा   कुनै कायाषलयबाट गलने 
गिी जानकािी गिाउन सक्नछे। त्यसको   दरुुस्त अगभलेि प्रमाखणत गिी िाख्न ुपदषछ। 

6.5 अन्तःशलु्क वटकटको प्रागप्त ि प्रगतस्थापन  सम्िन्र्ी व्यिस्थाः 
अन्तःशलु्क वटकट प्रयोग गनुष पने मालिस्त ुउत्पादन गने प्रगतष्ठान तथा पैठािीकताषले तोवकएको 
िकम िाजस्ि दाखिला गिे पश्चात गनजलाई सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता 
सेिा कायाषलय िा कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयले माग अनसुािको वटकट उपलब्र् 
गिाउने छ। अन्तःशलु्क वटकट प्रयोग गने गसलगसलामा च्यागतएमा, गबगग्रएमा िा कम भएमा 
अन्तःशलु्क अगर्कृत िा काििानामा िवटएका कमषचािीले भौगतक पिीिण गिी प्रमाखणत गिेको 
आर्ािमा कायाषलयले सोही संख्यामा त्यस्ता अन्तःशलु्क वटकट प्रगतस्थापन गनष सक्नेछ। 
मचुलु्काको आर्ािमा विभागले तोकेको प्रवक्रया अनसुाि सम्बखन्र्त कायाषलयले त्यसिी च्यागतएका 
िा गबगग्रएका वटकट नष्ट गनुषपनेछ। 

6.6 अन्तःशलु्क वटकटको अगभलेिः 

6.6.१ अन्तःशलु्क वटकट आम्दानी िचषको अगभलेि गोश्वािा िाता, व्यखक्तगत िाता ि Sticker 

Management System मा विभागले कायाषलय अनसुाि ि कायाषलयले प्रगतष्ठान अनसुाि िाख्न ु
पदषछ। 

6.6.२  प्रगतष्ठानले अन्तःशलु्क वटकट आम्दानी िचषको विििण अद्यािगर्क िाख्न ुपनेछ ि मास्केिािी 
कायाषलयमा पठाउन ुपनेछ। 

6.7 सतुीजन्य पदाथष (चिुोट/गबुँडी िाहेक) मा अन्तःशलु्क वटकट लगाउन ेव्यिस्थाः 

6.7.१  अन्तःशलु्क वटकटः (गनयमािलीको गनयम ३०) 

(क)  नेपालगभर उत्पादन हनुे िा पैठािी हनुे सतुीजन्य पदाथष उत्पादन िा पैठािी गिी भण्डािण 
गदाषका बित अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गनुषपनेछ।  

(ि)  उत्पादक िा पैठािीकताषले आफूले उत्पादन गिेको िा पैठािी गिेको िस्त ुप्यावकङ्ग गने 
बावहिी आउटि (पोका) बनाउन ु पदषछ। उक्त पोकाको (सतुीजन्यिस्त ु ि प्यावकङ्ग 
मेटेरियल समेतको) कूल तौल िैनी िा चनुा गमलाई िाने प्यावकङ्ग गरिएको सतुीमा 
सतुी, चनुा ि आउटि सवहतको ४०० ग्राम तौल बमोखजम ि गटु्िा, पानमसला, सगुखन्र्त 
सपुािीमा आउटि सवहतको १५० ग्राम तौल बमोखजम हनु ुपनेछ।  

(अ) गनम्न िस्तमुा अन्तःशलु्क वटकट लगाउन ुपदषछः  

१. सतुी (चनुा गमलाई िाने प्याक गिेको ि चनुा गमश्रण भई सकेको तयािी सतुी) 

२. सतुीबाट तयाि भएको सबै प्रकािको जदाष ि िैनी, 

३. सतुी गमश्रण भएका िा नभएका पानमसलाहरु ि यस्तै अन्य पदाथषहरु –गटु्िा, पानपिाग, 

सगुखन्र्त सपुािी आदद। 

(आ) अन्तःशलु्क वटकट लगाउन ेतरिका 

उत्पादक िा पैठािीकताषले आफूले उत्पादन गिेको िा पैठािी गिेको िस्त ुप्यावकङ्ग गने 
बावहिी आउटि (पोका) बनाउन ु पदषछ। उक्त पोकामा सतुीजन्यिस्त ु ि प्यावकङ्ग 
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मेटेरियल समेतको कूल तौल (Gross Weight) िैनी  िा  चनुा  गमलाई िान े प्यावकङ्ग 
गरिएको सतुीमा सतुी, चनुा ि आउटि सवहतको ४०० ग्राम  तौल बमोखजम ि गटु्िा, 
पानमसला, सगुखन्र्त सपुािीमा आउटि सवहतको १५० ग्राम तौल हनुे गिी िस्त ुप्यावकङ्ग 
गरिएको हनुपुनेछ। ति एउटा उत्पादक िा पैठािीकताषले कुनै एक प्रकािको साईजको  

प्यावकङ्गमा   मार  उत्पादन िा पैठािी  गनुष पनेछ। 

१. िैनी ि चनुा गमलाई िाने प्यावकङ्ग गरिएको सतुीमा सतुी, चनुा ि आउटि सवहतको 
४०० ग्राम  तौलको कुनै एक साइजमा प्यावकङ्ग भएको हिेक आउटिको सामान िाख्न े
तथा िोल्ने स्थानमा विभागले उपलब्र् गिाएको एउटा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस 
गनुषपनेछ।उक्त आउटि िोल्दा लगाएको अन्तःशलु्क वटकट च्यागतने गिी लगाउन ु
पदषछ।  

२. गटु्िा, पानमसला, सगुखन्र्त सपुािीका आउटि सवहतको १५० ग्राम तौलको कुनै एक 
साइजमा प्यावकङ्ग  भएको  हिेक आउटिको िाख्न ेतथा  िोल्ने स्थानमा  विभागले उपलब्र् 
गिाएको एउटा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गनुष पदषछ। उक्त आउटि िोल्दा  लगाएको 
अन्तःशलु्क वटकट च्यागतने गिी लगाउन ुपदषछ। 

(इ) पाउच/आउटि/ओसाि  पसािमा प्रयोगका लागग  प्यावकङ्ग गने बोिामा  िा काटुषनको बावहिी 
भागमा  गनम्न  विििणहरु िलुाउन ुपनेछ।  

पाउचमाः 

१. सामानको उत्पादन   गमगत (न्यनुतम रुपमा  िषष ि मवहना   िलुाए   पगु्ने),उत्पादक िा 
पैठािीकताषको नाम, ठेगाना, टे्रडमाकष  (ब्राण्ड नाम) ि िस्तकुो कूल तौल। 

२. नेपालगभर  उत्पादन  हनु ेिा पैठािी गिी गबक्री  वितिण गरिने सतुीजन्य पदाथषको प्रत्येक 
पाउचमा देिनागिी गलपीमा (सतुीजन्य पदाथष स्िास््यको लागग  हागनकािक छ) भनी 
मदु्रण गरिएको हनुपुनेछ।साथै नेपाल सिकािले तोकेका चेतािनीमूलक सन्देश ि खचर 
तोवकए बमोखजम उल्लेि भएको हनु ुपनेछ। ति,  गनकासी हनुे उत्पादनको हकमा अन्य  

गलवपमा मदु्रण गनष चाहेमा सो गनष सवकन ेछ।  

३.  अगर्कतम ्िदु्रा   मूल्य  िलुाउन ुपनेछ। 

३क. उपभोक्तालाई प्रलोगभत पाने, भ्रम पाने गिी कुनै पगन शब्दािली, पदािली ि खचरािलीहरु 
उल्लेि गनष पाइन ेछैन।  

४. यस व्यिस्थाको उल्लंघन गिेमा अनमुगतपरको शतष उल्लंघन गिेको मागननछे। 

आउटिमाः  

१. सामानको  उत्पादन  गमगत (न्यूनतम रुपमा   िषष ि मवहना   िलुाए   पगु्ने)उत्पादक   िा 
पैठािी  कताषको नाम, ठेगाना, टे्रडमाकष  (ब्राण्ड नाम) ि िस्तकुो कूल  तौल। 

२. नेपालगभर उत्पादन  हनुे िा पैठािी गिी गबक्री  वितिण गरिने सतुीजन्य पदाथषको प्रत्येक 
आउटिमा देिनागिी गलपीमा (सतुीजन्य पदाथष स्िास््यको लागग  हागनकािक छ) भनी 
मदु्रण गरिएको हनु ुपनेछ। साथै नेपाल सिकािले तोकेका चेतािनीमूलक सन्देश ि 
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खचर तोवकए बमोखजम उल्लेि भएको हनु ुपनेछ। ति, गनकासी  हनुे उत्पादनको हकमा 
अन्य गलवपमा मदु्रण गनष चाहेमा सो गनष सवकन।े 

३. अगर्कतम  िदु्रा  मूल्य  िलुाउन ुपनेछ। 

३क. उपभोक्तालाई प्रलोगभत पाने, भ्रम पाने गिी कुनै पगन शब्दािली, पदािली ि खचरािलीहरु 
उल्लेि गनष पाइन ेछैन।  

४. यस व्यिस्थाको उल्लंघन गिेमा अनमुगत  परको शतष उल्लंघन गिेको मागनने छ 

ओसाि पसािमा प्रयोगका  लागग  प्यावकङ्ग गने बोिामा  िा काटषनमुा  उद्योगको नाम, 

ठेगाना, टे्रडमाकष  तथा िस्तकुो कूल  तौल वप्रन्ट भएको हनुपुदषछ।  

(घ) गनकासी कताषको लागग  अन्तःशलु्क वटकट सम्बन्र्ी  व्यिस्था 

गनकासी गने उद्योगले प्रत्येक पाउच ि बावहिी आउटि (पोका) मा (For Export Only) 

भने्न िाक्यांश स्पष्ट देखिने गिी लेख्नपुनेछ। गनकासी हनु ेिस्तहुरुमा अन्तःशलु्क वटकट 
टाुँस गनुषपने छैन। ति, यस्तो िस्त ुगनकासी गिेको नपाइएमा अन्तःशलु्क   गनर्ाषिण गिी 
गबलम्ि दस्तिु सवहत असलु गिी अन्तःशलु्क   दिाए गछपाएको िा छलेको कसूि   मानी 
काििाही  हनुेछ।  

(ङ) सतुीजन्य पदाथष (चिुोट/गबुँडी  बाहेक) मा अन्तःशलु्क वटकट लगाएि मार  गबक्री  वितिण 
गनुष पनेछ।  

6.8 अनगुमन 

आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलय िा कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयले 
सतुीजन्य िस्तहुरु गबक्री   वितिणको प्रभािकािी रुपमा  अनगुमन गिी सोको अगभलेि 
िाख्नपुनेछ।अनगुमन  गदाष सतुीजन्य िस्तमुा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस भए नभएको यवकन गनुषको 
साथै कायषविगर्मा   िलुाउन ुपने भनी  तोवकएको अन्य विषयहरुको पालना भए नभएको अनगुमन 
गिी निलुाएको पाइएमा   कायषविगर्को व्यिस्था पालना  नगनेलाई अन्तःशलु्क ऐन, गनयम   

बमोखजम काििाही गनुषपनेछ।  

6.9  अन्तःशलु्क वटकट पिीिण गनेः 

ऐनको दफा १०ट. मा मददिा, वियि िा चिुोट ि अन्य अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो उत्पादन िा 
पैठािीमा प्रयोग गरिने अन्तःशलु्क वटकट सक्कली िा नक्कली सम्बन्र्मा अन्तःशलु्क अगर्कृतले 
पिीिण गनष सक्ने व्यिस्था छ। 

हाल प्रयोगमा िहेका अन्तःशलु्क वटकटमा विगभन्न प्रकािका दृश्य ि अदृश्य सिुिण खचन्हहरु 
िाखिएका छन।्दृश्य सिुिण खचन्हहरु सकु्ष्म रुपमा हेिेमा छुटयाउन िा पवहचान गनष सवकन े
िालका छन ्भन ेअदृश्य सिुिण खचन्हहरु पवहचान गनष विशेष िालका उपकिणको प्रयोग गनुष 
पदषछ।कुनै अन्तःशलु्क वटकटका सम्बन्र्मा सक्कली िा नक्कली के हो भने्न दद्वविर्ा उत्पन्न भएमा 
दृश्य सिुिण खचन्हहरुको सकु्ष्म पिीिण एिम ्विशषे िालका उपकिणको सहायताले अदृश्य 
सिुिण खचन्हहरुको पिीिण गिी यवकन गनुष पदषछ। 
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6.१० नक्कली अन्तःशलु्क वटकट 

देहायको अिस्था भएमा नक्कली अन्तःशलु्क वटकट प्रयोग भएको मागननेछः- 
(१) विभागबाट स्िीकृत सिुिण संकेत, खचन्ह, विशेषता ि गणुस्ति नभएका िा फिक पिेका 

अन्तःशलु्क वटकटको प्रयोग भएमा, 

(२) एउटा उद्योग प्रगतष्ठानका लागग जािी भएका अन्तःशलु्क वटकट अको उद्योग प्रगतष्ठानले 
प्रयोग गिेमा,  

(३) विभागको गनणषय िेगि एउटा िगष (category) को उत्पादनका लागग जािी भएको 
अन्तःशलु्क वटकट अको िगष (category) को उत्पादनमा प्रयोग भएमा। जस्तैः ५०० 
गम.गल. साइजका लागग जािी भएको अन्तःशलु्क वटकट विभागको गनणषय विना ६५० 
गम.गल. साइजमा प्रयोग भएमा सो मा प्रयोग भएको वटकट नक्कली मागनन्छ। 

(४) एक पटक प्रयोग भइसकेको अन्तःशलु्क वटकट पनुः प्रयोग भएको पषु्टी भएमा, 

(५) विभागले तोकेको साइजभन्दा फिक साइजका अन्तःशलु्क वटकट प्रयोग भएमा, 

(६) च्यागतएका, झटुा (fake) क्यआुि कोड भएका अन्तःशलु्क वटकट प्रयोग भएमा आदद। 
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परिच्छेद–7 

 

7 अन्तःशलु्क वटकट तथा जती गमन्हा सम्िन्र्ी व्यिस्था 
7.१   परिचयः 

मददिा, चिुोट तथा अन्य सतुीजन्यिस्तकुो उत्पादन, गनष्कासन, पैठािीमा अन्तःशलु्क वटकटको प्रयोग 
हुुँदै आएको छ। विभागले तोकेको गनददषष्ट विशेषता एिम ्मापदण्ड बाहेकका अन्तःशलु्क वटकट 
प्रयोग नगने गनणषय गिी मौज्दातमा िाखिएका िा ओस लागेका िा ढुसी पिेका िा र्गमिाले िाएका 
िा च्यागतएका िा नेपाल सिकािको गनशाना छाप परिितषन भएका कािण प्रयोग गनष उपयकु्त 
नभएका िा गसरियल नं. नगमलेका िा गसरियल नं. नभएका िा साईज नगमलेका िा आगलागी एिम 
ध्िंसात्मक गगतविगर्का कािण आखंशक रुपमा जली प्रयोग गनष नगमल्ने भएका िा अन्य कािणले 
प्रयोग गनष नगमल्ने अिस्थामा विभाग िा मातहत कायाषलयको मौज्दातमा िहेका अन्तःशलु्क वटकट 
नष्ट गिी मौज्दात व्यिस्थापन गनुषपने आिश्यकता देखिएकोले प्रयोग गनष नगमल्ने अिस्थाका त्यस्ता 
अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने सम्बन्र्मा अन्तःशलु्क गनयमािली, (संशोर्न सवहत)२०५९ को गनयम 
३०क मा छुटृाछुटै्ट सगमगत व्यिस्था गरिएको छ।सगमगतले विभागले तोकेको कायषविगर् बमोखजम 
प्रयोगमा ल्याउन नगमल्ने अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गनष सक्ने उल्लेि भएको हुुँदा सो  प्रयोजनको 
लागग देहायको प्रवक्रया तोवकएको छ।  

7.२  विभागको मौज्दातमा भएका प्रयोग गनष नगमल्न ेअन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने सम्िन्र्ी सगमगतः  

मददिा, चिुोट तथा सतुीजन्यिस्तकुो उत्पादन िा पैठािीमा प्रयोग गनष तोवकएका अन्तःशलु्क वटकट 
विभागले विगभन्न स्थानमा िहेका गोदाममा भण्डािण गदै कायाषलयबाट आएको मागका आर्ािमा 
आपूगतषको व्यिस्थापन गदै आएको छ। विभागले तोकेको गनददषष्ट विशेषता/मापदण्ड अनरुुप नभई 
प्रयोग नगने गनणषय गिी मौज्दातमा िाखिएका िा ओस लागेका िा ढुसी पिेका िा  र्गमिाले िाएका  
िा  च्यागतएका  िा नेपाल सिकािको गनशाना छाप परिितषन भएका कािण प्रयोग गनष उपयकु्त  

नभएका  िा  गसरियल नं. नगमलेका िा   गसरियल नं. नभएका  िा  साईज िा  आकाि नगमलेका िा   
आगलागी  एिम  ध्िंसात्मक  गगतविगर्का कािण आखंशक रुपमा  जली  प्रयोग गनष नगमल्ने भएका  िा  
अन्य कािणले  प्रयोग गनष नगमल्ने ठहर्र याइएका  अन्तःशलु्क वटकट देहाय  बमोखजमको सगमगतले नष्ट 
गनष सक्नेछ। (अन्तःशलु्क गनयमािली (संशोर्न सवहत), २०५९ को गनयम ३०क) 

 (क)  अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने सगमगत 

(१) महागनदेशकले तोकेको विभागको सम्बखन्र्त विषय हेने गनदेशक   -संयोजक 

(२) खजल्ला प्रशासन कायाषलयको अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्     -सदस्य 

(३)  कोष  तथा लेिा  गनयन्रक कायाषलयको अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्    -सदस्य 

(४)  खजल्ला सिकािी िवकल  कायाषलयको अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्   -सदस्य 

 (५)  खजल्ला  प्रहिी कायाषलयको अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्    -सदस्य 

 (६)  विभागको अन्तःशलु्क  व्यिस्थापन  शािाको अगर्कृत    -सदस्य सखचि 
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उपिोक्त सगमगतले आफ्नो बैठक सम्बन्र्ी कायषविगर्  आफै गनर्ाषिण गनष सक्नछे।सगमगतको 
बैठक आिश्यकता  अनसुाि बस्न सक्नेछ। 

(ि) अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने प्रवक्रयाः 
(१) अन्तःशलु्क  व्यिस्थापन शािाले प्रयोग गनष नगमल्ने अन्तःशलु्क वटकटहरुको विििण 

तयाि गिी नष्ट गने प्रयोजनका  लागग अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने सगमगत समि पेश 
गनुषपनेछ।  

(२)  अन्तःशलु्क  अगर्कृतले नष्टको लागग सगमगत  समि पेश गिेका अन्तःशलु्क 
वटकटहरुको लगत गभडान गिी मचुलु्का िडा गिी सोको लगत िािी सगमगतको 
िोहििमा नष्ट गनुषपनेछ। 

(३)  नष्ट गरिएका   अन्तःशलु्क वटकटको अगभलेि अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने सगमगतबाट 
प्रमाखणत गिाई िाख्न ु पदषछ। 

(ग)   अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने कायषविगर्ः 

(१)  अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गनष अन्तःशलु्क शािाले नष्ट गनुष पने अिस्थामा िहेका  
अन्तःशलु्क वटकटको भौगतक पिीिण गिी वटकटको अिस्थाको अनसूुची  ४५ 

बमोखजम लगत िडा गिी नष्ट गनुष पनाषको स्पष्ट आर्ाि ि कािण  सवहत 
महागनदेशकबाट गनणषय गिाउनपुनेछ।  

(२)  विभागबाट नष्ट गने गनणषय भएका  अन्तःशलु्क वटकटहरु सगमगतले आफ्नो िोहििमा 
जे जस्तो अिस्थामा छन ्सोको मचुलु्का िडा गिी सिुखित स्थानमा सिुखित तििले 
उपलव्र्  सिुखित  विगर् ि प्रविगर् समेतको उपयोग गिी नष्ट गनुषपनेछ। 

(३)  वटकट जलाउुँदा कायाषलयको कायषिेरगभर   िा  बावहि सिकािी िा   सािषजगनक  भट्टा 
(Incinerator) मा जलाउन   िा नष्ट गनष   सवकनछे। 

(४) मागथ  प्रकिणहरुमा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन नष्ट गनष छुट्टयाईएका 
वटकटका बक्सा  एिम ् गसरियल नम्बि अनसुाि गन्ती गनष नसवकने  भए   त्यस्ता 
वटकटहरु सगमगतले सोही   व्यहोिा यथाथष रुपमा   िलुाई मचुलु्का   िडा गिी नष्ट 
गनष िा   र्लु्याउन सक्नेछ। 

(५)  सगमगतले अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गरिएको यथाथष व्यहोिा सवहतको प्रगतिेदन नष्ट 
गरिएको गमगतले ७ (सात) ददनगभर   महागनदेशक  समि पेश गनुषपछष। 

7.३   आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलयमा िहेका अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने सगमगतः 

आन्तरिक िाजस्ि  कायाषलय िा किदाता सेिा   कायाषलयमा  विभागले तोकेको गनददषष्ट स्पेखशवफकेशन  

अनरुुप नभई प्रयोग गनष  नगमल्ने गनणषय गिी मौज्दातमा िाखिएका  िा  ओस लागेका िा ढुसी पिेका 
िा   र्गमिाले िाएका   िा  च्यागतएका   िा नेपाल सिकािको गनशान छाप परिितषन भएका कािण 
प्रयोग गनष उपयकु्त  नभएका  िा   गसरियल नं. नगमलेका िा   गसरियल नं. नभएका   िा   साईज िा    
आकाि नगमलेका िा   आगलागी  एिम   ध्िंसात्मक गगतविगर्का कािण आखंशक रुपमा जली प्रयोग 
गनष नगमल्ने भएका िा अन्य कािणले प्रयोग गनष नगमल्न ेठहर्र याइएका अन्तःशलु्क वटकट देहाय 
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बमोखजमको सगमगतले नष्ट गनष सक्नेछ।(अन्तःशलु्क गनयमािली (संशोर्न सवहत), २०५९ को गनयम 
३०क) 

(क)  अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने सगमगत 

(१)  सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलयको प्रमिु      
 -संयोजक 

(२)  खजल्ला प्रशासन कायाषलयको अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्,              -सदस्य 

(३)  कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयको अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्,      -सदस्य 

(४)  खजल्ला सिकािी िवकल कायाषलयको अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्,        -सदस्य 

(५)  खजल्ला प्रहिी कायाषलयको अगर्कृतस्तिको प्रगतगनगर्,                

 - सदस्य 

(६)  आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलयको अन्तःशलु्क अगर्कृत,    

 -सदस्य सखचि 

उपिोक्त सगमगतले आफ्नो बैठक सम्बन्र्ी कायषविगर् आफै गनर्ाषिण गनष सक्नछे। 
सगमगतको बैठक आिश्यकता अनसुाि िा कम्तीमा ३ मवहनामा एक  पटक बस्न सक्नछे। 

(ि) अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने प्रवक्रया 

(१)  कायाषलयमा अन्तःशलु्क हेनष तोवकएका अन्तःशलु्क अगर्कृतले प्रयोग गनष 
नगमल्ने अन्तःशलु्क वटकटको लगत विििण िडा गिी नष्ट गनषका लागग स्पष्ट 
आर्ाि कािण िलुाई कायाषलय प्रमिुबाट गनणषय गिाउनपुनेछ।  

(२)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले प्रयोग गनष नगमल्ने गनणषय भएका अन्तःशलु्क वटकटको 
विििण नष्ट गने सगमगत समि पेश गनुषपनेछ।  

(२)  यसिी सगमगत समि पेश भएका अन्तःशलु्क वटकटहरुको लगत गभडान ि 
मचुलु्का िडा गिी सगमगतको िोहििमा नष्ट गनुषपनेछ। 

(३)  नष्ट गरिएको अन्तःशलु्क वटकटको विििण अगभलेिबाट गभडान गनुषपदषछ।  

(४)  नष्ट गरिएका अन्तःशलु्क वटकटको अगभलेि अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने 
सगमगतबाट प्रमाखणत गिाई िाख्नपुदषछ। 

(ग)  अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने कायषविगर्ः 

(१)  अन्तःशलु्क वटकट नष्ट गने सगमगतले नष्ट गनुषपने अिस्थाका अन्तःशलु्क वटकटको 
भौगतक पिीिण गिी वटकटको अिस्थाको अनसूुची ४५ बमोखजम लगत िडा गिी 
नष्ट गनुषपनाषको स्पष्ट आर्ाि ि कािण सवहत गनणषय गिी विभागलाई पूिष जानकािी 
गिाई नष्ट गनुषपनेछ।  

(२)   सगमगतले आफ्नो िोहििमा नष्ट गनुषपने वटकटहरु जे जस्तो अिस्थामा छन ्सोको 
मचुलु्का िडा गिी सिुखित स्थानमा सिुखित तििले उपलव्र् सिुखित विगर् ि 
प्रविगर् समेतको उपयोग गिी नष्ट गनुषपनेछ। 
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(३)  वटकट जलाउुँदा कायाषलयको कायषिरेगभर िा बावहि सिकािी िा सािषजगनक भट्टा 
(Incinerator) मा जलाउन िा नष्ट गनष सवकनेछ। 

(४) मागथ प्रकिणहरुमा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन नष्ट गनष छुट्टयाईएका 
वटकटका बक्सा  एिम ् गसरियल नम्बि अनसुाि गन्ती गनष नसवकने भए त्यस्ता 
वटकटहरु सगमगतले सोही व्यहोिा यथाथष रुपमा िलुाई मचुलु्का िडा गिी नष्ट 
गनष िा र्लु्याउन सक्नेछ। 

(५) सगमगतले नष्ट गरिएको यथाथष व्यहोिा सवहतको प्रगतिेदन नष्ट गरिएको गमगतले ७ 
(सात) ददनगभर सम्बखन्र्त कायाषलय समि पेश गनुषपछष। यसिी पेश हनु आएको 
प्रगतिेदन कायाषलयले ७(सात) ददनगभर आन्तरिक िाजस्ि विभागमा पठाउनपुनेछ।  

7.४  वटकट जती गमन्हा सम्िन्र्ी  व्यिस्थाः 

7.४.१ प्रगतष्ठानलाई उपलब्र् गिाइएका अन्तःशलु्क वटकट प्रयोग गने गसलगसलामा च्यागतएमा, गबगग्रएमा 
िा कम भएमा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले भौगतक पिीिण गिी 
Sticker Management System को Damage Sticker अन्तगषत प्रविष्ट अन्तःशलु्क वटकटहरुलाई 
प्रमाखणत गिेको आर्ािमा कायाषलयले त्यस्ता अन्तःशलु्क वटकट प्रगतस्थापन गनष सक्नेछ। 
त्यसिी च्यागतएका, गबगग्रएका, फिक िालका साइज तथा िंग भएका अन्तःशलु्क वटकटको 
मचुलु्काको आर्ािमा विभागले तोकेको प्रवक्रया अनसुाि सम्बखन्र्त कायाषलयले नष्ट 
गनुषपनेछ।(गनयमािलीको गनयम ३०(५) 

७.४.१.१ प्रगतस्थापन ददई प्रगतष्ठानमा िहेका च्यागतएका ि विगग्रएका वटकट नष्ट गने  प्रवक्रयाः 

(क) अन्तःशलु्क वटकट च्यागतएको िा नष्ट भएको सप्रमाण गनिेदन पेश गिेमा अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले सो उपि छानविन तथा अनसुन्र्ान गिी त्यसिी च्यागतएको िा नष्ट भएको 
वटकटहरुको नमनुा संलग्न िािी गमन्हा ददन सक्नछे। 

ि) त्यसिी गमन्हा ददइएका अन्तःशलु्क वटकटहरुको संख्या बिाबि सोही िगषको नयाुँ 
अन्तःशलु्क वटकट उपलब्र् गिाउन ुपनेछ। 

(ग) च्यागतएको िा नष्ट भई प्रयोग गनष नगमल्ने अिस्थाका गमन्हा ददइएका अन्तःशलु्क 
वटकटहरुको मचुलु्का िडा गिी सम्बखन्र्त कायाषलयका प्रमिु, खजल्ला प्रशासन 
कायाषलयको प्रगतगनगर्, कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयका प्रगतगनगर्, अन्तःशलु्क हेने 
अगर्कृत ि सम्बखन्र्त उद्योग प्रगतष्ठानका प्रगतगनगर्को िोहििमा रैमागसक रुपमा नष्ट 
गनुषपनेछ।नष्ट गने कायष सम्पन्न भएको ७ (सात) ददनगभर विििण सवहतको प्रगतिेदन 
विभागमा पठाउन ुपनेछ। 

7.४.२ मददिा तथा गबयिको बोतलहरु काटुषनमा प्यावकङ्ग भई अन्तःशलु्क वटकट लागी सकेपगछ 
टुटफुट हनु गई काटुषन प्यावकङ्ग नै परिितषन हनुे भएमा िचष भई प्रयोगमा आउन नसकेका 
त्यस्ता वटकटहरुको अगभलेि िडा गिी Sticker Management System को Damage Sticker 

अन्तगषत प्रविष्ट भएका वटकट सवहतको दैगनक विििण प्रगतष्ठानले तयाि गिी सोको विििण 
इकाइ कायाषलयमा समेत ददनपुनेछ ि इकाई कायाषलयले समेत जाुँची हेिी साप्तावहक/पाखिक 
रुपमा कायाषलयमा जानकािी गिाउन ुपनेछ। अन्तःशलु्क अगर्कृतले यस्तो जती पिीिण जनुसकैु 
बित पगन गनष सक्नछे। विििण अनसुािको भौगतक पिीिण अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले 
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िटाएका कमषचािीले प्रत्येक मवहना गनुषपनेछ। भौगतक पिीिणबाट ठीक देखिएमा प्रगतष्ठानका 
कमषचािी समेतको िोहििमा नोक्सानीको विििणको मचुलु्का िडा गिी कायाषलयले गमन्हा गनणषय 
गिाई उक्त वटकटहरु जलाई नष्ट गनुषपनेछ। यस्तो मचुलु्काको प्रगत   विभागमा    अगनिायष रुपमा 
पठाउन ुपनेछ। 

7.४.३ अन्तःशलु्क गनिीिकले प्रगतष्ठानमा प्राप्त   भएका  कैवफयत (ओस लागेि िा  अन्य  कुनै कािणले 
काम  नलाग्ने) भएको अन्तःशलु्क वटकटको तरुुन्तै मचुलु्का गिाई कायाषलयमा पठाउन ुपनेछ। 
प्रगतस्थापन  स्िरुप सो बमोखजमको वटकट कायाषलयबाट गलन ुपनेछ। त्यस्तो कैवफयत वटकट 
गमन्हाको गनणषय गिाई आगथषक िषषको समागप्त पगछ 7.4.1(ग) मा उल्लेि भए बमोखजमका 
कायाषलयहरुको प्रगतगनगर् समेत िािी कायाषलयले जलाई नष्ट गनुष पनेछ। नष्ट गने कायष सम्पन्न 
भएको ७ (सात) ददनगभर विििण सवहतको प्रगतिेदन विभागमा पठाउन ुपनेछ। 

7.४.४ आगथषक बषष भरिमा िपत  भएको वटकटको परिमाण, त्यस बषषको उत्पादनमध्ये गनष्कासन  भएको 
परिमाण, मौज्दात िहेको परिमाण ि जती गएको परिमाणको योगसुँग गभड्न ुपदषछ ि त्यसको 
काििानागत अगभलेि वकताब प्रमाखणत गिाएि िाख्नपुदषछ। 
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परिच्छेद–८ 

8 जती तथा नोक्सानी सम्िन्र्ी व्यिस्था 
८.१ अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुतथा सेिाको उत्पादन प्रगतलखब्र् (ऐनको दफा १०च.) 

अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुतथा सेिाको उत्पादन प्रगतलखब्र् दि सम्बन्र्मा गनम्न व्यिस्था िहेको छः 

(१)  एनहाइड्रस इथानोल, िेखक्टफाइड स्प्रीट िा इ.एन.ए. उत्पादन गने उद्योगले प्रयोग गने 
अन्न, मोलासेस िा िदुोबाट प्राप्त हनु ुपने इथानोल, स्प्रीट िा इ.एन.ए.को उत्पादन प्रगतलखब्र् 
दिको गनर्ाषिण तोवकए बमोखजम हनुेछ। 

(२)  उपदफा (१) बमोखजम तोवकएको प्रगतलखब्र् दिभन्दा घटी उत्पादन भएको देखिएमा त्यस्तो 
फिक परिमाणको इथानोल, स्प्रीट िा इ.एन.ए. बाट सो प्रगतष्ठानले उत्पादन गने उच्चतम 
कोटीको मददिा उत्पादन भएको मागननछे। 

(३)  विभागले अन्तःशलु्क लाग्ने अन्य िस्त ुतथा सेिाको उत्पादन प्रगतलखब्र् दि तोक्न सक्नेछ।  

मागथको व्यिस्था अनसुाि गनयमािलीले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो प्रगतलखब्र् देहाय 
बमोखजम तोकेको छ। 

८.२ प्रगतलखब्र् दि (गनयमािलीको गनयम ३४) 

िदुो (मोलासेस) बाट िेखक्टफाइड स्प्रीट िा इ.एन.ए. उत्पादन गने इजाजतपरिालाले प्रत्येक 
मवहनाको चलुाईमा प्रगत खक्िन्टल िदुोबाट न्यनुतम ६६ ओ.पी. शखक्तको कखम्तमा २० गलटि 
िेखक्टफाईड स्प्रीट िा १९ गलटि इ.एन.ए. उत्पादन गनुषपने गिी ि एनहाईड्रस इथानोल उत्पादन 
गने इजाजतपरिालाले प्रत्येक मवहनाको चलुाईमा प्रगत खक्िन्टल िदुो (मोलासेस) बाट न्यूनतम 
७२ ओ.पी.शखक्तको कखम्तमा १९ गलटि इथानोल उत्पादन गनुषपने गिी प्रगतलखब्र् दि तोकेको 
छ। १०० गलटि िेखक्टफाइड स्प्रीटबाट इ.एन.ए. बनाउुँदा न्यूनतम ९५ गलटि प्रगतलखब्र् हनु ुपने 
व्यिस्था समेत िहेको छ। अन्नको दानाबाट िेखक्टफाईड स्प्रीट िा इ.एन.ए. उत्पादन गने 
इजाजतपरिालाले भन्साि शीषषक १०.०६ अन्तगषत पने अन्नबाट प्रत्येक मवहनाको चलुाईमा प्रगत 
खक्िन्टल ६६ ओ.पी. शखक्तको कम्तीमा ४० गलटि िेखक्टफाईड स्प्रीट िा ३८ गलटि इ.एन.ए. ि 
भन्साि शीषषक १०.०६ बाहेकमा पने अन्नबाट प्रगत खक्िन्टल ६६ ओ.पी. शखक्तको कम्तीमा ३७ 
गलटि िेखक्टफाईड स्प्रीट िा ३५.१५ इ.एन.ए. उत्पादन गनुष पने व्यिस्था िहेको छ। त्यसै गिी 
फलफूलबाट िाइन उत्पादन गने इजाजतपरिालाले प्रत्येक मवहनाको चलुाईमा प्रगत वकलो 
फलफूलबाट १२ प्रगतशत अल्कोहलको मारा भएको १.५ गलटि िाइनका दिले सोही अनपुातमा 
उत्पादन गनुष पने व्यिस्था छ। सो बाहेक अन्य िस्तबुाट िेखक्टफाईड स्प्रीट िा इ.एन.ए. उत्पादन 
गनष चाहेमा विभागले तोके बमोखजमको ढाुँचामा विभागमा गनिेदन ददन ुपनेछ। Dried tapioca 

chips (cassava) गसमल तरुलबाट उत्पादन हनुे िेखक्टफाइड स्प्रीटको प्रगतलखब्र् दि देहाय 
बमोखजम हनुपुने गिी तोवकएको छ। 

गस.नं. कच्चा पदाथषको नाम परिमाण प्रगतलब्र्ी दि ओ.पी. शखक्त 

१ Dried tapioca chips 

(cassava) 
एक 

खक्िन्टल 

२९.९४५ गलटि 
िेखक्टफाइड स्प्रीट 

६६.५ ओ.पी. 
शखक्त 
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शतषः कथं कदाखचत हाल उत्पादनमा प्रयोग भएको कच्चा पदाथष भन्दा िाम्रो गणुस्तिको कच्चा 
पदाथष उपलब्र् भई प्रगतलब्र्ी दि बढ्न गएमा सोको जानकािी सम्बखन्र्त कायाषलयलाई गिाउन ु
पनेछ।  

प्रगतलब्र्ी दि सम्िन्र्मा गनयमािलीको गनयम ३४ को उपगनयम ६, ७, ८ ि ९ मा िहेको व्यिस्था 
गनम्नानसुाि छ। 

(६)  उपगनयम (५) बमोखजम कुनै गनिेदन पनष आएमा विभागले त्यस्तो िेखक्टफाइड स्प्रीट िा 
ई.एन.ए. उत्पादन गनष प्रयोग हनुे िस्तकुो आर्ािमा प्रगतलखब्र् दि कायम गनेछ। 

(७)  इजाजतपरिालाले िेखक्टफाइड स्प्रीट, ई.एन.ए. िा िाइन उत्पादन गदाष यस गनयममा 
उखल्लखित दिभन्दा घटी उत्पादन हनु आएमा त्यसको उखचत ि पयाषप्त कािण सवहत 
स्िीकृगतको लागग अन्तःशलु्क अगर्कृत समि गनिेदन ददन ुपनेछ। 

(८)  उपगनयम (७) बमोखजमको कसैको गनिेदन पनष आएमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले आिश्यक 
जाुँचबझु गदाष िेखक्टफाइड स्प्रीट, ई.एन.ए. िा िाइन उत्पादनमा प्रयोग भएको िस्तकुो 
प्रकृगत तथा गणुस्तिको आर्ािमा घटी उत्पादन हनु सक्ने उखचत तथा पयाषप्त कािण 
देखिएमा त्यस्तो घटी उत्पादन दिको स्िीकृगत ददन सक्नछे। 

(९)  उपगनयम (८) बमोखजम छानगबन गदाष प्रयोग भएको िस्तकुो प्रकृगत तथा गणुस्तिको 
आर्ािमा घटी उत्पादन हनुसक्ने उखचत ि पयाषप्त कािण नदेखिएमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले 
त्यसको जानकािी इजाजतपरिालालाई ददई त्यसिी फिक हनु गएको परिमाणको सो 
उद्योगको उत्पादनको उच्चतम दिबन्दी अनसुाि लाग्ने सम्पूणष अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गिी 
त्यस्तो अन्तःशलु्क िकम गनजबाट असलु उपि गनुष पनेछ। 

 अन्तःशलु्क गनयमािली, २०५९ ले गनयम (३४) को उपगनयम (२क) मा देहायको 
व्यिस्था गिेको छः- 
चालीस ओ.वप. भन्दा कम घनत्ि अल्कोहल शखक्त भएको स्प्रीट उत्पादन गने 
इजाजतपरिालाले उपगनयम (१) िा (२) मा उल्लेि भएको िेखक्टफाइड स्प्रीटको 
प्रगतलखब्र् दिले सोही अनपुातमा हनुे परिमाणमा स्प्रीट उत्पादन गनुष पनेछ । 

ति जौ मार प्रयोग गिी माल्ट स्प्रीट उत्पादन गनेको हकमा प्रगतलखब्र् दि अगर्कतम 
बीस प्रगतशतसम्म कम हनुछे । 

गनयम (३४) को उपगनयम (२क) को प्रािर्ानका सम्िन्र्मा गनम्नानसुाि गनुष पदषछः- 

(१) स्प्रीट उत्पादन गिी आफै मेचिेुसन गने प्रगतष्ठानले ि स्प्रीट मेचिेुसन गने शतषमा 
िरिद गने प्रगतष्ठानलाई गबक्री गने शतषमा मार गनयमािलीको गनयम ३४ को 
उपगनयम (२क) मा भएको व्यिस्था अनसुािको स्प्रीट उत्पादन गनष स्िीकृगत 
पाउनेछ । 

(२) गनयम (३४) को उपगनयम (२क) अनसुाि स्प्रीट उत्पादन गनष कायाषलयबाट पूिष 
स्िीकृगत गलन ुपदषछ । 

(३) चालीस ओ.वप. भन्दा कम घनत्ि अल्कोहल शखक्त भएको स्प्रीट उत्पादन गनष छुटै्ट 
प्लान्टको व्यिस्था गिेको हनु ुपदषछ ।  

(४) यसिी स्प्रीट उत्पादन गनष प्रयोग भएको कच्चा पदाथष ि सो बाट उत्पादन भएको 
स्प्रीटको अगभलेि छुटै्ट िाख्न ुपदषछ । 
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८.३ मददिाको मौज्दात कमी (गनयमािलीको गनयम २३) 

(१)  मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले आफूसुँग िहेको मददिाको मौज्दातमा िाष्पीकिण, 

दिुौर्ीकिण, चहुािट िा बोतलमा मददिा भदाषको कािणबाट एक प्रगतशतसम्म कमी हनु 
आएमा मागसक विििणमा उल्लेि गिी गमन्हाको लागग अन्तःशलु्क अगर्कृत समि पेश गनुष 
पनेछ।  

(२)  उपगनयम(१)बमोखजम पेश भएको विििण अन्तःशलु्क अगर्कृतले तीस ददनगभर जाुँच गनुष 
पनेछ। 

(३)  उपगनयम (२) बमोखजम जाुँच गदाष मौज्दात कमी भएको मनागसि मावफकको कािण भएमा 
आर्ाि स्पष्ट िलुाई अन्तःशलु्क अगर्कृतले एक प्रगतशतसम्म मौज्दात कमी गमन्हा ददन 
सक्नेछ। ति यसिी गमन्हा ददुँदा यथेष्ठ प्रमाण ि आर्ाि हेिी मार गमन्हा ददने िा नददन े
गनणषय गनुष पदषछ।  

८.४ वियि मौज्दात कमीको गमनह्ाः (गनयमािलीको गनयम २३.क)  

(१)  वियि उत्पादन गने इजाजतपरिालाले तयािी वियि .......पाश्चिाइजेसन, प्याकेखजङ्ग ं तथा 
गोदाममा भण्डािण गदाष टुटफुट िा गबग्रिे बोतलमा प्रयोग हनु नसक्ने अिस्थाका क्राउन 
ककष को मौज्दात कमीको विििण विभागले तोकेको ढाुँचामा मागसक रुपमा उल्लेि गिी 
गमन्हाको लागग अन्तःशलु्क अगर्कृत समि पेश गनुष पनेछ। 

(२)  उपगनयम (१) बमोखजम पेश भएको विििण अन्तःशलु्क अगर्कृतले तीस ददनगभर जुँच गनुष 
पनेछ। त्यसिी जाुँच गदाष ...पाश्चिाईजेशन, प्याकेखजङ्ग तथा गोदाममा भण्डािण गदाष टुटफुट 
िा गबग्रकेो गबयिको भौगतक पिीिण गिी बढीमा दईु प्रगतशतसम्म मौज्दात कमीको गमनह्ा 
ददन सक्नेछ। 

मददिा तथा वियि उद्योगको उत्पादनको नोक्सानी गमन्हाको लागग गनदेखशकाको अनसूुची २५ 
को ढाुँचामा सम्बखन्र्त प्रगतष्ठानबाट गनिेदन गलई सोही गनिेदनबाट गमन्हा ददने कायषिाही 
गनुष पनेछ। 

८.५ हागन नोक्सानी सम्बन्र्मा (ऐनको दफा ३क (४)) 

आगजनी, चोिी, दघुषटना, ध्िंसात्मक गगतविगर् िा िस्तकुो उपयोगको म्याद सवकएको कािणले हागन 
नोक्सानी भएको िस्तमुा गतिेको अन्तःशलु्क विभागले तोके बमोखजम कट्टी गनष पाइनछे।  

विभागले तोकेको व्यिस्था हागन नोक्सानी भएको अन्तःशलु्क कट्टा गने प्रवक्रया शीषषकमा उल्लेि 
गरिएको छ। 

८.६ दघुषटनाको सूचना ददन ुपने (गनयमािलीको गनयम २७ ) 

इजाजतपरिालाले उत्पादन स्थलमा कुनै वकगसमको दघुषटना भएमा सो कुिाको सूचना यथाशीर 
सम्बखन्र्त अन्तःशलु्क अगर्कृत िा विभागलाई ददनपुनेछ। सो बमोखजमको सूचना नददएमा त्यस्तो 
दघुषटनाबाट नेपाल सिकािलाई हनु गएको अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी हागन नोक्सानी इजाजतपरिालाले 
नै व्यहोनुष पनेछ। 

ति, इजाजतपरिालाले अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुिा पदाथष एक स्थानबाट अको स्थानमा ढुिानी 
गदाष दघुषटना भई त्यस्तो िस्त ुिा पदाथष नोक्सानी भएको अिस्थामा सो िस्तकुो बीमा गिाएको 
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िहेछ ि सोको िगतपूगतष प्राप्त भएको िहेछ भने सो िगतपूगतष प्राप्त भएको हदसम्म नेपाल सिकािलाई 
हनु गएको अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी हागन नोक्सानी इजाजतपरिालाले व्यहोनुष पने छैन। 

८.६.१. हागन नोक्सानी भएको अन्तःशलु्क कट्टा गने प्रवक्रया (ऐनको दफा ३क(४) सुँग सम्बखन्र्त) 
१.  आगजनी, चोिी, दघुषटना,ध्िंसात्मक गगतविगर् िा िस्तकुो उपयोगको म्याद सवकएको 

कािणले हागन नोक्सानी भएको िस्तमुा गतिेको अन्तःशलु्क कट्टी गने सम्बन्र्मा अन्तःशलु्क 
इजाजतपर गलएका व्यखक्तले नोक्सानी भएको िस्तमुा गतिेको कि कट्टी दािी गदाष नोक्सानी 
हनु ुअखघको अिगर्सम्मको अन्तःशलु्क विििण कायाषलयमा पेश गिी सकेको हनु ुपनेछ। 

२.  प्रकिण १ बमोखजमका व्यखक्तले नोक्सानी भएका िस्तहुरुको बीमा गिाएको िहेछ भन े
बीमा कम्पनी समि दािी गिेको परिमाण ि बीमा कम्पनीले नोक्सानी भएको भनी प्रमाखणत 
गिेको परिमाण ि सो आर्ािमा बीमा िकम भकु्तानी गिेका प्रमाणहरुको साथ बीमा भकु्तानी 
भएको गमगतले तीस ददनगभर अन्तःशलु्क कि कट्टी दािीको लागग सम्बखन्र्त कायाषलयमा 
गनिेदन ददन सक्नछेन।्त्यस्तो नोक्सानीको बीमा दािीका बित प्रािखम्भक जानकािी आफू 
दताष िहेको कायाषलयमा समेत ददन ुपनेछ। 

कायाषलयले त्यस्तो बीमा कम्पनीले मान्यता ददएको हदसम्मको परिमाण िा मूल्यको 
आर्ािमा लाग्ने अन्तःशलु्कको अनपुातमा िकमको छानगबन तथा यवकन गिी तीस ददनगभर 
अन्तःशलु्क कट्टी गनष गनिेदकलाई सूचना ददन ुपनेछ। 

३.  बीमा भए बाहेकको अन्य नोक्सानीको हकमा इजाजतपरिालाले गनम्न बमोखजमका विििण, 

कागजातहरुका साथ नोक्सानी भएको परिमाण, मूल्य ि दािी गरिएको अन्तःशलु्क िकम 
उल्लेि गिी सम्बखन्र्त कायाषलयमा गनिेदन ददन ुपनेछ। 

(क)  आगजनी, चोिी, दघुषटना िा ध्िंसात्मक गगतविगर्बाट नोक्सानी भएको सम्बन्र्मा 
सजषगमन मचुलु्का, प्रहिी प्रगतिेदन, दािी प्रमाखणत गने कागजातहरु भए ती सवहतको 
नोक्सानीको विििण त्यस्तो घटना भएको गमगतले तीस ददन गभर गनिेदन ददन ु
पनेछ। 

(ि)  उपयोग गने म्याद सवकएको िस्तकुो हकमा सम्बखन्र्त इजाजतपरिालाले त्यस्तो 
िस्तकुो नाम, उत्पादनको नाम, उत्पादन गमगत, म्याद सवकएको गमगत, िस्तकुो परिमाण 
तथा मूल्य सवहतको विििण तयाि गिी उपयोगको म्याद सवकएको गमगतले तीस 
ददनगभरमा गनिेदन ददन ुपनेछ। 

त्यस्तो िस्त ु गनिेदकले गनिेदन गिेको गमगतले तीस ददन गभर आफ्नो परिसिमा 
संकलन गिी गनिीिणका बित अगनिायष रुपमा देिाउन ुपनेछ।सो िस्तकुो एक 
पटकभन्दा बढी नोक्सानी कट्टी दािी गनष पाउने छैन।सामान वफताष गलइ कट्टी दािी 
गनुष पिेमा डेगबट/के्रगडट नोट जािी गिेको हनु ुपनेछ। 

४. बीमा गिाएको िा  नगिाएको जस्तोसकैु अिस्थाको अन्तःशलु्क  लाग्ने िस्तकुो सम्बन्र्मा  
भएको आगजनी, चोिी, दघुषटना िा  ध्िसांत्मक  गगतविगर्को सूचना  इजाजतपरिालाले गछटो 
सार्नद्वािा सम्बखन्र्त अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई ि अन्तःशलु्क अगर्कृतले विभागलाई गिाउन ु
पनेछ। 
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४क.  वियि, िाइन तथा अन्य अन्तःशलु्कजन्य मालिस्त ुउत्पादन गने प्रगतष्ठानहरुको गोदामबाट 
गबक्री वितिण नभई गोदाममा नै िहेको अिस्थामा उपभोगको म्याद सवकएको, अन्तःशलु्क 
समेत दाखिला नभएको  अिस्थामा  कच्चा पदाथषको उखचत संििणको प्रिन्र् नगिी 
गबगग्रएको कच्चा पदाथषबाट वियि, िाइन तथा अन्य अन्तःशलु्कजन्य मालिस्त ुउत्पादन 
गिी उपभोगको म्याद सवकएको वियि, िाइन तथा अन्य अन्तःशलु्कजन्य मालिस्त ुभएको 
अिस्था बाहेक अन्य अिस्थामा उपभोगको म्याद सवकएको वियि, िाइन तथा अन्य 
अन्तःशलु्कजन्य मालिस्तकुो हकमा वियि, िाइन तथा अन्य अन्तःशलु्कजन्य मालिस्त ु
उत्पादन गने प्रगतष्ठानको गोदामबाट गबक्री वितिण नभई गोदाममा नै िहेको अिस्थामा 
उपभोगको म्याद समाप्त भए/नभएको सम्िन्र्मा यवकन गिी िण्ड (  ५)  बमोखजमको 
सगमगतले गसफारिस गने। गसफारिस प्राप्त भएपगछ कायाषलयले िण्ड (६) मा भएको  व्यिस्था 
अनसुाि कट्टी सम्िन्र्ी कायष गने। 

५.  प्रकिण ३ ि ४क को प्रयोजनको लागग देहायका  प्रगतगनगर्हरु िहेको छानगबन सगमगत 
िहनेछ। सो सगमगतले गनिीिण एिम ् छानगबन गिी गनिेदन गिेको  ६०  ददनगभर 
नोक्सानीको गसफारिस गनेछ। सगमगतको गसफारिसमा कायाषलयले िकम  यवकन गिी तीस 
ददनगभर  अन्तःशलु्क  कट्टी गने जानकािी गनिेदकलाई ददन ुपनेछ।  

(क)  कायाषलय प्रमिु िा गनजले तोकेको िरिष्ठ अगर्कृत  संयोजक 

ि)  कायाषलय प्रमिुले तोकेको अको एकजना अगर्कृत    सदस्य 

(ग)  खजल्ला प्रशासन कायाषलय िा कोष तथा लेिा  गनयन्रक कायाषलयका अगर्कृत     
 प्रगतगनगर् सदस्य 

(घ)  सम्बखन्र्त खजल्लाका उद्योग बाखणज्य संघ िा िस्तगुत संघका प्रगतगनगर्  सदस्य 

(ङ)  किदाताको प्रगतगनगर् सदस्य 

अन्तःशलु्क प्रशासन गने कोष तथा लेिा गनयन्रकको कायाषलयको हकमा भने सोही 
कायाषलयको प्रमिु कोष गनयन्रक संयोजक हनुेछ। 

६.  छानविन सगमगतले छानगबन गदाष नोक्सानी भएको देिेमा त्यस्तो नोक्सानी भएको िस्तमुा 
गतिेको रु. दश लाि सम्मको अन्तःशलु्क भए सम्बखन्र्त कायाषलयको गनणषयबाट कट्टी 
गनष पाइनेछ ि सो भन्दा बढी कट्टी गनषको लागग नोक्सानीको विििण तथा सगमगतको 
गसफारिस समेत िलुाई विभाग समि गसफारिस गनुषपनेछ। यसिी पेश हनु आएको गसफारिस 
साथ नोक्सानी भएको िस्तकुो स्थलगत गनिीिण गिी नोक्सानी भएको िस्तकुो परिमाण 
तथा मूल्य समेत स्पष्ट यवकन गिी गमन्हा ददन ुपने ठहि मचुलु्का समेत संलग्न हनु ुपनेछ। 

ति, मददिा उत्पादन गने उद्योगको हकमा गनयमािलीको गनयम १७ बमोखजम किदाताले 
कच्चा पदाथषको उखचत संििणको प्रबन्र् गिेको अिस्था भएमा मार उखल्लखित प्रवक्रया 
अगागड बढाउन ुपनेछ।  

७.  सगमगतको गसफारिस पगछ कायाषलयका तोवकएका कमषचािी ि गनिेदक िा गनजका प्रगतगनगर्ले 
त्यस्तो उपयोग गमगत सवकएका िस्तकुो मचुलु्का िडा गिी अन्तःशलु्क अगर्कृतको 
िोहििमा नष्ट गनुष पनेछ। नष्ट गदाषको प्रवक्रया, स्थान ि िचषको सम्पूणष व्यिस्था गनिेदकले 
गनुष पनेछ।  
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८.६.२. जती गएका िस्त ु(Seen Loss) गमन्हाका  लागग  अपनाउन ुपने प्रवक्रयाः 
१. प्रगतष्ठानले पनुः प्रयोग गनष नसवकन ेिस्तकुो जती/नोक्सानीको दैगनक विििण तयाि गिी िाख्न ु

पनेछ। यस्तो विििण दैगनक रुपमा हेनष सवकन ेवकगसमले िाखिएको हनु ुपनेछ। भौगतक 
गनयन्रण तफष को विििण इकाइ  कायाषलयमा समेत ददन ुपनेछ। 

२.  अन्तःशलु्क अगर्कृतले मागसक गनिीिण बाहेक जती नोक्सानी  भएको अगभलेि कुनै पगन 
समयमा  नमूना पिीिणको रुपमा गनिीिण गिी यवकन गनष सक्नेछ। 

३.  अन्तःशलु्क अगर्कृतले यवकन गिेको जती/नोक्सानीको विििणलाई गमन्हाको गनणषयको लागग 

कायाषलय प्रमिु  समि  गसफारिस  साथ पेश गनुष पनेछ। कायाषलय प्रमिुले नमूना पिीिण 
गिी गमन्हाको गसफारिस  स्िीकृगत िा सो सम्बन्र्मा आिश्यक गनणषय गनुष पनेछ। 

४.  जती गमन्हा सम्बन्र्ी कामको सम्पादन जती आयातन समेतको आर्ािमा घटीमा प्रत्येक 
पन्र ददन िा मवहना ि बढीमा ४/४ मवहनागभरमा सम्पन्न गनुष गिाउन ुपनेछ। (मददिा 
तथा  वियिको हकमा अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम २३ तथा २३क. बमोखजम हनु)े। 

५.  जती गमन्हा सम्बन्र्ी काम सम्पादन गनष गिाउन सम्बखन्र्त उद्योगी/व्यािसायीले कायाषलयमा 
समयमा नै गमन्हाको लागग विििण साथ गनिेदन गिी सो सम्बन्र्ी कामको लागग आिश्यक 
सहयोग गनुष गनजको दावयत्ि हनुेछ। 

६.  जतीको स्िीकृगत/गनणषय भएपगछ मचुलु्का िडा गिी नष्ट गनुष पनेछ।  

७.  ऐन  तथा गनयमािलीले तोवकददएको अिस्था  िा  विभाग  िा  अगर्काि प्राप्त  गनकायले 
तोवकददएको सीमा भन्दा बढी जती देखिएमा सोमा  अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गिी त्यस्तो जती 
समेत नष्ट गनुष पनेछ। 

८.  गमन्हा गने कायषको लागग अन्तःशलु्क तफष का गनिीिक ि कायाषलयका तोवकएका कमषचािी, 
अन्तःशलु्क  अगर्कृत तथा प्रगतष्ठानका तफष बाट सम्बखन्र्त कमषचािी तथा अगर्कृत िहेको 
टोलीको प्रगतिेदन एिम ् मचुलु्काको आर्ािमा कायाषलय प्रमिुले गमन्हाको स्िीकृगत िा 
गनणषय गनुष पनेछ।  

९.  त्यस्तो मचुलु्का  तयाि गिी जती गमन्हा गिेको, नष्ट गिेको, जलाएको आदद कायषको 
मचुलु्काको एक एक प्रगत सम्बखन्र्त प्रगतष्ठान, कायाषलयमा िािी सोको जानकािी यथाखशघ्र 
विभागमा समेत गिाउन ुपनेछ। 

उदाहिण 

जती गमन्हा सम्बन्र्मा देहाय बमोखजम मागसक विििणको अध्ययन गिी जती गमन्हा सम्बन्र्ी 
काििाही गनुष पनेछ। 

अखघल्लो मौज्दात स्प्रीट (एल.वप.गल.) = a 

नयाुँ  आम्दानी स्प्रीट (एल.वप.गल.) =b 

जम्मा स्प्रीट (एल.वप.गल.) =a+b 

उत्पादनमा  िचष भएको स्प्रीट (एल.वप.गल.) =x 

उत्पाददत  मददिा (एल.वप.गल.) =y 

जती परिमाण (एल.वप.गल.) =x-y 

जती   प्रगतशत =x-y*100 % 

x 

 = ..............% 

अखन्तम  मौज्दात स्प्रीट (एल.वप.गल.) (a=b) -x 
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परिच्छेद–९ 

 

9 स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली 
भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषत अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो कािोबाि गदाष (उत्पादन, पैठािी, 
गबक्री वितिण, सञ्चय) अन्तःशलु्क गनिीिकको िोहििमा गरिन्छ। कि प्रशासनको आर्गुनक 
अिर्ािणाले किदाता नै आफ्नो आय तथा कािोबािको सम्बन्र्मा पूणष जानकािी िाख्न े व्यखक्त 
भएकोले गनजलाई नै कािोबािको अगभलेि िाख्न,े  अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गने खजम्मेिािी ददंदा बढी 
पािदशीता आउुँछ ि दावयत्ि िोर् हनु्छ भने्न गसिान्त अन्तगषत स्ियम ्गनष्कासन प्रणालीको प्रािम्भ 
भएको हो।यसै परिप्रिेमा २०५२ सालसम्म पूणषतया भौगतक गनयन्रण प्रणालीमा आर्ारित िहेको 
नेपालको अन्तःशलु्क प्रशासनमा वि.सं. २०५३ सालदेखि मददिा, वियि ि चिुोट बाहेकका िस्तलुाई 
स्ियम ् गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत िाखिएको गथयो।यसैगिी, आ.ि २०७२/०७३ देखि चिुोट 
लगायतका सतुीजन्य िस्तलुाई पगन स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत समूहीकृत गरिएको छ। यस 
प्रणालीले किदातालाई विश्वास गिेि आफ्नो कािोबाि आफैं  यवकन गिी सोही आर्ािमा अन्तःशलु्क 
गनर्ाषिण ि दाखिला गने खजम्मेिािी ददएको छ भने कािोबाि िा िाजस्ि लकुाए गछपाएको पाइएमा 
भािी जरिबाना तथा शलु्क गतिाउने व्यिस्था गिेको छ। स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत भौगतक 
गनयन्रण प्रणालीमा जस्तो कमषचािीको  गनयन्रणमा उत्पादन, गनष्कासन, गनकासी तथा पैठािी नगरिन े
भए तापगन अन्तःशलु्क ऐन ि अन्तःशलु्क गनयमािली बमोखजम अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट अगभलेि 
ि कागजात प्रमाखणत गिाएि मार कािोबाि गने व्यिस्था िहेको छ।   

अन्तःशलु्क प्रशासनमा व्यिसायी आफैंले अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्तकुो िरिद, उत्पादन, गबक्री, गनकासी, 
पैठािी आदद गने ि सोबापत लाग्ने अन्तःशलु्कको दावयत्ि गनर्ाषिण तथा दाखिला गने प्रणालीलाई 
स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली भगनन्छ।हाल मददिा ि वियि बाहेक अन्तःशलु्क लाग्ने अन्य िस्त ुतथा 
सेिालाई स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत िाखिएको छ। 

९.१  अन्तःशलु्क असलुी ि दाखिला सम्बन्र्ी व्यिस्थाः 

स्ियम ् गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत उत्पादन हनुे िस्त ु तथा सेिाको गबक्री गदाष गनयमािलीको 
अनसूुची १३ बमोखजमको बीजक जािी गदाषको बितमा लाग्ने अन्तःशलु्क िकम बीजकमा उल्लेि 
गिी असलु गनुषपछष। असलु गरिएको अन्तःशलु्क िकमलाई बीजक जािी भएपगछको मवहनाको 
पच्चीस गतेगभर अन्तःशलु्क विििण सवहत सम्बखन्र्त कायाषलयमा दाखिला गनुषपछष। उल्लेि 
भएको म्यादगभर अन्तःशलु्क भकु्तानी नगिेमा भकु्तानी गनष बाुँकी अन्तःशलु्क िकममा प्रगतददन 
शून्य दशमलि शून्य पाुँच प्रगतशतका दिले विलम्ब दस्तिु लाग्नेछ।  

ति, उत्पादन गिेको, पैठािी गिेको िा सेिा प्रदान गिेको अिस्थामा नै अन्तःशलु्क असलु उपि 
गने गिी तोवकएको िस्तकुो हकमा सोही बमोखजम अन्तःशलु्क िकम दाखिला गनुष पनेछ। 
अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु िा सेिा बापतको िझुाउन ु पने भन्दा घटी अन्तःशलु्क िकम कसैले 
िझुाएको देखिएमा गनयमािलीको गनयम (७) अनसुाि गनजबाट अन्तःशलु्क अगर्कृतले बाुँकी 
अन्तःशलु्क िकम असलु उपि गनष सक्नेछ। 
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९.2 ...................5 

९.3  प्रगतष्ठानले िाख्न ुपने िाताहरु  

प्रगतष्ठानले परिच्छेद ११ मा उल्लेि भए बमोखजमका अगभलेि तथा िाताहरु अद्यािगर्क रुपमा 
प्रमाखणत गिाई िाख्न ुपनेछ।  

९.4  विििण दाखिला सम्बन्र्ी व्यिस्था 

प्रगतष्ठानले कच्चा पदाथषको आम्दानी ि िचष तथा उत्पादन ि गनष्कासनको मास्केिािी प्रत्येक 
मवहना समाप्त भएको गमगतले २५ ददनगभर ि िावषषक विििण आगथषक िषष समाप्त भएको गमगतले 
२५ ददनगभर सम्बखन्र्त कायाषलयमा बझुाउन ु पनेछ। साथै, यस्तो विििण विद्यतुीय (Online) 

माध्यमबाट  बझुाउन  पगन  सवकनेछ।मागथ उखल्लखित व्यिस्था बाहेक अन्य कुनै तरिकाबाट 
विििण बझुाउन विभागले तोकेको अिस्थामा सोही बमोखजम बझुाउन ु पनेछ। समय समयमा 
कायाषलय िा अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट माग भएका त्याङ्क, सूचना तथा कागजात प्रगतष्ठानले जनुसकैु 
समयमा पगन उपलब्र् गिाउन ुपनेछ। प्रगतष्ठानमा िहेको भौगतक परिमाण, िाता तथा अगभलेि ि 
अन्तःशलु्क िकमको विििण जनुसकैु िित पगन अन्तःशलु्क अगर्कृतले भौगतक गनिीिण गनष 
सक्नेछ। 

  

                                                      
5  सम्ित ्२०७९ मा भएको संशोर्नद्बािा खझवकएको ।  
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परिच्छेद–१० 

 

10. पैठािी, गनयाषत, किमकु्त पसल (िण्डेड िेयि हाउस) ि नगद र्िौटी िा बैंक ग्यािेन्टी 
फुकुिा 

१०.१  मददिा, वियि,  चिुोट तथा सतुीजन्य ि अन्य अन्तःशलु्कजन्य मालिस्त ुपैठािी सम्बन्र्ी व्यिस्था 

(क) पैठािीकताषले गनुषपने काम, कतषव्य 

अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा ९ बमोखजम मददिा, वियि, चिुोट तथा सतुीजन्य ि अन्य 
अन्तःशलु्कजन्य मालिस्त ुविदेशबाट पैठािी गनषको लागग गनयमािलीले तोकेको व्यिस्था 
अनसुाि दस्तिु गतिी त्यस्तो िस्त ुपैठािी गने इजाजतपर गलन ुपदषछ। 

अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुपैठािी गने इजाजतपरिालाको काम तथा  कतषव्य देहाय बमोखजम 
उल्लेि गरिएको छ। 

(१)  अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुपैठािी गरिएको अिस्थामा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले 
िटाएको कमषचािी समि विजक पेश गनुष पदषछ।  

(2)  प्रतीत परको माध्यमबाट अन्तःशलु्क लाग्ने मददिा तथा सतुीजन्य िस्तकुो पैठािी 
गने पैठािीकताषले प्रतीतपर िोल्न ु अगािै िस्तकुो वकटानी विििण, भन्साि 
प्रयोजनका लागग िस्त ुिगीकिण शीषषक, प्रत्येक िस्तकुो प्रगत इकाई मूल्य ि 
परिमाण, ब्राण्ड, विदेशी गबके्रताको नाम ठेगाना, पैठािी हनु ेभन्साि गबन्द,ु पैठािी हनु े
िस्त ुिाख्न ेगोदामस्थलको पूणष विििण िोली सम्बखन्र्त कायाषलयको अन्तःशलु्क 
अगर्कृत समि पैठािी गने स्िीकृगतको लागग गनिेदन ददन ुपदषछ। 

(3)  यसिी प्राप्त भएको गनिेदनमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले छानगबन गिी स्िीकृगत ददन 
सक्नेछ। स्िीकृगतको जानकािी पैठािी हनुे भन्साि कायाषलयलाई पगन ददन ुपनेछ। 

(4)  भन्सािले पैठािी हनुे मददिा, वियि, चिुोट तथा सतुीजन्यिस्तमुा लाग्ने अन्तःशलु्क 
असलु गिी मालिस्त ुजाुँचपास भई सकेपगछ पैठािीकताषको गोदामसम्म ल्याउन े
कन्टेनिमा गसलछाप लगाई पठाउन ुपनेछ। 

(5)  भन्सािबाट पैठािी भई आएको मददिा, गबयि, चिुोट तथा सतुीजन्यिस्तकुो 
कन्टेनिमा लागेको गसलछाप सिुखित रुपमा कािोबािस्थलसम्म ल्याई अन्तःशलु्क 
अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीको उपखस्थगतमा गोदाममा िाख्न ुपैठािीकताषको 
कतषव्य हनुेछ। यसिी गसलछाप भई आएको कन्टेनिको गसलछाप जाुँच गिी 
प्रज्ञापनपरसुँग गभडाई अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले आफ्नो 
उपखस्थगतमा प्रत्येक बट्टा, काटुषन, आउटि, बोतल तथा क्यान िा विभागले तोके 
बमोखजमको स्थानमा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गिेि मार त्यस्तो िस्त ुगोदाममा 
िाख्न लगाउन ुपदषछ। 

(6)  पैठािी भएका िस्त ुगोदाममा िाख्दा डोि लक (वटकट ताल्चा) लगाई त्यस्तो डोि 
लक (वटकट ताल्चा) मा इजाजतपर प्राप्त पैठािीकताष िा गनजको आगर्कारिक 
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प्रगतगनगर् एिम ् अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले संयकु्त 
दस्तित गनुषपनेछ। गोदाम िोल्दा ि बन्द गदाष वटकट ताल्चा अगभलेि वकताबमा 
सोको कािण जनाउन ुपनेछ। 

(7) ..............6 

(8)  गोदाम िहेको स्थान बाहेक अन्य स्थानबाट मालसामान गबक्री वितिण गने भएमा 
चलान भएको मालिस्तकुो पूिा विििण देखिने गिी अगभलेि ठीक दरुुस्त िाख्न ु
पनेछ। 

(9)  पैठािी भएका मददिा, वियि चिुोट तथा सतुीजन्यिस्तकुो आम्दानी, गबक्री, मौज्दात 
तथा अनसूुची २६(क) बमोखजमको वटकटको आम्दानी िचष िाता ठीक दरुुस्त 
गिी िाख्न ुपने तथा गनिीिण गनष माग गिेका बित अन्तःशलु्क अगर्कृत समि 
पेश गनुष पदषछ। 

(10) पैठािीकताषले अनसूुची ३०(क) को ढाुँचामा पैठािी गने िस्तकुो िरिद, गबक्री ि 
मौज्दातको विििण तथा अनसूुची २६ को ढाुँचामा वटकट प्राप्ती, प्रयोग तथा 
मौज्दातको विििण त्यस्तो िस्त ुपैठािी गने स्िीकृगत माग गदाष, वटकट माग गदाष 
ि मागसक रुपमा कायाषलयमा पेश गनुष पदषछ। 

(१1) मददिा, वियि, चिुोट तथा सतुीजन्यिस्तकुो पैठािीकताषले गबक्री गने िदु्रा मूल्य 
आगथषक िषषको शरुुमा ि मूल्य परिितषन भएको अिस्थामा परिितषन हनुासाथ 
सािषजगनक सूचना प्रकाशन गिी जानकािी गिाउन ुपनेछ।  

(१२) अन्तःशलु्क अगर्कृतले पैठािी भएका मददिा, वियि, चिुोट तथा सतुीजन्यिस्तकुो 
पैठािी, गबक्री, मौज्दात, वटकटको प्रयोग सम्बन्र्मा स्थलगत रुपमा मागसक गनिीिण 
गिी त्यसको प्रगतिेदन कायाषलयमा पेश गनुषपदषछ।  

(१३) पैठािीकताषले पैठािी गनष स्िीकृगत गलुँदा यसअखघ िरिद भएको मालिस्तकुो गबक्री 
परिमाण, गबक्री मूल्य, मौज्दात परिमाण समेत िलेुको विििण अनसूुची ३० (क) 
ि अन्तःशलु्क वटकटको आम्दानी िचषको विििण अनसूुची २६ पेश गनुष पदषछ। 
अन्तःशलु्क अगर्कृतले आिश्यकता अनसुाि भौगतक पिीिण समेत गिी पैठािीको 
स्िीकृगत प्रदान गनष सक्नेछ। 

(ि)  चिुोट पैठािी सम्बन्र्ी विशषे व्यिस्था 

(१) चिुोट पैठािीकताषलाई विदेशी चिुोट पैठािी गनुष अगािै प्रचगलत अन्तःशलु्क ऐन, 

गनयमािली अनसुाि प्रकाि ि साइज अनसुािको परिमाणको चिुोटमा लाग्न े
अन्तःशलु्क बिाबिको िकम बापत अगग्रम बैंक प्रत्याभगूत (Bank Guarantee) 

िाख्न ुपदषछ।   

(२) अन्तःशलु्क वटकट बापतको शलु्क  असलु गिी गनकासी गरिएका अन्तःशलु्क 
वटकटको अगभलेि कायाषलयले दरुुस्त िाख्नपुदषछ। 

                                                      
6 सम्ित ्२०७९ मा भएको संशोर्नद्बािा खझवकएको । 
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(३)  गनकासी  भएका  ती  अन्तःशलु्क वटकटको प्रयोग पैठािी हनु गइिहेका चिुोटमा नै 
भएको भनी सम्बखन्र्त विदेशी कम्पनीबाट गसफारिस भई आउनपुने,  

(४) अन्तःशलु्क वटकटको प्रगतस्थापन  माग गनष पाइने छैन। 

(५) पैठािी भएका वटकट टाुँगसएका विदेशी चिुोट अन्तःशलु्क  अगर्कृत/गनिीिकको 
िोहबिमा पैठािीकताषको गोदाममा भण्डािण भइसके पश्चात पैठािी कताषले पेश 
गिेका भन्साि प्रज्ञापनपर लगायतका कागजातका आर्ािमा बैंक ग्यािेन्टी फुकुिा 
गिी ददनपुछष। 

(६) चिुोट पैठािीको लागग अन्तःशलु्क वटकट गनकासी  गदाष तोवकएका  शतषहरुको 
पालना नभएमा पैठािीको स्िीकृगत   गलने क्रममा िाखिएको बैंक प्रत्याभगूत   जफत   

हनुेछ।  

१०.२ कि मकु्त पसल (िण्डेड िेयि हाउस) ड्यटुी  फ्री  सप सम्बन्र्ी व्यिस्थाः  

(१) अन्तःशलु्क ऐन २०५८ को दफा ३ि. अनसुाि अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु िा सेिामा 
देहायको अिस्थामा अन्तःशलु्क लाग्ने छैनः 

(क)  नेपाल बावहि गनकासी गिेमा िा स्िीकृगत प्राप्त कि मकु्त पसल (िण्डेड िेयि 
हाउस ि ड्यटूीफ्री सप) लाई मददिा िा चिुोट बाहेकका अन्य िस्त ुगबक्री गिेमा 
त्यस्तो िस्त ुिा सेिामा अन्तःशलु्क लाग्ने छैन।  

(ि)  स्िीकृत प्राप्त िण्डेड िेयि हाउसले नेपाल सिकाि, पििाष्ट्र मन्रालयले गसफारिस 
गिेको कुटनैगतक तथा महसलु सगुबर्ा प्राप्त व्यखक्त िा गनकायलाई गबक्री गने 
चिुोट तथा मददिामा अन्तःशलु्क लाग्ने छैन। 

       ति, 

१. बण्डेड िेयि हाउसले चिुोट तथा मददिा बाहेकका अन्य िस्त ुअन्तःशलु्क नलगाई 
गबक्री वितिण गनष बाुँर्ा पने छैन। 

२.  िण्डेड िेयि हाउसबाट गबक्री गरिने अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु पैठािी गदाष त्यस्तो 
िस्तमुा लाग्ने अन्तःशलु्क बिाबिको िकम नगद र्िौटी िा बैंक प्रत्याभगूत िाख्न ु
पनेछ। नगद र्िौटी िा बैंक प्रत्याभगूतको फुकुिा िा वफताष प्रवक्रया विभागद्वािा 
तोवकए बमोखजम हनुेछ।  

(२)  किमकु्त पसल (िण्डेड िेयि हाउस) िाख्न स्िीकृगत गलन ुपनेछ। 

(३)  त्यस्तो पसल िा हाउसमा स्िदेशी उत्पादक/प्रगतष्ठानले आफ्नो उत्पादनको प्रत्येक बोतल, 

क्यान िा बट्टामा गसलगसलेिाि नम्बि सवहतको किमकु्त लेखिएको वटकट िा लेबल लगाई 
मार पठाउन ुपदषछ। 

(४)  गबक्री गनष विदेशबाट पैठािी गरिएका त्यस्ता िस्तहुरुमा पगन प्रत्येक गोटा िा थानमा 
अगनिायष रुपमा कि मकु्त लेखिएको लेबल लगाई गबक्री गने व्यिस्था गनुष पदषछ।  

(५)  कि मकु्त पसल सञ्चालन गने संस्थाले िरिद गबक्री भएको विििण अनसूुची ३०(ि) 
बमोखजमको िखजस्टिमा अद्यािगर्क गिी िाख्न ुपदषछ। 
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(६)  िण्डेड िेयि हाउस (कि मकु्त पसल) बाट गबक्रीको लागग विदेशबाट मददिा, गबयि तथा 
चिुोट लगायतका िस्तहुरु पैठािी गदाष ती िस्तहुरुको ब्राण्ड नाम, परिमाण, मूल्य समेतको 
विििण स्पष्ट देखिन ेगिी छुट्ाइ प्रज्ञापन पर भिी भन्साि कायाषलयमा पेश गनुष पनेछ। 

(७)  िण्डेड िेयि हाउस तथा कि मकु्त पसलको गबके्रताले मददिा, वियि तथा चिुोटको आम्दानी, 
गबक्री, मौज्दातको विििण अनसूुची ३० (ि) ि गबक्रीमा प्रयोग हनुे अन्तःशलु्क वटकटको 
आम्दानी, िपत ि मौज्दातको विििण हिेक पटक त्यस्ता िस्तहुरुको पैठािी गदाष, वटकट 
माग गदाष ि मागसक रुपमा समेत पेश गनुष पदषछ।  

(८)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले कि मकु्त पसल (िण्डेड िेयि हाउस) बाट मददिा, गबयि ि चिुोटको 
पैठािी , गबक्री ि मौज्दात तथा वटकटको प्रयोग सम्बन्र्मा मागसक रुपले स्थलगत गनिीिण 
गिी सो को प्रगतिेदन कायाषलयमा पेश गनुष पदषछ।  

(९)  िण्डेड िेयि हाउसले मददिा, वियि तथा चिुोट गबक्री गदाष कुटनैगतक सवुिर्ा प्राप्त व्यखक्त, 

संस्था िा गनयोगलाई मार गबक्री गनुष पनेछ। 

१०.३ बैक प्रत्याभगूत (ग्यािेन्टी) तथा नगद र्िौटी फुकुिा 

र्िौटी िहेको िकम िा बैंक प्रत्याभगूतको फुकुिा प्रवक्रया गनम्न बमोखजम हनुेछ।  

(क)  इजाजतपर प्राप्त िण्डेड िेयि हाउसले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु पैठािी गदाष लाग्न े
अन्तःशलु्क बिाबिको िकम र्िौटी/बैंक प्रत्याभगूत िािी सम्बखन्र्त भन्साि कायाषलयमा 
गनिेदन ददन े ि अन्तःशलु्क इजाजतपर प्रदान गने कायाषलयले ददएको पैठािी स्िीकृगत 
अनरुुप भए भन्साि कायाषलयले र्िौटी/बैंक प्रत्याभगूतका आर्ािमा सामान पैठािी गनष ददन ु
पदषछ।  

(ि)  िण्डेड िेयि हाउसले बैंक ग्यािेन्टी फुकिाका लागग अनसूुची ३० (ि) अनसुािको विििण 
सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलयमा पेश गनुष 
पदषछ।अन्तःशलु्क अगर्कृतले यसिी पेश भएको विििण साथ पैठािी गिेको प्रज्ञापनपर, 

पििाष्ट्र मन्रालयको गसफारिसमा गबक्री भएको मालसामानको विििण, वटकट प्राप्ती, िपत 
ि मौज्दातको विििण गनयगमत रुपमा जाुँच गनुष पनेछ।  

(ग)  पैठािी भएको गमगतले ११ मवहनागभर सम्पूणष मालिस्त ुगबक्री नभएमा िा ११ मवहनागभर 
र्िौटी फुकुिाको लागग गनिेदन नददएमा गबक्री हनु बाुँकी परिमाणको अन्तःशलु्क बिाबिको 
िकम िाजस्ि दाखिला गिाई बाुँकी र्िौटी/बैंक प्रत्याभगूत  भन्साि कायाषलयले फुकुिा गनष 
सक्नेछ। 

(घ)  नगद र्िौटी/बैंक प्रत्याभगूत िािेको विििण सवहतको अगभलेि भन्साि कायाषलयले अगनिायष 
रुपमा िाख्न ुपनेछ। 

(ड.)  मददिा तथा चिुोटको पैठािी गिी कि लाग्न ेि किमकु्त पसल िा बण्डेड िेयि हाउसबाट 
त्यस्ता मालिस्त ुगबक्री गने इजाजतिालाले कि लाग्न ेि किमकु्त पसल िा िण्डेड िेयि 
हाउसको गोदाम तथा गबक्री कि छुट्टाछुटै्ट िाख्न ुपदषछ। 

(च)  कि मकु्त पसलको लागग बैंक प्रत्याभगूत िािी पैठािी गिी ल्याएको मददिा, वियि तथा 
चिुोट कुटनैगतक तथा महसलु सवुिर्ा प्राप्त व्यखक्त िा गनकायलाई बाहेक अरु कसैलाई 
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गबक्री गनष पाइन ेछैन। यस व्यिस्था विपरित गबक्री गिेमा बैंक ग्यािेन्टी सवुिर्ा एिम ्
इजाजतपर समेत िद्द गरिनछे ि गबक्री भएको परिमाणको अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गरिनेछ। 

१०.४ गनकासी व्यिस्थाः 
(क)  अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ बमोखजम कानूनी व्यिस्था 

(१) नेपाल बावहि गनकासी गिेको माल िस्तमुा ऐनको दफा ३ि. बमोखजम अन्तःशलु्क 
लाग्ने छैन। 

(२)  नेपालगभर उत्पादन भएका िा तयाि भएका मालिस्तहुरु नेपाल बावहि गनयाषत 
भईसकेपगछ सम्बखन्र्त पाटीले गलन अस्िीकाि गिी िा अन्य कुनै कािणले पनुः 
पैठािी गिी ल्याइएको अिस्थामा सोही मालिस्त ुपैठािी भएको तीन मवहनागभर 
गनकासी गने भएमा यसिी वफताष ल्याउुँदाका बित लाग्ने अन्तःशलु्क र्िौटीमा 
िािी त्यस्तो मालिस्त ु पनुः गनकासी भएपगछ र्िौटी िकम सम्बखन्र्त भन्साि 
कायाषलयले वफताष ददनछे। 

(ि)  मददिा, वियि, चिुोट तथा सतुीजन्यिस्त ुगनकासी सम्बन्र्मा प्रवक्रयागत व्यिस्थाः 

अन्तःशलु्क लाग्न ेमददिा, वियि ि चिुोट तथा सतुीजन्य िस्तकुो नेपाल बावहि गनकासी गने 
प्रयोजनको लागग गनम्नानसुािको प्रवक्रया तोवकएको छ। 

१. उद्योगले गनकासीको लागग सम्बखन्र्त कायाषलयमा गनिेदन ददनपुनेछ। 

२.  उक्त गनिेदनमा गनम्न कुिाहरु िलुाउन ुपनेछः 

(क)  कुन भन्साि विन्दबुाट गनकासी गने,  

(ि)  गनकासी गरिने िस्तकुो परिमाण, गबक्री मूल्य ि अन्तःशलु्क िकम,  

३.  उक्त गनिेदन साथ गनम्नानसुािका कागजात पेश गिन् ुपनेछः 

(क)  गनकासी कताष ि पैठािीकताष बीचको िरिद गबक्री सम्झौता (Quality ि 
Quantity िलेुको), 

(ि)  गनकासीको लागग िोगलएको एल.सी.को प्रगतगलवप, 

४.  अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले तोकेको कमषचािीको िोहििमा मददिा/चिुोट/ सतुी/ 
िैनी/गटु्िा आदद लोड गिी कन्टेनिमा गसलछाप गिी सोको जानकािी सम्बखन्र्त 

भन्साि कायाषलयलाई ददन ुपनेछ। 

५.  किदाताले गनकासी गिेको िस्तकुो गनकासी प्रज्ञापन परको प्रगतगलवप सवहत ३ 
ददनगभर  सम्बखन्र्त   कायाषलयमा   जानकािी गिाउन ुपनेछ। 

६.  गनकासी गनुष गिाउन ु पूिष उद्योगले गतनुषपने अन्तःशलु्क, मूल्य अगभिृवि कि तथा  
आयकि लगायतका कि/शलु्क  चकु्ता गिेको हनु ुपनेछ।  

७.  गनकासीको लागग उद्योगबाट गनष्कासन गिेको िस्त ुमनागसि कािण  बेगि गनकासी 
नगिेको पाइएमा अन्तःशलु्क  गनर्ाषिण गिी लाग्ने अन्तःशलु्क तथा विलम्ि दस्तिु 
असलु गिी अन्तःशलु्क  दिाए गछपाएको िा छलेको कसूि  मानी काििाही समेत 
हनुेछ। 
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८.  गनयमािलीको गनयम १२ को उपगनयम(१) को िण्ड (ङ) बमोखजम गनिीिणका 
समयमा नेपाल बावहि  गनकासी भएको िस्तकुो गनकासी प्रज्ञापनपर तथा  भकु्तानी  
प्राप्त  भएको प्रमाखणत हनुे कागजात समेत जाुँच गनुष पनेछ। 

९.  गनकासी  हनुे मालिस्तकुो बोतल, क्यान, बट्टा, आउटि, प्याकेट िा काटुषनको 
लेबलमा  अग्रजेी अििमा FOR EXPORT ONLY  भने्न शब्द अगनिायष लेखिएको हनु ु
पछष।  

१०. गनकासी हनुे मालिस्तमुा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गनुष पदैन। 
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परिच्छेद–११ 

11 अन्तःशलु्कको अगभलेि   तथा   प्रगतिेदन 

अन्तःशलु्क  इजाजतपर  प्राप्त  व्यखक्तले अन्तःशलु्क  लाग्न ेिस्त ुिा सेिाको उत्पादन, पैठािी, गबक्री  
तथा त्यस्तो िस्त ुिा सेिा  उत्पादनका  लागग प्रयोग हनु ेकच्चा पदाथष, सहायक कच्चा पदाथष आददको 
िरिद, िपत तथा अखन्तम मौज्दातको लेिा  अद्यािगर्क िाख्न ेिाताहरु कािोबाि शरुु गनुषभन्दा अगागड 
नै सम्बखन्र्त अन्तःशलु्क  अगर्कृतबाट प्रमाखणत गिाई िाख्न ुपदषछ। 

११.१  लेिा अद्यािगर्क गिी िाख्नपुने ( ऐनको दफा १०ि.) 

(क)  ऐनको दफा १०क. बमोखजम अन्तःशलु्क  विििण पेश गनुषपने व्यखक्तले अन्तःशलु्क   लाग्न े
िस्त ुिा सेिाको उत्पादन, गबक्री, त्यस्तो िस्त ुिा सेिाको उत्पादनका लागग प्रयोग हनु े
कच्चा पदाथष, सहायक  कच्चा पदाथष आददको िरिद, िपत  तथा  अखन्तम मौज्दातको मूल्य  

तथा परिमाण िलु्ने तोवकए  बमोखजमका  विििण सवहतको लेिा  अद्यािगर्क िाख्न ुपनेछ ि 
त्यस्तो लेिा  अन्तःशलु्क  अगर्कृतले गनिीिण गनष माग गिेका बित  उपलब्र् गिाउन ु
पनेछ। 

(ि)  उपयुषक्त  बमोखजम   िरिद, उत्पादन, पैठािी, गनष्कासन, गबक्री ि मौज्दातको अगभलेि  िाता 
सम्बखन्र्त  अन्तःशलु्क अगर्कृतद्वािा  प्रमाखणत गिाएि   मार   लेिा िाख्न ेप्रयोजनका लागग 
प्रयोग गनुष पनेछ। 

(ग)  इजाजतपरिालाले कािोबािको लेिा ६ िषषसम्म सिुखित िाख्न ुपनेछ। 

(घ)  ऐनको कायाषन्ियनको गनगमत्त अन्तःशलु्क अगर्कृतले गलखित रुपमा सूचना ददई अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्त ुतथा सेिाको कािोबािको सम्िन्र्मा जानकािी माग गनष सक्नछे। 

११.२  कािोिािको अगभलेि िाख्न ेव्यिस्था (गनयमािलीको गनयम १२(१)(ग) तथा गनयम १३क.(१)) 

इजाजतपरिालाले लेिा प्रयोजनका लागग ऐन ि गनयमािली अनसुािका कागजात तथा विििणहरु 
अगभलेि िाख्नपुने व्यिस्था गिेको छः 

(क)  चिुोट उत्पादक इजाजतपरिालाले, 

(१) उत्पादन तथा गबक्री भएको दैगनक मौज्दातको विििण (अनसूुची ४), 

(२)  कोिा मालको मौज्दात विििण (अनसूुची ५), 

(३)  कोिा मालको िपत ि चिुोट, गबुँडी उत्पादनको दैगनक विििण (अनसूुची ६), 

(४)  दैगनक प्यावकङ्ग रुमको विििण (अनसूुची ७), 

(५)  गोदाममा िहेको चिुोटको दैगनक विििण (अनसूुची ८), 

(६)  चिुोट तथा गबुँडी गनष्कासन माग फािाम (अनसूुची ९),ि 

(७)  व्याच गनयन्रण िाता (अनसूुची ९क) 

(८)  अन्तःशलु्क वटकट ि अन्तःशलु्क वटकट लक(ताल्चा) को आम्दानी िचषको 
व्यखक्तगत िाता (अनसूुची २६क) 

(९)  अन्तःशलु्क वटकट लक (ताल्चा)को प्रयोग अगभलेि िाता (अनसूुची २६ि) 
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(ि)  मददिा, स्प्रीट, िदुो ि वियि उत्पादक इजाजतपरिालाले,  

(१) उत्पादन तथा गबक्री भएको दैगनक मौज्दातको वहसाब (अनसूुची ४) 
(२)  व्याच गनयन्रण िाता (अनसूुची ९क) 

(३)  गडवष्टलिी, ब्रअुिी तथा िाइनिीिालाले ददनपुने िक्सी, गबयि,िाइनको गबक्री ि 
त्यसबाट आउने अन्तःशलु्कको फाुँटिािी (अनसूुची १०) 

(४)  गडवष्टलिी, ब्रअुिी तथा िाइनिीिालाले ददनपुने िक्सी, गबयि, िाइनको फाुँटिािी 
(अनसूुची११) 

(५)  सख्िि िदुोको दैगनक वहसाब (अनसूुची १२) 
(६)  वियिको नोक्सानी गमन्हाको गनिेदन तथा गसफारिस (अनसूुची २५) 
(७)  मददिाको नोक्सानी गमन्हाको गनिेदन तथा गसफारिस अनसूुची २५(क)  

(८)  अन्तःशलु्क वटकट ि अन्तःशलु्क वटकट लक(ताल्चा)को आम्दानी िचषको 
व्यखक्तगत िाता (अनसूुची २६क) 

(९)  अन्तःशलु्क वटकट लक (ताल्चा) को प्रयोग अगभलेि िाता (अनसूुची २६ ि) 

(ग)  अन्तःशलु्क विििण िझुाउनपुने सबै इजाजतपरिालाहरुले देहाय बमोखजमका िाताहरु, 

(१) िरिद िाता (अनसूुची ४ग), 

(२)  गबक्री िाता (अनसूुची ४घ), 

(३)  व्याच गनयन्रण िाता (अनसुखुच ९क), 

(४)  आफुले जािी गिेका तथा प्राप्त गिेका बीजकहरु, 

(५)  व्यापाि, लेिा, नगद प्राप्ती ि भकु्तानी सम्बन्र्ी अगभलेि, 

(६)  आफुले गिेको आयात ि गनयाषतसुँग सम्बखन्र्त सम्पूणष कागजातहरु, 

(७)  विभागले तोकेका अन्य कागजातहरु। 

(घ) िैनी, सतुी, गटु्िा, सगुखन्र्त सपुािी तथा पान मसला उत्पादक तथा पैठािीकताषले िाख्नपुने 
अगभलेिः 

(१) िरिद िाता (अनसूुची ४ग),  

(२)  गबक्री िाता (अनसूुची ४घ), 

(३) अन्तःशलु्क विििण फािाम (अनसूुची ४ड.) 
(४) कच्चा पदाथषको आम्दानी तथा िचषको अगभलेि (अनसूुची १४) 

(५) तयािी सामानको आम्दानी तथा गबक्री (गनष्कासन) िाता (अनसूुची १९), 

(६) उत्पादन तथा गनष्कासनको मास्केिािी तथा िावषषक प्रगतिेदन (अनसूुची २७) 
(७)  कच्चा पदाथषको मास्केिािी तथा िावषषक प्रगतिेदन (अनसूुची २८) 
(८) आफूले जािी गिेका तथा प्राप्त गिेका बीजकहरु  

(९) व्यापाि, लेिा, नगद प्राप्ती ि भकू्तानी सम्बन्र्ी अगभलेि 

(१०) आफूले गिेको आयात ि गनयाषतसुँग सम्बखन्र्त कागजातहरु 

(११) विभागले तोकेका अन्य कागजातहरु।  
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११.३  गनिीिण पखुस्तका िाख्नपुने (गनयमािलीको गनयम २१) 

मददिा उत्पादन गने इजाजतपरिालाले गडष्टीलिी, िाइनिी िा ब्रअुिीमा विभागले तोके बमोखजमको 
एउटा गनिीिण पखुस्तका िाख्न ुपनेछ। अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले गडवष्टलिी 
िा ब्रअुिी गनिीिण गदाष गनिीिण गमगत, समय ि मददिा उत्पादन प्रवक्रया सम्बन्र्मा देिेको रटुी 
सम्बन्र्ी सबै कुिा सो पखुस्तकामा लेख्न ुपनेछ। 

११.४  उत्पादन गने प्रगतष्ठानले िाख्नपुने थप िाताहरुः 

अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन गने प्रगतष्ठानले सम्बखन्र्त िगषका लागग तोकेका छुटै्ट अन्य िाताको 
अगतरिक्त देहायको िाताहरु समेत अद्यािगर्क बनाई िाख्नपुदषछ। 

(क)  कच्चा पदाथषको आम्दानी िचष िाता अनसूुची १४ (स्ियम ् गनष्कासन प्रणालीको लागग 
मार) 

(ि)  दैगनक कायष परिचालन िाता अनसूुची १५ (मददिा उद्योगको लागग मार) 

(ग)  काििानाको गोदाम िेरबाट अन्तःशलु्क लाग्ने पदाथष गनष्कासन गने माग फािाम अनसूुची 
१७ (भौगतक गनयन्रण प्रणाली लागू भएका िस्तकुो लागग मार) 

(घ)  माग फािाम दताष वहसाब िाता अनसूुची १८ (भौगतक गनयन्रण प्रणाली लागू भएका 
िस्तकुो लागग मार) 

(ङ)  तयािी सामानको आम्दानी तथा गबक्री (गनष्कासन) िाता अनसूुची १९ (मददिा उद्योगको 
लागग मार) 

(च)  उत्पादन तथा गनष्कासनको मास्केिािी, िावषषक प्रगतिेदन (अनसूुची २७) (स्ियम ्गनष्कासन 
प्रणालीको लागग मार) 

(छ)  कच्चा पदाथषको मास्केिािी/िावषषक प्रगतिेदन (अनसूुची २८ स्ियम ्गनष्कासन प्रणालीको 
लागग मार) 

(ज)  अन्तःशलु्क वटकट ि वटकट लकको आम्दानी िचष िाता (अनसूुची २६) 
(झ)  अन्तःशलु्क वटकट ि वटकट लक(ताल्चा)को आम्दानी िचषको व्यखक्तगत िाता (अनसूुची 

२६(क)) 
(ञ)  अन्तःशलु्क वटकट लक (ताल्चा)को प्रयोग िेकडष िाता (अनसूुची २६(ि)) 

(ट)  मवहना ि िावषषक उत्पादनको अन्तःशलु्क विििण (अनसूुची २९) 
(ठ)  मवहना ि िावषषक गबक्रीको अन्तःशलु्क विििण (अनसूुची ३०) 
(ड)  अन्तःशलु्क िाजस्ि असलुीको मागसक विििण (अनसूुची ३१) 
(ढ)  िस्तगुत अन्तःशलु्क िाजस्ि असलुीको मागसक विििण (अनसूुची ३२) 

(ण)  तलुनात्मक िस्तगुत अन्तःशलु्क िाजस्ि असलुी विििण (अनसूुची ३३) 
(त)  मागसक कायष प्रगगत विििण (अनसूुची ३४) (कायाषलय प्रयोजनका लागग मार) 
(थ)  अन्तःशलु्क दताष अगभलेि वकताि (अनसूुची ३५) (कायाषलय प्रयोजनका लागग मार) 

११.५  विद्यतुीय माध्यममा अगभलेि िाख्न सवकन े

ऐन, गनयमािली तथा यस गनदेखशका बमोखजम िाख्नपुने अगभलेिहरु अन्तःशलु्क अगर्कृतले कम्प्यटुि 
िा त्यस्तै अन्य याखन्रक प्रणालीमा विभागले तोवकददए बमोखजमको तरिका अपनाई िाख्न सक्नछे। 
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११.६  कम्प्यटुिबाट प्रशोगर्त अगभलेि प्रमाणको रुपमा ग्राह्य हनु े(ऐनको दफा १०ग) 

(१)  प्रचगलत कानूनमा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन अन्तःशलु्क प्रयोजनको लागग अन्यथा 
प्रमाखणत भएकोमा बाहेक विभाग िा सो अन्तगषतका कायाषलय िा अन्तःशलु्क प्रशासन गनष 
तोवकएको कायाषलयमा िहेका कम्प्यटुिबाट प्रशोगर्त कुनै व्यखक्तको अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी 
अगभलेि प्रमाणको रुपमा ग्राह्य हनुेछ। 

(२)  अन्तःशलु्क लाग्ने तोवकएका िस्त ु िा सेिाको उत्पादन सम्बन्र्ी त्याङ्क विद्यतुीय 
माध्यमबाट विभाग िा सो विभागले तोकेको कायाषलयमा स्ितः प्राप्त हनुे गिी व्यिस्था गनष 
सक्नेछ। 

(३)  विभागले विद्यतुीय माध्यमबाट अन्तःशलु्क विििण पेश गने ि अन्तःशलु्क भकु्तानी गने 
सम्बन्र्मा आिश्यक व्यिस्था गनष सक्नेछ। 

११.७ अन्तःशलु्क अगर्कृतले अगभलेि जाुँच गनष सक्न े(गनयमािलीको गनयम १३क को (४) ि (५)) 

इजाजतपरिालाले िािेको अगभलेि अन्तःशलु्क अगर्कृतले कािोबाि समय िा कायाषलय समयमा 
जनुसकैु बित हेनष सक्नेछ। अन्तःशलु्क अगर्कृतले अगभलेि जाुँच गने गसलगसलामा माग गिेका 
कागजात ि विििण उपलब्र् गिाउन ुि आिश्यक सहयोगका लागग कमषचािीको व्यिस्था गनुष 
इजाजतपरिालाको कतषव्य हनुेछ। 

११.८ सञ्चय तथा ओसाि पसािको अगभलेि िाख्नपुने 

अन्तःशलु्क विििण पेश गनुष पने व्यखक्तले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो सञ्चय तथा ओसाि पसाि 
समेत देखिने गिी अगभलेि िाख्न ुपदषछ। 
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परिच्छेद–१२ 

 

12 अन्तःशलु्क गनर्ाषिण, असूली तथा दाखिला 

कि प्रशासनको आर्गुनक अिर्ािणा अनसुाि आफ्नो आय ि कि दावयत्ि गनर्ाषिण गने प्राथगमक 
खजम्मेिािी किदाता स्ियंको हो भने्न मान्यता अनरुुप अन्तःशलु्क प्रशासनले पगन अन्तःशलु्क 
गनर्ाषिण गने पवहलो खजम्मेिािी उत्पादक तथा पैठािीकताषलाई नै ददएको छ। स्ियम ्कि गनर्ाषिण 
प्रणालीमा आफ्नो कि दावयत्ि यवकन गिी किको विििण किदाता आफैं ले बझुाउुँछ भने गनजले 
बझुाएको कि विििण मागथ जोखिम विश्लषेण (Risk Analysis) को आर्ािमा पिीिण गिी थप दावयत्ि 
यवकन गने काम कि अगर्कृतले गछष। किदाताले कि विििण बझुाए पगछ गनजको दावयत्ि समाप्त 
हनुे नभई त्यस्तो विििणको जनुसकैु समयमा जाुँच, पिीिण हनु सक्ने हनुाले गलत विििण पेश 
गने किदाताले सदैि सम्भावित थप कि दावयत्िको लागग तयाि भई िहन ुपछष ि गलत विििण 
पेश गिेको पाइएमा ठूलो जरिबाना ि शलु्कको समेत अगभभािा बोक्न ुपने हनुाले स्ियम ्कि 
गनर्ाषिण व्यिस्थामा किदाताले सही विििण बझुाउुँछ भने्न मान्यता िाखिन्छ। नेपालको अन्तःशलु्क 
प्रशासनले पगन यही मान्यतालाई आत्मसात गिेको छ।  

अन्तःशलु्क गनर्ाषिण, असलुी तथा दाखिला सम्बन्र्ी कानूनी व्यिस्था देहाय बमोखजम िहेको छः 

१२.१ अन्तःशलु्क गनर्ाषिण (ऐनको दफा ३क.) 

ऐन बमोखजम लाग्ने अन्तःशलु्कको गनर्ाषिण ि असलु गने दावयत्ि अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा 
सेिाको उत्पादन गने उत्पादकको हनुेछ। ति पैठािी हनु ेिस्तकुो अन्तःशलु्कको गनर्ाषिण ि असूली 
सम्बखन्र्त भन्साि कायाषलयले गनेछ। कुनै िस्तकुो उत्पादन िा पैठािीका अगतरिक्त गबक्री 
वितिणको तहमा समेत अन्तःशलु्क लाग्ने भएमा ऐन बमोखजम लाग्ने अन्तःशलु्कको गनर्ाषिण ि 
असूली गने दावयत्ि पैठािीकताष िा गबके्रताको हनुेछ। 

१२.२  अन्तःशलु्क दिः 

अन्तःशलु्क दि भन्नाले अन्तःशलु्क लाग्न े िस्त ु िा सेिामा ऐन बमोखजम लाग्न े अन्तःशलु्क 
दििन्दीलाई जनाउुँछ। ऐनको दफा ३ सुँग सम्बखन्र्त अनसुचुीमा अन्तःशलु्क दिबन्दी तोवकएको 
छ।ितषमान अिस्थामा गनददषष्ट तथा मोल प्रगतशत गिी दईु प्रकािको दिको आर्ािमा अन्तःशलु्क 
लगाइन ेव्यिस्था छ। 

१२.२.१  गनददषष्ट दि (Specific Rate): कुनै पगन िस्तकुो नाप, तौल िा परिमाणको आर्ािमा अन्तःशलु्क 
लगाउनलुाई गनददषष्ट दि भगनन्छ। िस्तकुो नाप, तौल िा परिमाणको आर्ािमा अन्तःशलु्क 
गनर्ाषिण गरिने भएकोले अन्तःशलु्क प्रशासनले िाजस्ि जोखिम बढी हनुे ि जनस्िास््यमा 
प्रगतकुल असि पाने भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषत प्रशासन गरिने िस्तलुाई विशेष ध्यान 

ददन ु पदषछ।यसमा कच्चा पदाथष, सहायक कच्चा पदाथषको परिमाणलाई लेिाजोिा गिी 
उत्पादनशीलता यवकन गनुषपछष।जस्तैः मददिा, चिुोट, गबयि, चाउचाउ, िदुो, फलफूलको िस, 
पानमसला, सतुी, गसमेण्ट आददमा गनददषष्ट दिले अन्तःशलु्क दिबन्दी तोवकएको छ। 

१२.२.२  मोल प्रगतशत (Ad-valorem): कुनै िस्तकुो मूल्यको आर्ािमा अन्तःशलु्क लगाइनलुाई मोल 
प्रगतशत भगनन्छ। िस्तकुो उत्पादन गदाष के कगत कच्चा पदाथष ि अन्य िचष के कगत लागेको 
छ त्यसको लागतको वहसाि गिी प्रगत इकाई मूल्य कायम गिी त्यस मूल्यको आर्ािमा िा 
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मूल्यलाई आर्ाि मानी अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गने पद्दतीलाई नै मोल प्रगतशत भगनन्छ। यसमा 
मोल कायम गदाष गणना गरिने सबै लागत जस्तै कच्चा पदाथष िपत िचष, खशिोभाि िचष तथा 
जती नोक्सानी आदद समाबेश भएको हनु्छ। अको शब्दमा, यसलाई अन्तःशलु्क लगाइन ुभन्दा 
अगागडको िस्त ुउत्पादन गदाष (उत्पादकको मनुाफा बाहेक) को पिल मूल्य पगन भगनन्छ। 
सिािी सार्न, पेन्टस,् प्लावष्टकका सामान, तयािी माछा, मास,ु माबषल, सेललुि मोबाइल आददमा 
मोल प्रगतशतका आर्ािमा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनुष पछष।  

१२.३  अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुतथा सेिाको मूल्य गनर्ाषिण (ऐनको दफा ७) 

(१) नेपाल गभर उत्पादन हनु ेकुनै पगन िस्त ुिा सेिामा मूल्यको आर्ािमा अन्तःशलु्क लाग्न े
भएमा देहाय बमोखजमको मूल्यलाई आर्ाि मानी अन्तःशलु्क लगाईनेछः 

(क)  उत्पादकले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुगबक्री गदाष गनर्ाषिण गिेको काििाना मूल्य, िा 

(ि)  सेिाको हकमा गबक्री गदाषको मूल्य,  िा 

(ग)  विभागले उत्पादन लागत िा अन्य उपयकु्त आर्ािमा तोवक ददएको मूल्य। 

(२)  नेपाल गभर पैठािी हनुे िस्तकुो सम्बन्र्मा त्यस्तो िस्तमुा भन्साि महसलु गलने प्रयोजनको 
गनखम्त गनर्ाषिण गरिएको मूल्यमा भन्साि महसलु समेत थप गिी कायम हनु आउन े
मूल्यमा अन्तःशलु्क लगाइनछे। 

(३)  सेिामा बीजक बमोखजमको मूल्य गनर्ाषिण गिी अन्तःशलु्क असलु उपि गरिनछे। 

(४)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले अन्तःशलु्क असलु उपि गने प्रयोजनको गनखम्त आिश्यकता 
अनसुाि पनुः मूल्य गनर्ाषिण िा अगतरिक्त मूल्य गनर्ाषिण गनष सक्नेछ। 

१२.४  अन्तःशलु्क असूली गने समय ि स्थान (ऐनको दफा ४) 

(१) यस ऐनमा अन्यथा व्यिस्था गरिएकोमा बाहेक यस ऐन बमोखजम अन्तःशलु्क लाग्न े
िस्त ुतथा सेिामा देहाय बमोखजम अन्तःशलु्क असलु गरिनेछः 

(क)  भौगतक गनयन्रण प्रणाली लागू हनुे उद्योगले उत्पादन गने िस्तकुो हकमा 
प्रगतष्ठानबाट उत्पादन गिी गबक्रीका लागग गनष्कासन गदाषको बित, 

(ि)  स्ियम ्गनष्कासन प्रणालीमा आर्ारित िस्त ुतथा सेिाको हकमा बीजक जािी 
गदाषको बित, 

(ग)  पैठािी हनुे िस्तकुो हकमा त्यस्तो िस्त ुनेपाल गभर प्रिेश गदाषको बित भन्साि 
गबन्दमुा, 

(घ)  पैठािी हनुे सेिाको हकमा विभागद्वािा तोवकए बमोखजम। 

(२)  उपदफा (१) मा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन कुनै िस्त ुिा सेिाको हकमा 
त्यस्तो िस्त ुउत्पादन गिेको िा सेिा प्रदान गिेको अिस्थामा नै अन्तःशलु्क असलु 
गनुषपने गिी विभागले तोक्न सक्नेछ। 

१२.५  इजाजतपर  नगलई उठाएको अन्तःशलु्क गनर्ाषिण ि असलुी (गनयमािलीको गनयम ६ग) 

कसैले इजाजतपर नगलई अन्तःशलु्क िा अन्तःशलु्कको नाममा अन्य कुनै िकम उठाएमा 
गनजले उठाएको अन्तःशलु्क िकममा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण आदेश जािी भएको गमगतसम्मको 
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०.०५ प्रगतशतले हनुे विलम्ब शलु्क समेत समािेश गिी अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गिी असलु 
उपि गरिनेछ। 

१२.६  इजाजतपर िद्द भएमा मौज्दात िहेको िस्त ुगबक्री गने (गनयमालीको गनयम ८) 
ऐन तथा गनयमािली बमोखजम इजाजतपर िद्द हुुँदाका अिस्थामा गोदाममा मौज्दात िहेका 
िस्तकुा हकमा बक्यौता अन्तःशलु्क बझुाई विभागको स्िीकृगत गलई गबक्री गनष 
सवकनछे।विभागलाई बझुाउन ु पने बक्यौता अन्तःशलु्क नबझुाएमा विभागले त्यस्तो िस्त ु
गललाम गबक्री गिी प्राप्त भएको िकमबाट बक्यौता अन्तःशलु्क गलई बाुँकी िहन गएको िकम 
सम्बखन्र्त व्यखक्तलाई वफताष गनुष पनेछ। 

१२.७ अन्तःशलु्क लगाउन ेप्रवक्रया (गनयमािलीको गनयम ६) 

(१)  मददिा, स्प्रीट, िदुो (मोलासेस), वियि,  चिुोट उत्पादन गिी गनष्कासन गदाषको अिस्थामा 
नै अन्तःशलु्क लगाई असलु उपि गने गिी भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषत गनष्कासन 
गनष ददइनेछ। 

मागथ उखल्लखित िस्तहुरु तथा चिुोट तथा सतुीजन्यिस्त ुबाहेकका अन्य अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्त ुतथा सेिालाई स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत गनष्कासन गनष ददइनेछ। 

(२)  उत्पादन गिी गनष्कासन गदाषको अिस्थामा नै अन्तःशलु्क लगाई असलु उपि गनुष पने 
भौगतक गनयन्रण प्रणालीमा आर्ारित िस्तकुो हकमा उत्पादकले आगथषक िषष भरिमा 
उत्पादन गने िस्त ुि सो बापत िझुाउन ुपने अन्तःशलु्क िकमको अन्तःशलु्क अगर्कृतले 
वहसाि गिी त्यस्तो िकम उत्पादकबाट अगग्रम रुपमा र्िौटी िाख्न लगाउन सक्नेछ। 
त्यसिी र्िौटी िाखिएको िकम अन्तःशलु्क बापत िझुाउन ुपने िकम भन्दा कम भएमा 
अन्तःशलु्क अगर्कृतले नपगु िकम उत्पादकबाट दाखिला गनष लगाउन सक्नेछ ि बढी 
भएको िकम गनजलाई वफताष गनुष पनेछ। 

मागथ जनसुकैु कुिा लेखिएको भए तापगन चिुोट, सतुी, िैनी, गटु्िा गनकोवटन यकु्त िा 
गनकोवटन िवहत पानमसला तथा यस्तै अन्य सतुीजन्य पदाथषहरु गनष्कासन गदाष लाग्न े
अन्तःशलु्क िाजस्ि दाखिला गिी माग फािाम स्िीकृत गिाई गनष्कासन गनष ददइनछे।  

(३)  स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत गनष्कासन हनुे चिुोट तथा सतुीजन्यिस्त ुबाहेकका 
िस्त ुतथा सेिाका हकमा अनसूुची १३ बमोखजमको बीजकमा अन्तःशलु्क असलु गिी  
बीजक जािी भए पगछको मवहनाको २५ गते गभर दाखिला गनुषपनेछ। 

(४)  भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषतका िस्तकुो गनष्कासन गदाष माग फािाम स्िीकृत भए 
पगछ अनसूुची १३ बमोखजमको बीजक जािी गिी गनष्कासन गनुषपनेछ। 

१२.८  अन्तःशलु्क कट्टी सम्बन्र्ी व्यिस्था 

१२.८.१  उत्पादनमा प्रयोग भएको कच्चा पदाथषमा गतिेको अन्तःशलु्क कट्टी व्यिस्था (ऐनको दफा 
३क(३)) 

अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन गदाष िपत भएको कच्चा पदाथषमा गतिेको अन्तःशलु्क तयािी 
िस्त ुगनष्कासन गदाष गतनुषपने अन्तःशलु्कमा कट्टा गनष पाइनेछ। 
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ति सतुीजन्य पदाथष उत्पादन गने उद्योगहरु बाहेकका स्ियम ् गनष्कासन प्रणाली लागू हनु े
उद्योगले कच्चा पदाथष िरिद िा आयात गदाष गतिेको अन्तःशलु्क तयािी िस्त ु गबक्री गदाष 
गतनुषपने अन्तःशलु्कमा कट्टा गनष पाइनेछ। 

यस दफा अनसुाि मददिाजन्य तथा सतुीजन्यिस्तकुो हकमा उत्पादनमा िपत भएको कच्चा 
पदाथषमा गतिेको अन्तःशलु्क तयािी िस्त ु गनष्कासन गदाष गतनुषपने अन्तःशलु्कमा कट्टा गनष 
पाइनेछ। 

१२.८.२ हागन नोक्सानी भएको िस्तमुा गतिेको अन्तःशलु्क कट्टी व्यिस्था (ऐनको दफा ३क. को उपदफा 
(५) ) 

आगजनी, चोिी, दघुषटना, ध्िंसात्मक गगतविगर् िा िस्तकुो उपयोग गने म्याद सवकएको कािणले 
हागन नोक्सानी भएको िस्तमुा गतिेको अन्तःशलु्कको हकमा विभागले तोके बमोखजम मार 
कट्टी गनष पाइनछे। ति यस दफा बमोखजम अन्तःशलु्क कट्टा गदाष सहायक कच्चा पदाथष, 
प्यावकङ्ग सामग्री तथा भन्साि महसलु माफीमा पैठािी भएका िस्तमुा गतिेको अन्तःशलु्क कट्टा 
गनष पाईने छैन।  

यस सम्बन्र्ी प्रवक्रया परिच्छेद 8 मा तोवकएको छ। 

१२.९  अन्तःशलु्क िझुाउन ेदावयत्ि (ऐनको दफा ४क.) 

अन्तःशलु्क बझुाउन ेदावयत्ि देहाय बमोखजमको व्यखक्तमा हनुछेः 

(क)  नेपाल गभर उत्पादन हनुे िस्त ुिा सेिाको हकमा उत्पादक, 

(ि)  पैठािी हनुे िस्तमुा सो िस्त ुप्राप्त गने विल अफ लेगडङ्ग, एअि िे गबल, गबल बीजक 
िा जाुँचपासको लागग ददएको गनिेदनमा उल्लेि भएको व्यखक्त, 

(ग)  अन्तःशलु्क लाग्ने पदाथष गललाम भएकोमा सो गललाम सकाने व्यखक्त, 

(घ)  कि मकु्त पसल (ड्युटी वफ्र शप) बाट गबक्री भएको मददिा िा चिुोट बाहेकका िस्त ु
पनुः गबक्री िा अन्य प्रयोजनमा प्रयोग भएमा पनुः गबक्री गने िा प्रयोग गने व्यखक्त, 

(ङ)  कुनै िस्त ुिा सेिा अन्तःशलु्क नलाग्ने अिस्थाबाट लाग्ने अिस्थामा परिितषन भएमा 
त्यस्तो िस्तकुो स्िागमत्ि कायम िहने व्यखक्त। 

(च)  मागथ उल्लेि भए देखि बाहेक अन्य अिस्थामा विभागले तोकेको व्यखक्त। 

१२.१०  अन्तःशलु्क दाखिला गने म्याद (ऐनको दफा ४ि.) 

असलु भएको अन्तःशलु्क देहाय बमोखजम दाखिला गनुषपनेछः 

(क)  भौगतक गनयन्रण प्रणालीमा आर्ारित िस्तकुो हकमा त्यस्तो िस्त ुगनष्कासन गदाषको 
बित, 

(ि)  स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत उत्पादन तथा गबक्री वितिण हनुे िस्त ुिा सेिाको 
हकमा बीजक जािी भए पगछको मवहनाको पच्चीस गते गभर, 

(ग)  पैठािी हनुे िस्तकुो हकमा त्यस्तो िस्त ुनेपाल गभर प्रिेश गदाषको बित, 

(घ)  पैठािी हनुे सेिाको हकमा विभागले तोके बमोखजम। 
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मागथ िण्ड (ि) बमोखजमको म्याद गभर अन्तःशलु्क भकु्तानी नगिेमा भकु्तानी गनष 
बाुँकी अन्तःशलु्क िकममा प्रगत ददन शून्य दशमलि शून्य पाुँच प्रगतशत (०.०५%) 
का दिले विलम्ि शलु्क लाग्नेछ। 

१२.११ वकस्ता बन्दीमा गतने व्यिस्था (ऐनको दफा १७क.) 

कुनै किदाताले बक्यौता अन्तःशलु्क वकस्ताबन्दीमा बझुाउन पाऊुँ  भनी गलखित अनिुोर् गिेमा 
एक िषषको लागग वकस्ताबन्दीमा बझुाउने गिी अनमुगत प्रदान गनष सवकनेछ। 

१२.१२ अन्तःशलु्क सिह मागनन े(ऐनको दफा २२क.) 

ऐन बमोखजम लाग्ने दस्तिु, विलम्ब शलु्क िा जरिबाना यस ऐन बमोखजम लाग्ने अन्तःशलु्क 
सिह मागननछे। 

१२.१३ विलम्ब शलु्क 

१२.१३.१  स्ियम ् गनष्कासन प्रणाली अन्तगषतका िस्तकुो गनष्कासन गदाष दाखिला गनुषपने अन्तःशलु्क 
समयमा भकु्तान नगिेमा लाग्ने शलु्क नै विलम्ब शलु्क हो। (ऐनको दफा ४ि.(२) 

स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत उत्पादन तथा गबक्री वितिण हनुे िस्त ुिा सेिाको हकमा 
बीजक जािी भए पगछको मवहनाको पच्चीस गते गभर अन्तःशलु्क भकु्तानी नगिेमा भकु्तानी 
गनष बाुँकी अन्तःशलु्क िकममा प्रगतददन शून्य दशमलि शून्य पांच प्रगतशतको दिले गबलम्ब 
शलु्क लाग्ने छ। 

१२.१३.२  भौगतक गनयन्रण प्रणाली अन्तगषतका िस्तहुरुको गनष्कासन गनुष अगागड अन्तःशलु्क दाखिल 
गिेि मार गनष्कासन गनुषपछष। त्यो अिस्था बाहेक अन्तःशलु्क गनर्ाषिण भएको िा अन्य कुनै 
कािणले यस ऐन बमोखजमको म्याद गभर बझुाउन ु पने अन्तःशलु्क िकम कुनै व्यखक्तले 
नबझुाएमा बझुाुँउन बाुँकी िहेको अन्तःशलु्क िकममा प्रगतददन शून्य दशमलि शनु्य पाुँच 
प्रगतशतका दिले विलम्ब शलु्क लाग्नछे। (ऐनको दफा १० झ) 

१२.१४ स्ियम ्गनष्कासन तफष का िस्तहुरुका उत्पादकले त्यस्ता िस्तकुो गबक्रीको अन्तःशलु्क विििण 
ि हनुे अन्तःशलु्क िकम प्रगतष्ठान िहेको सम्बखन्र्त कायाषलयमा दाखिला गनुषपनेछ। 
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परिच्छेद–१३ 

13 अन्तःशलु्क विििण 

अन्तःशलु्क गनर्ाषिण ि असलु गनुषपने दावयत्ि भएका व्यखक्तले प्रत्येक मवहनाको अन्तःशलु्क विििण 
अको मवहनाको २५ गते गभर सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलय 
िा सो कायाषलय नभएको ठाउुँमा कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयमा दाखिला गनुष 
पदषछ।अन्तःशलु्क विििण विद्यतुीय माध्यमबाट पगन बझुाउन सवकने व्यिस्था छ।अन्तःशलु्क 
विििण म्याद गभर पेश नगिेमा, अर्िुो िा रटुी पूणष पेश गिेमा िा झटु्टा विििण पेश गिेमा 
अन्तःशलु्क ऐन बमोखजम दण्ड जरििाना हनुे कानूनी व्यिस्था छ। प्रगतष्ठानको कािोबाि नभएको 
अिस्थामा पगन कािोिाि नभएको मवहनाको लागग समेत शून्य विििण दाखिला गनुष पछष।  

१३.१  ऐनको दफा १०क. को व्यिस्थाः 

दफा ३क. बमोखजम अन्तःशलु्क गनर्ाषिण ि असलु गनुषपने दावयत्ि भएका व्यखक्तले प्रत्येक मवहनाको 
अन्तःशलु्क लाग्ने कािोबािको विििण सो मवहना समाप्त भएको गमगतले पच्चीस ददन गभर 
अन्तःशलु्क अगर्कृत समि िा दफा १०घ. को उपदफा (३) मा व्यिस्था भए बमोखजम िा 
हलुाकबाट िखजष्टरि गिी पेश गनुष पनेछ।त्यस्तो विििण सो मवहनामा अन्तःशलु्क लाग्ने कािोबाि 
गिेको िा नगिेको जे सकैु भए तापगन पेश गनुष पनेछ। 

१३.२  गनयमािलीको गनयम १३ग. को व्यिस्था 

अन्तःशलु्क गनर्ाषिण तथा असलु उपि गिी बझुाउन ुपने दावयत्ि भएका इजाजतपरिालाले विक्रम 
संित ्अनसुािको प्रत्येक मवहनाको अन्तःशलु्कको विििण सो मवहना समाप्त भएको गमगतले २५ 
ददन गभर अनसूुची ४(ङ) िा ४(च) बमोखजमको ढाुँचामा सम्बखन्र्त अन्तःशलु्क अगर्कृत समि पेश 
गनुष पनेछ। 

१३.३  विशषे अिस्थामा हकिाला िा कानूनी प्रगतगनगर्ले विििण पेश गनष सक्न े (गनयमािलीको गनयम 
१३घ) 

कुनै इजाजतपरिालाको मतृ्य ुभएमा िा गनजले अन्तःशलु्क विििण पेश गनष शािीरिक िा मानगसक 
रुपमा असमथष भएमा गनजको मतृ्य ुभएको िा गनज शािीरिक िा मानगसक रुपमा असमथष भएको 
अखघल्लो ददनको अिगर् सम्म गनजले अन्तःशलु्कजन्य कािोबाि गिेको मानी अन्तःशलु्क अगर्कृतले 
सो मवहनाको अन्तःशलु्क विििण गनजको हकिाला िा कानून बमोखजमको प्रगतगनगर्लाई पेश गनष 
लगाउन सक्नेछ। कािोबाि भएको िहेनछ भने पगन शून्य विििण पेश गनुषपछष।  
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परिच्छेद–१४ 

 

14. अन्तःशलु्क पिीिण तथा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण 

१४.१  अन्तःशलु्क लेिापिीिणः 

अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ ले अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्तकुो कािोबाि गने ि अन्तःशलु्क संकलन 
गिी दाखिला गनुषपने दावयत्ि भएका इजाजतपरिालाहरुको कािोबािको जाुँच पिीिण गनष 
अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई अगर्काि प्रदान गिेको छ। अन्तःशलु्क प्रशासन पिम्पिागत भौगतक 
गनयन्रण प्रणालीमा मार सीगमत निही अब किदाता स्ियमले् कािोबािको लेिा िािी 
अन्तःशलु्क गनर्ाषिण ि दाखिला गनुषपने स्ियम ्गनष्कासन प्रणालीको रुपमा विकास भएको छ।  

अन्तःशलु्क लगाउने पिगत एउटा विशिु प्राविगर्क पि हो।अन्तःशलु्क मूलतः उत्पादन ि 
पैठािी विन्दमुा लाग्दछ। िासगिी, जनस्िास््यमा असि पने, िाताििण एिम ् समाजको 
सदाचािमा असि गने िस्तहुरुको उपभोगमा गनयमन ि गनयन्रण गनष यस्ता िस्तकुो उपभोगमा 
बढी कि लगाउने गरिन्छ। अन्तःशलु्क प्रशासनमा उत्पादनको क्रममा विगभन्न तह ि विन्दमुा 
िाखिने अगभलेिलाई िढी महत्ि ददइएको छ। िाजस्ि जोखिमको आर्ािलाई पवहचान गिी 
अन्तःशलु्क िाजस्िको चहुािट गनयन्रण गनष लेिापिीिणको अिर्ािणालाई अन्तःशलु्क 
प्रशासनमा पगन स्िीकाि गिी तद्अनरुुप कानूनी व्यिस्था समेत गरिएको छ।  

अन्तःशलु्क िाजस्िमा हनु सक्ने चहुािट गनयन्रण गनष तथा यसबाट प्राप्त हनुे अगर्कतम 
िाजस्िको सगुनखश्चतता गनष अन्तःशलु्क पिीिण तथा गनर्ाषिणको व्यिस्था अन्तःशलु्क ऐनमा 
गरिएको छ। अन्तःशलु्क िाजस्ि संकलनको सगुनखश्चतता गनष गरिने पिीिणमा मलुतः गनम्न 
कुिाहरुमा ध्यान परु्र याउन ुपदषछ। 

(क)  इजाजतपरिालाको कानूनी हैगसयत, 

(ि)  अन्तःशलु्क ऐन/गनयम/गनदेखशका अनसुाि िाखिन ुपने अगभलेि, 

(ग)  तोवकएको अन्तःशलु्क दिबन्दी बमोखजम अन्तःशलु्क दाखिला गिे/नगिेको, 

(घ)  गनददषष्ट गरिएको प्रवक्रया एिम ्उत्पादनशीलता अनरुुप उत्पादन भए/नभएको, 

(ड)  उत्पादन स्िीकृगत बमोखजमको गणुस्ति, नाप ि तौल भए/नभएको, 

(च)  संकलन गरिएको अन्तःशलु्क दाखिला गिे/नगिेको, 

(छ)  कािोबािबाट लकुाएको आय िैयखक्तक सम्पखत्त िा िचषमा प्रगतविखम्ित भए/नभएको, 

(ज)  ऐन गनयमले तोकेको प्रवक्रया ि समयािगर् बमोखजम जती गमन्हा तथा नोक्सानी गमन्हा 
भए/नभएको।  

१४.१.१  लेिापिीिणका प्रकािः 

१४.१.१.१ गनिीिणको आर्ािमा अन्तःशलु्क गनर्ाषिणः अन्तःशलु्क अगर्कृतले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु
उत्पादन गने प्रगतष्ठानको मागसक रुपमा गनिीिण गिेि प्रगतष्ठानमा िाखिएका लेिा, अगभलेि 
तथा कागजातको जाुँच पिीिण िा गनयगमत बजाि अनगुमन तथा गनिीिण गिेि कैवफयत 
पाइएमा तत्काल अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गिी माग गनुष पदषछ। 
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१४.१.१.२  मौज्दात कमी दािीको पिीिणको आर्ािमाः मददिा, वियि, चिुोट तथा सतुीजन्यिस्त ु उत्पादन 
गने प्रगतष्ठानको मौज्दातमा िहेको कच्चा पदाथष, तयािी तथा अर्ष तयािी पदाथषको परिमाणमा 
विगभन्न कािणबाट हनु गएको कमी मागसक विििणमा उल्लेि गिी मौज्दात कमीको गमन्हा 
दािी गिेको भएमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले विििण पेश गिेको पन्र ददन गभर जाुँच पिीिण 
गिी तोवकए बमोखजम भएको पाइएमा गमन्हा ददने अन्यथा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनुष पदषछ।  

१४.१.१.३  पूणष लेिापिीिणको आर्ािमा अन्तःशलु्क गनर्ाषिणः विभाग िा कायाषलयले िाजस्ि जोखिमका 
आर्ािमा छनौट गरिएका किदाताहरुको अन्तःशलु्क सम्िन्र्ी समग्र लेिापिीिण गिी 
अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनष सक्दछ।यस्तो लेिापिीिणमा उत्पादन, पैठािी, सञ्चय, गबक्री वितिण, 

अन्तःशलु्क असलुी, दाखिला एिम ्प्रयोग भएका कच्चा पदाथष आददको िपत एिम ्प्रगतलखब्र् 
जस्ता विषयको समग्र लेिाजोिा एिम ् जाुँच पिीिण गिी कैवफयत पाइएमा अन्तःशलु्क 
गनर्ाषिण गनुष पदषछ। 

१४.१.२  लेिापिीिणको लागग किदाता छनौटका आर्ािः 

अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्तकुो कािोिाि गने सबै किदाताहरुको लेिापिीिण एकै िषषमा गनष 
सम्भि एिम ् व्यिहारिक हुुँदैन।सबै किदाताको कािोबािको गनिीिण तथा पिीिण गनष 
व्यिहारिक वहसाबले सम्भि नहनुे भएकाले गनखश्चत माप दण्डका आर्ािमा जोखिम विश्लषेण 
गिी छागनएका किदाताको मार पिीिण गनुषपने हनु्छ। यसका लागग लेिापिीिण तथा 
छानगबनका लागग गनखश्चत आर्ािहरु तोक्न ुपदषछ। पिीिणका लागग किदाता छनौट गदाष 
िाजस्ि जोखिम समेतलाई ध्यान ददई गनम्न आर्ािमा छनौट गनष सवकन्छ।  

(क)  प्रचगलत ऐन/गनयम/गनदेखशकाले तोकेका प्रवक्रया ि त्यसको पालना गिे/नगिेको,  

(ि)  बजािमा अबैर् िस्तकुो उपलब्र्ताको खस्थगत,  

(ग)  िाजस्ि जोखिम ि जालसाजीको सम्भािना, (न्यनु भकु्तानी प्रिृखत्त) 

(घ)  वित्तीय महत्ि 

(ङ)  अन्तःशलु्क वटकटको अस्िभाविक प्रयोग, 

(च)  सामानओसाि पसाि/ढुिानी गदाष आिश्यक कागजात साथमा निहेको िा नक्कली भएको 
अिस्था, 

(छ)  विगत िषषहरुको लेिापिीिणबाट कि छलीको सम्बन्र्मा औल्याइएका कैवफयत, बढी 
कि बक्यौता तथा   के्रगडट  

(ज) अन्य गनकायहरुबाट प्राप्त सूचना ि किदाताको विश्वसगनयता (Credibility) आदद। 

१४.१.३  लेिापिीिणका आर्ािहरुः 

लेिापिीिणका अन्तिाषवष्ट्रय ि अन्य प्रचगलत मान्यताहरु एिम ्प्रचगलत ऐन/गनयमका अगतरिक्त 
अन्तःशलु्क लेिापिीिण गदाष गनम्न कुिाहरुलाई आर्ाि बनाई िस्तगुनष्ठ रुपमा छानगबन गिी 
लेिापिीिण गनुषपदषछः 

१४.१.३ १  जोखिम विश्लषेणः 

(क)  अबैर् कािोिाि, कि मकु्त पसल ि बजािको अध्ययन विश्लषेण, 
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(ि)  गबना इजाजत अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो उत्पादन, ओसािपसाि, गबक्री वितिण, 

(ग)  गनकासी, पैठािी ि सञ्चय आदद सूचना संकलन, 

(घ)  िस्त ु उत्पादन, प्याकेखजङ्ग, भण्डािण, गनष्कासन एिम ् विगभन्न तहमा हनुे गबक्री 
वितिण व्यिस्थाको क्रम आदद। 

१४.१.३ २  िाजस्ि चहुािट हनुसक्न ेसम्भािनाको अध्ययनः 
(क)  उत्पादन ि बजािको खस्थगतको तलुनात्मक विश्लषेण, 

(ि)  विगभन्न गनकायबाट सूचना संकलन गिी अध्ययन गने, 

(ग)  अबैर् कािोिािको विश्लषेण ि त्यसी्तो कािोिाि गनयन्रण गदाष प्राप्त हनु सक्न े
िाजस्िको अनमुान आदद। 

१४.१.३ ३  सिुाकी व्यिस्थापन ि समन्ियः 
(क)  सिुाकीको व्यिस्था, प्रोत्साहन एिम ्गोपनीयता कायम गिी सूचना संकलन गने, 

(ि)  सिुाकीबाट प्राप्त त्याङ्क/सूचनाको संकलन, विश्लषेण ि उपयोग, 

(ग)  प्राप्त भए सम्मका सूचनाको उपयोग आदद। 

१४.१.३ ४  संस्थागत समन्िय ि सूचना संकलनः 
(क)  अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादक संघ/संस्था सुँग समन्िय गिी सूचना प्रागप्त, 

(ि)  अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो वितिक/थोक गबके्रता संघ, िदु्रा गबक्री, संघ/संस्थासुँग 
समन्िय ि सूचना प्रागप्त,  

(ग)  भन्साि तथा िाजस्ि अनसुन्र्ान विभागसुँग समन्िय गिी सूचना संकलन, 

(घ)  सम्बखन्र्त सिकािी गनकाय (मन्रालय, विभाग, कायाषलय) हरुसुँग समन्िय गिी 
सूचना संकलन गने, 

(ड.) परपगरकामा प्रकाखशत त्यहरुको आर्ाि आदद। 

१४.१.४ लेिापिीिणका तरिकाहरुः 
१४.१.४.१  कायषकिबाट समीिा (Desk Review) 

(क)  छानगबन/लेिापिीिण गरिन ेकिदाताहरुको बढी भन्दा बढी त्याङ्क एिम ्सूचनाहरु 
प्राप्त गिी विश्लषेण गने, 

(ि)  प्रािखम्भक अनसुन्र्ानको सन्दभषमा कािोबािसुँग सम्बखन्र्त व्यखक्तगत सूचना संकलन 
गने, 

(ग)  लेिापिीिणलाई पषृ्ठपोषण (Feedback) हनुे प्रशी्नहरु तयाि गिी सोको उपयोग गने। 

१४.१.४.२ स्थलगत भ्रमणः 
(क)  कािोबािस्थलको भ्रमण गिी कािोबाि सुँग सम्बखन्र्त अगभलेि, प्रमाण एिम ्सूचनाहरुको 

जाुँच गने, 

(ि)  आिश्यक पिेमा प्रगतष्ठानको उत्पादनस्थल, गोदाम, कायाषलय एिम ्किदाताको बासस्थान 
समेतको स्थलगत भ्रमण गने। 
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१४.१.४.३ भौगतक पिीिणः 

(क)  कािोबािको अगभलेिको िास्तविकता यवकन गनष तयािी िस्त ु उत्पादन गनष लाग्न े
कच्चा पदाथष, सहायक कच्चा पदाथष ि परििेष्टन सामाग्रीको उपयोग, मौज्दात ि 
उत्पादनको नाप, जाुँच ि गणना गिी वयनीहरु बीचको परिमाणात्मक सम्बन्र् 
जती/प्रगतलब्र्ी समेतको विश्लषेण गने। 

(ि)  भौगतक जाुँच पिीिणमा प्राप्त भएको मौज्दातको परिमाण अगभलेि मौज्दात सुँग गमल्छ 
गमल्दैन जाुँची हेने। 

१४.१.४.४  प्राविगर्क प्रमाणीकिणः 

प्रचगलत ऐन/गनयमले तोके अनसुािको परिमाण, गणुस्ति, शखक्त ि नाप अनसुािको िस्तहुरु छ 
छैन आिश्यकतानसुाि प्राविगर्क पिीिण गने।यस्ता पिीिण गरिन ुपने िस्तहुरुमा मददिा, 
चिुोट, वियि, सतुी, गटु्िा आदद पदषछन।् 

१४.१.४.५  अन्तःशलु्क वटकट पिीिणः 

सम्बखन्र्त प्रगतष्ठानलाई उपलब्र् गिाइएको अन्तःशलु्क वटकटको आम्दानी, िचष ि सो िचष 
भए बमोखजम उत्पादन तथा गनष्कासन भएको िस्तकुो अन्तःशलु्कको िाजस्ि आम्दानी वहसाि 
ठीक छ/छैन यवकन गने। वटकटको दरुुपयोग, प्रयोग नै नभएको, अबैर् प्रयोग जस्ता कुिाको 
छानगबन गिी अन्तःशलु्क चहुािट भएको छ वक सोको यवकन गने।  

१४.१.४.६ पिीिण (Audit): 

(क)  पिीिणका लागग बढी अन्तःशलु्क जोखिम भएका किदाताको सम्पूणष पि विस्ततृ रुपमा 
पिीिण तथा छानविन गने कायष नै पिीिण हो। 

(ि)  विगभन्न स्रोत एिम ् तरिकाबाट प्राप्त गरिएका जानकािी, सूचना, अगभलेि एिम ्
कागजातहरुको गभडान गिी पूणष पिीिण गने।  

(ग)  कच्चा पदाथष, सहायक कच्चा पदाथष, परििेष्टन सामाग्री, अन्तःशलु्क वटकट आददको 
आम्दानी, िचष, मौज्दात, गबक्री ि अन्तःशलु्क असलुीका बीचको तादम्यता विश्लषेण गने।  

(घ)  अन्तःशलु्क गनष्कासन माग फािाम, िासलात, मूल्य अगभिृवि कि विििण, बैंक स्टेटमेन्ट 
तथा अन्य लेिासुँग सम्बखन्र्त कागजातहरुको अध्ययन, विश्लषेण एिम ् गभडान कायष 
गने।  

(ङ)  पिीिण गने कायष सम्बखन्र्त किदाता िा गनजका प्रगतगनगर्को िोहििमा गनुषपछष। त्यसो 
गदाष पिीिण गने गसलगसलामा देखिएका कैवफयत एिम ्शंका गनिािण गनष आिश्यक 
प्रमाण तथा आर्ािहरु समयमा नै उपलब्र् हनु सक्छन।् 

(च) पिीिणका सम्बन्र्मा लेिा पिीिकले उठाएको लेिा िेरुज।ु  

(छ)  प्रगतलखब्र् दिको विश्लषेण।  

१४.१.५  अन्तःशलु्क लेिापिीिणको तयािी ि संिचनाः 

कि पिीिण सूचीमा िहेका किदाताको कायष योजना बनाई िाजस्ि जोखिम प्राथगमकीकिण 
गनुषपछष। कायषयोजना बनाउुँदा ऐनले गनर्ाषिण गिेको समय सीमा गभर सम्पन्न गने गिी 
गनुषपछष।  
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कायाषलय प्रमिु िा अखख्तयाि प्राप्त अगर्कािीबाट आफूलाई पिीिणका लागग तोवकएका 
आगर्कारिक पर बझु्नपुछष।  

कि पिीिण योजना बनाई सकेपगछ सो योजनाका आर्ािमा Working Papers बनाउन ुपछष।  

पिीिणका क्रममा आिश्यक पनष सक्ने विगभन्न फािामहरु आफूसुँग िाख्नपुछष। जस्तैः बिामदी 
मचुलु्का, सजषगमन मचुलु्का, भौगतक पिीिण, कायाषलयको लेटि प्याड, सादा नेपाली 
कागज,पिीिणका क्रममा आिश्यक पने किदाताको फाइल ि कागजपरहरु, परिचयपर, 

क्याल्कुलेटि, कापी, कलम, स्ट्ाप्लि, कायाषलयको छाप, लाहाछाप, हाइड्रोगमटि, अन्तःशलु्क 
वटकट जाुँच पिीिण गने उपकिणहरु आदद।  

१४.१.५.१  किदाता छनौटको जानकािीः 

विभाग िा कायाषलयले गनखश्चत आर्ािमा लेिापिीिणको लागग छनौट गरिएका अन्तःशलु्कजन्य 
िस्तकुो कािोबाि गने किदाताहरुको लेिापिीिण गनष किदाताको सूची अन्तःशलु्क 
अगर्कृतलाई जानकािी गिाउन ुपछष।आकखस्मक जाुँच ि अनसुन्र्ान बाहेकका लेिापिीिणको 
लागग छनौटमा पिेको सूचना सम्बखन्र्त किदातालाई समेत ददनपुदषछ।  

१४.१.५.२  सूचना संकलनः 

अन्तःशलु्क लेिापिीिण गरिने किदाताको अन्तःशलु्कको मार पिीिण गरिने नभई मूल्य 
अगभिृवि कि तथा आयकि समेतको कि पिीिण कायष हनुे भएकोले अन्तःशलु्क पिीिणको 
क्रममा प्रयोग भएका त्याङ्क तथा पिीिण प्रगतिेदन सवहतको किदाताको कािोबािसुँग 
सम्बखन्र्त सम्पूणष सूचनाको पवहचान, संकलन, विश्लषेण ि व्यिस्थापन गनुष पदषछ। यसै 
परिच्छेदको १३.१.३ मा उल्लेि भएका जोखिम, सिुाकी, अबैर् िस्तकुो जानकािी िा कि 
पिीिण गदाषका बित देखिएका ि औलं्याइएका सूचनाका स्रोतहरु नै सूचना संकलनका प्रमिु 
आयाम हनु।् यसका अगतरिक्त व्यिसाय/कािोबािसुँग सम्बखन्र्त गनम्न पिहरुको पगन 
छानगबन तथा पिीिण गनुष सान्दगभषक हनु्छः 

(क)  विगतमा भएका लेिापिीिण तथा अन्तःशलु्क गनर्ाषिणका प्रगतिेदन, 

(ि)  किदाताको व्यखक्तगत विििण ि सूचनाहरु,  

(ग)  आगथषक विििण ि लागतहरु,  

(घ)  अन्तःशलु्क विििण, मूल्य अगभबवृि कि विििण, आयकि विििण,  

(ङ)  व्यापारिक िातािहीहरु, 

(च)  लेनदेन वहसािहरु,   

(छ)  अन्य गनकायबाट प्राप्त सूचना एिम ्जानकािीहरु,   

(ज)   उत्पादकले प्रकाशन गिेको सन्दभष मूल्य सूची, ि 

(झ)   महालेिा पिीिकको कायाषलयबाट उठाएका विषय, 

१४.१.५.३  समय गनर्ाषिणः 

अन्तःशलु्कको लेिापिीिण गनषका लागग आिश्यक पने प्रमाण, कागजपर, विििणहरु तथा 
िातािही आिश्यक पिेको समयमा उपलब्र् गिाउन सकुन ्भने्न उद्देश्यले लेिापिीिण गनष 
छनौटमा पिेका किदाताहरुलाई गलखित रुपमा पूिष जानकािी गिाउन ुपदषछ।  
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१४.१.५.४  कायष सूची तयाि गनेः  

लेिापिीिणको प्रभािकारिता िढाउन सतकष तापूिषक भ्रमण गनष, सूचना एिम ्जानकािीहरुको 
यथाथष विश्लषेण ि मूल्याङ्कन गनष, किदाताको व्यािसावयक एिम ्लेिापालन प्रणाली पवहचान 
गनष तथा किदाताको कानूनी एिम ् वित्तीय अिस्था बझु्नका लागग कायष सूची तयाि गनुष 
पदषछ।  

१४.१.५.५  भ्रमण कायषक्रमः 

उखल्लखित कायषको तयािी भइसके पगछ किदाताको कािोबाि/उत्पादन स्थलको भ्रमण 
कायषक्रम िनाई कायाषलय प्रमिुसुँग आर्ािभतू सूचना ि कायष सूचीका बािेमा छलफल गिी 
भ्रमण गनुषपछष। यस्तो लेिापिीिण भ्रमण टोलीमा सामान्यतया दईु जना अगर्कृत हनुपुदषछ। 
ति, पयाषप्त कमषचािी नभएको िण्डमा एक जना अगर्कृत ि एक जना सहायकस्तिका 
कमषचािीको लेिापिीिण टोली बनाएि पगन िटाउन सवकने छ। 

१४.१.६  सामान्य पिीिणः 

किदाताको कािोबाि स्थल/उत्पादन स्थलमै गनम्न कुिाहरुको पिीिण गनुषपदषछः  

(क)  अन्तःशलु्क लेिा, अगभलेि एिम ् विििण, िस्तगुत/परिमाणगत फाुँटिािी तथा 
मास्केिािी,  

(ि)  व्यािसावयक वक्रयाकलाप ि व्यापारिक लाभको तलुनामा अन्तःशलु्क दाखिला 
गिे/नगिेको,  

(ग)  अन्तःशलु्क लाग्ने मूल्यमा कुनै छुट ददएको, खस्कम िा योजना, उपहािको व्यिस्था 
गिेको/नगिेको, 

(घ)   अन्तःशलु्क भकु्तानीको अिस्था, बक्यौता खस्थगत, कािोबािको स्िस्थता आदद विश्वसनीय 
ि त्यपूणष छ/छैन,  

(ङ)  उत्पादन िाता, फाुँटिािी तथा विििण बीचको अन्ति सम्बन्र्को गभडान गने,  

(च)  अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो कािोबाि गने इजाजतपर गलए नगलएको/निीकिण गिे 
नगिेको,  

(छ)  विभागले तोकेको आकाि ि परिमाणमा प्यावकङ्ग भई लेबल टाुँस भए नभएको, गनयमन, 

गनयन्रण गिेको/नगिेको ि प्राविगर्क प्रवक्रया अिलम्िन गिे/नगिेको,  

(ज)  अन्तःशलु्क वटकट तोवकएको प्रवक्रया, विगर् बमोखजम दस्तिु गतिी टाुँस गिे/नगिेको,  

(झ)  अन्तःशलु्क कमषचािीको उपखस्थगतमा गनजको अनमुगत अनसुाि गनष्कासन भए नभएको 
ि वटकट ताल्चा अद्यािगर्क भए/नभएको,  

(ञ)  व्याच गनयन्रण िाता, माग फािाम, उत्पादन िाता बमोखजम गनष्कासन ि गबक्री गभडान 
हनु/ेनहनुे।  

(ट)  अन्तःशलु्क ऐनले तोके बमोखजम मूल्य सािषजगनक गिे/नगिेको, सो मूल्यमा फिक 
पािी गबक्री भए/नभएको आदद।  
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१४.१.७  विस्ततृ अन्तःशलु्क लेिापिीिणः 

१४.१.७.१ विस्ततृ लेिापिीिण गदाष अन्तःशलु्क अगर्कृतले कािोबािको प्रकृगत, सम्भावित  जोखिमका 
िेरहरु, कािोबािको विश्वसनीयता, िाता अद्यािगर्क एिम ्गनष्कासन अगभलेि प्रविवष्ट ि सो 
को शिुता, बक्यौताको खस्थगत, कािोबाि ि िाखिएको लेिाको सह सम्बन्र् आददको बािेमा 
पाए सम्मको सम्पूणष सूचनाहरुको पिीिण गिी विश्लषेण ि मूल्याङ्कन गनुषपदषछ।अन्तःशलु्क 
अगभलेि, मूल्य अगभिवृि कि विििण, आय विििण, लेिापिीिण प्रगतिेदन सम्बन्र्ी सूचनाहरु 
गभडान गनुषपदषछ।  

१४.१.७.२ अन्य कि प्रयोजनको लागग िाखिएको गबक्री िाता, िरिद िाता, नाफा/नोक्सान वहसाि िातासुँग 
पगन अन्तःशलु्कको सम्बन्र् हनुे हुुँदा गतनीहरुको अन्ति सम्िन्र् गमल्छ/गमल्दैन गभडान 
गनुषपछष।  

१४.१.७.३ मागथ उल्लेि भएका कुिाहरुको अगतरिक्त अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी गनम्न महत्िपूणष सूचकहरुको 
विस्ततृ पिीिण गनुषपदषछः  

(क)  मददिा, गबयि ि चिुोटको उपभोक्ता मूल्यको सािषजगनक जानकािीको सूचना ि त्यसबाट 
स्थावपत हनुे अन्तःशलु्कको सम्बन्र् ि असि (Back Calculation) विश्लषेण,  

(ि)  मौज्दात कमी दािीको विश्लषेण ि पिीिण,  

(ग)  िस्तकुो गणुस्ति, प्राविगर्क प्रवक्रया ि त्यसबाट अन्तःशलु्कमा पने असिको अन्ति-
सम्िन्र् विश्लषेण,  

(घ)  उत्पादनशीलता, प्रगतलखब्र् दि ि त्यसबाट अन्तःशलु्कमा पने प्रभािको पिीिण, 

(ङ)  अन्तःशलु्क वटकट प्रागप्त, िचष ि त्यस अनसुाि प्रगत इकाई अन्तःशलु्क असलुी 
प्रगतविखम्ित हनुे नहनुे पिीिण गने।  

१४.१.७.४  अन्तःशलु्कको लेिापिीिण गबना मूल्य अगभबवृि कि ि आय किको  लेिापिीिण अपूणष ि 
अर्िुो हनुे हुुँदा तीनिटै कि पिीिण बीच तादाम्यता हनु ेगिी पिीिण गनुषपदषछ।  

१४.१.७.५  पगछल्लो िषषको अन्तःशलु्क पिीिण प्रगतिेदनसुँग ि समान प्रकृगतको व्यिसायको कािोबािसुँग 
समेत तलुना गिी विस्ततृ पिीिण गने। 

१४.१.८  अनसुन्र्ानमलुक कि पिीिण गनेः  

अन्तःशलु्क छलेको िा छल्न लागेको िा िाजस्ि जोखिम छ भने्न लागेमा िा कतैबाट उजिुी 
पनष आएमा किदातालाई पूिष सूचना ददएि िा नददएि अनसुन्र्ानमूलक पिीिण गनष सवकन्छ। 
यस्तो पिीिण गनुष अखघ किदाताको व्यिसायको प्रकाि, परिमाण किदाताको व्यखक्तगत गनिास 
स्थान, किदाताको बैंवकङ कािोबािको अिस्था, किदातासुँग अन्य व्यिसायीहरुको कािोिािीक 
सम्बन्र्, कािोिािस्थल आददका सम्बन्र्मा विस्ततृ अध्ययन तथा विश्लषेण गनुषपदषछ।  

अनसुन्र्ानात्मक कि पिीिण अन्तःशलु्क कानूनको परिपालना नभएको कािणले गनुषपने हुुँदा 
आिश्यकता अनसुाि कानूनमा भएका सबै व्यिस्थाको प्रयोग गरिने भएकोले अगल वपडादायी 
ि कदठन हनु्छ। 
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१४.१.९ अन्तःशलु्क पिीिण सञ्चालन गने 

१४.१.९.१  अन्तःशलु्क लेिापिीिण सम्बन्र्ी कायष शरुु गदाष ध्यान ददनपुने कुिाहरु  

(क)  कािोिाि/व्यिसायसुँग सम्बखन्र्त पयाषप्त सूचना एिम ्जानकािी संकलन गने, 

(ि)  पिीिण कायष योजना बनाउुँदा व्यिसायको प्रकृगत, उत्पादन एिम ्वितिण प्रणाली तथा 
कुनै शािा तथा गडपो भएमा त्यसलाई पगन पिीिण गनषका लागग कायषक्रम बनाउने, 

(ग)  उत्पादनसुँग सम्बखन्र्त प्राविगर्क विषयमा जानकािी िाख्न,े 

(घ)  जोखिमको गञु्जायस िहे निहेको सम्िन्र्मा गनखश्चत हनुे, 

(ङ)  किदाता िा व्यिसायमा आिि/संलग्न कमषचािीहरुबाट प्राप्त भए सम्मका 
जानकािीको अगभलेि िाख्न,े  

(च)  किदातालाई सोध्ने गरिएका प्रश्नहरुको जिाफ प्राप्त गनष आिश्यक पिेमा पषु्ट्ाुँई 
गभडान गिी यवकन गने, 

(छ)  व्यिसाय सञ्चालनमा कुनै प्रकािको अििोर् नहनुे गिी सभ्य, खशष्ट एिम ्मदृ ुभाषी भई  
आिश्यक विििण एिम ्जानकािी हागसल गने। 

१४.१.९.२  प्रािखम्भक पिीिणः 

अन्तःशलु्क अगर्कृतले आफुले सम्पन्न गिेको भ्रमण, गनिीिण तथा प्रािखम्भक छानविन लगायत 
मूल्य अगभिृवि कि तथा आयकि समेतको पूणष लेिापिीिण यथाखशघ्र सम्पन्न गनुषपनेछ।  

१४.१.९.३  अन्तःशलु्कको अखन्तम लेिापिीिण प्रगतिेदन तयाि गनुष अगागड गनुषपने कामः  

(क)  अन्तःशलु्क लेिापिीिणको गसलगसलामा गरिएका सम्पूणष कामको अगभलेि िाख्न ेि 
वटपोट गरिएको भएमा कि पिीिण प्रगतिेदनमा उल्लेि गने,  

(ि)  कि पिीिण गदाष औलं्याइएका रवुटहरुको कच्चािािी तयाि गने ि थप अन्तःशलु्क 
गनर्ाषिण गनष यथेष्ट प्रमाण जटुाई प्रगतिेदन साथ संलग्न गने,  

(ग)  किदाता िा गनजका प्रगतगनगर्सुँग कािोिािका सम्िन्र्मा सोर्पछु गदाष कुनै रटुी िा 
गल्ती देखिएमा त्यसको कािणबाट थप हनु सक्ने अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गरिने ि बाुँकी 
बक्यौता भए चकु्ता गनष किदातासुँग गलखित प्रगतवक्रया माग गने,  

(घ)  लेिापिीिणको कायषलाई यथासम्भि गनर्ाषरित समयगभर नै सम्पन्न गनुष पनेछ।  

१४.१.९.४  अन्तःशलु्क लेिापिीिण प्रगतिेदनः  

अन्तःशलु्क सम्िन्र्ी लेिापिीिण समाप्त भएपगछ तोवकए बमोखजमको ढाुँचामा गनम्न कुिाहरु 
स्पष्ट उल्लेि गिी प्रगतिेदन तयाि गनुष पदषछ।  

(क)  अन्तःशलु्क इजाजतपरको वकगसम ि निीकिण भए नभएको,  

(ि)  उत्पादन, पैठािी एिम ्गबक्री वितिणको विििण,  

(ग)  उत्पादनशीलता ि जती के कगत दािी गिेको छ ि सो विभागीय norms गभर पछष 
पदैन,  
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(घ)  पिीिण गरिएका कुिाहरुको विस्ततृ व्यहोिा, अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनुष पने िकम भए 
त्यसको आर्ाि, कािण ि त्यसलाई पषु्ट्ाुँई गने प्रमाणहरु संलग्न गनुष पदषछ,  

(ङ)  लेिापिीिणको आर्ािमा सम्बखन्र्त किदातालाई प्रािखम्भक अन्तःशलु्क गनर्ाषिणको 
सूचना पठाएकोमा तोवकएको म्याद गभर किदाताबाट सो अनसुािको अन्तःशलु्क 
नलाग्न ुपने प्रमाण सवहतको खजवकि प्राप्त भएको भए सो अनसुाि समायोजन गने ि 
खजवकि दािी नपगु्न ेभए स्पष्ट िण्डन गिी अखन्तम अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गने।  

१४.२  अन्तःशलु्क गनर्ाषिण (ऐनको दफा १०घ.) 

१४.२.१  देहायका कुनै अिस्थामा अन्तःशलु्क अगर्कृतले अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनष सक्न।े 

(क)  म्याद गभर अन्तःशलु्क विििण पेश नगिेमा,  

(ि)  अर्िुो िा रवुटपूणष अन्तःशलु्क विििण पेश गिेमा,  

(ग)  झटु्टा अन्तःशलु्क विििण पेश गिेमा,  

(घ)  अन्तःशलु्कको िकम कम देिाएको िा ठीक नभएको भने्न विश्वास गनुषपने आर्ाि 
भएमा,  

(ङ)  गबक्री मूल्यमा न्यून बीजकीकिण गिेको भने्न विश्वास गनुषपने आर्ाि ि कािण भई 
ऐनको दफा ७ को उपदफा (४) बमोखजम पनुः मूल्य गनर्ाषिण िा अगतरिक्त मूल्य 
गनर्ाषिण गनुषपने भएमा,  

(च)  अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिाको उत्पादन प्रगतलव्र्ी तोवकएकोमा सो अनसुािको 
उत्पादन प्रगतलव्र्ी नपगेुमा,  

(छ)  गनष्कासन गिेको मददिा ि चलुाईमा जाने पदाथषको अल्कोहलको मारा एक प्रगतशत 
भन्दा बढी फिक पिेमा,  

(ज)  अन्तःशलु्क छलेमा,  

(झ)  इजाजतपर नगलई कुनै व्यखक्तले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिाको कािोबाि गिेमा। 

(ञ)  अन्तःशलु्क वटकटको मौज्दात वकताब अनसुाि हनुपुने मौज्दात भन्दा बढी िा घटी 
मौज्दात फेला पिेमा।   

१४.२.२  अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गदाष अन्तःशलु्क अगर्कृतले सम्बखन्र्त व्यखक्तलाई आफ्नो सफाई पेश 
गनष पन्र ददनको म्याद ददन ुपदषछ।  

१४.२.३  अन्तःशलु्क गनर्ाषिणको सम्बन्र्मा विभागले अनगुमन गनष सक्नेछ। अनगुमन गदाष कुनै रवुट 
देखिएमा महागनदेशकले पनुः अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनष आदेश ददन सक्दछ।  

१४.२.४  गनयमािलीको गनयम ६क.(१) बमोखजम अन्तःशलु्क अगर्कृतले अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गदाष 
अनसूुची ४क बमोखजमको ढाुँचामा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण आदेश जािी गनुष पनेछ। गनयम 
६क.(१) बमोखजम जािी भएको आदेशका सम्बन्र्मा ऐनको दफा १०घ. को उपदफा (२) 
बमोखजमको म्यादगभर पेश भएका प्रमाण तथा गलएका खजवकिको छानगबन गिी अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले अनसूुची ४ि बमोखजमको अखन्तम अन्तःशलु्क गनर्ाषिण आदेश जािी गनुष पनेछ। 
त्यस्तो आदेशमा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण आदेश जािी भएको गमगत सम्मको ऐनको दफा ४ि. 
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को उपदफा (२) बमोखजम लाग्ने विलम्ि शलु्क समेत समािेश गनुष पनेछ। गनयम ६क.(२) 
बमोखजम जािी भएको अन्तःशलु्क गनर्ाषिण आदेश बमोखजमको अन्तःशलु्क, गबलम्ि शलु्क तथा 
जरिबाना िकम सम्बखन्र्त व्यखक्तले आदेश प्राप्त भएको गमगतले सात ददनगभर सम्बखन्र्त 
कायाषलयमा दाखिला गनुष पनेछ। 

१४.२.५  ऐनको दफा १०घ.(४) मा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गने िा दफा १०क.बमोखजम पेश गिेको 
अन्तःशलु्क विििण जाुँच गने प्रयोजनका लागग अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई देहाय बमोखजमको 
अगर्काि हनुछेः  

(क)  अन्तःशलु्क दावयत्िसुँग सम्बखन्र्त िस्तहुरु, स्थान, कागजात, लेिा तथा अगभलेि जाुँच 
गने, 

(ि)  कुनै व्यखक्तको कािोिािस्थल िा यस ऐन अन्तगषत कसूि मागनने कायषगसत सम्बखन्र्त 
प्रमाणहरु हनु सक्ने सम्भािना भएका अन्य स्थलहरुमा िानतलासी गलने िा गसलिन्दी 
गने, 

(ग)  आफ्नो कतषव्य पालनको गसलगसलामा कुनै अगभलेि, वकताब, िाता कागजातहरु तयाि 
गने िा गतनीहरुमा विििण भने व्यखक्तसुँग जानकािी माग गने, 

(घ)  अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु तथा सेिाको कािोिािस्थल िा सो सुँग सम्बखन्र्त अन्य 
स्थलमा िहेका कुनै कागजात, वकताब तथा अगभलेिलाई कब्जा गने िा अन्यर लैजाने,  

(ङ)  कािोिाि सञ्चालन गने स्थान िा कायाषलय िा अन्य कुनै उपयुषक्त स्थानमा 
अन्तःशलु्कको लेिापिीिण गने,  

(च)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले बैंक तथा विखत्तय संस्था लगायत कुनै व्यखक्तसुँग अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्त ुिा सेिाको कािोबािको सम्बन्र्मा कुनै कुिाको जानकािी माग गने, 

अन्तःशलु्क अगर्कृतले यस दफा बमोखजम माग गिेको सूचना ददन ुत्यस्तो बैंक तथा 
विखत्तय संस्था िा व्यखक्तको कतषव्य हनुेछ।(दफा १० घ.(५) 

१४.२.६  अन्तःशलु्क छल्न ेयोजना विरुिको व्यिस्था (ऐनको दफा १०ञ.) 

यस ऐनमा अन्यर जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन अन्तःशलु्कको फाइदा गलने उद्देश्यले 
कुनै व्यखक्तले देहायको कुनै कायष गिेमा यस ऐन बमोखजम लाग्न ेअन्तःशलु्क छल्ने दरुुत्साहन 
गिेको मानी महागनदेशकले त्यस्तो व्यखक्तको अन्तःशलु्क गनर्ाषिण एिम ्असलु उपि गनष 
अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई आदेश ददन सक्नेछः 

(क)  यस ऐनमा भएको व्यिस्थाको दरुुपयोग गिी अन्तःशलु्क छल्ने उद्दशे्यले कुनै योजना 
तथा कायष गिी अन्तःशलु्कको दावयत्ि कम गिेमा, िा 

(ि)  अन्तःशलु्क दावयत्ि कम गने उद्देश्यले कुनै कायष गिेमा िा सो गने उद्देश्यले सम्झौता 
गिेमा।  

१४.२.७  अन्तःशलु्क गनर्ाषिण आदेशको सूचना पठाउन ेतरिका (गनयमािलीको गनयम ६ ि)  

 (१)  ऐन बमोखजम कुनै व्यखक्तलाई ददन ुिा बझुाउन ुपने कुनै कागजात देहायको अिस्थामा 
सो व्यखक्तलाई िीतपूिषक ददएको िा बझुाएको मागननेछ :- 
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)क(  कुनै व्यखक्तको ठेगानामा फ्याक्स, इमेल िा त्यस्तै अन्य विद्यतुीय माध्यम 
माफष त पठाएको, 

)ि(  व्यखक्तगत रुपमा जसलाई बझुाउन ुपने हो उसैलाई िा गनजको प्रगतगनगर् िा 
कमषचािीलाई बझुाएको तथा गनकायको हकमा गनकायको प्रबन्र्क िा गनजले 
तोकेको प्रगतगनगर् िा कमषचािीलाई बझुाएको,  िा 

)ग(  व्यखक्तको थाहा भएसम्मको आिास, कायाषलय, व्यिसाय िा अन्य ठेगानामा 
हलुाकबाट िखजष्ट्री गिी पठाएको। 

-@_ ljefusf] clwsf/k|fKt clws[tsf] gfd / kb v'Ng] u/L b:tvt ul/Psf], sDKo'6/ 

k|ljlwaf6 OglqmK6 jf Ogsf]6 ul/Psf] 5fk nufOPsf] jf ;f] sfuhftdf n]vL o; 

lgod adf]lhd tfd]n ul/Psf] jf lbOPsf] sfuhftnfO{ /Ltk"j{ssf]  

dflgg]5 .  

-#_ pklgod -!_ / -@_ adf]lhd sfuhft tfd]n x'g g;s]df ;DalGwt JolQmsf] 

gfddf /]l8of],  6]lnlehg jf /fli6«o:t/sf] s'g} b}lgs kqklqsfaf6 tt\;DaGwL 

cfb]zsf] ;"rgf k|;f/0f jf k|sfzg u/L ;f]sf] hfgsf/L u/fpg ;lsg]5 . To;/L 

u/fPsf] hfgsf/L ;DalGwt JolQmn] kfPsf] dflgg]5 .  

१४.२.८  अन्तःशलु्क गनर्ाषिणको अिगर् (गनयम ६ घ)  

ऐनको दफा १०घ. को उपदफा (१) को प्रगतबन्र्ात्मक िाक्याशं बमोखजम अिगर् गणना 
गदाष अन्तःशलु्कको सम्बन्र्मा कुनै अदालतमा गनिेदन पिी स्थगन आदेश जािी भएको 
अिस्थामा सो को गनणषय नभए सम्मको अिगर् कटाई गणना गरिनेछ।  

१४.२.९  यस परिच्छेदमा जेसकैु लेखिएको भए तापगन मददिा, वियि, चिुोट ि सतुीजन्यिस्तमुा अन्तःशलु्क 
दबाए, गछपाए िा छलीको कसिुमा अनसुन्र्ान तहवककात गिी ऐनको दफा १६ बमोखजम 
दण्ड सजाय गरिनेछ। 
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परिच्छेद–१५ 

 

15. बक्यौता असलुी सम्बन्र्ी व्यिस्था 

१५.१  बाुँकी िकम सिकािी बाुँकी सिह असलु गने (दफा २२) : 

यो ऐन ि यस ऐन अन्तगषत बनेको गनयम बमोखजम कुनै व्यखक्तले नेपाल सिकािलाई गतनुष बझुाउन ु
पने अन्तःशलु्क िकम नगतिी नबझुाई बाुँकी िािेकोमा त्यस्तो िकम गनजबाट अन्तःशलु्क अगर्कृतले 
सिकािी बाुँकी सिह असलु उपि गनेछ।  

१५.२  बक्यौता अन्तःशलु्कको असलुी (ऐनको दफा १०ज)  

यस ऐन बमोखजमको म्याद गभर िझुाउन ु पने अन्तःशलु्क कुनै व्यखक्तले नबझुाएमा सम्बखन्र्त 
अन्तःशलु्क अगर्कृतले देहायका कुनै िा सबै तरिका अपनाई असलु उपि गनष सक्नछे।  

(क)  त्यस्तो व्यखक्तलाई वफताष गनुष पने कुनै िकम भए त्यसमा कट्टा गिेि,  

(ि)  नेपाल सिकाि िा नेपाल सिकािको स्िागमत्िमा भएको कुनै संगदठत संस्था िा प्रदेश 
सिकाि िा प्रदेश सिकािको स्िागमत्िमा भएको कुनै संगदठत संस्था िा स्थानीय तहहरुबाट 
त्यस्तो व्यखक्तले पाउने िकमबाट कट्टा गनष लगाएि,  

(ग)  त्यस्तो व्यखक्तको बैंक, वित्तीय िा अन्य संस्थामा िहेको वहतबाट कट्टा गनष लगाएि, 

स्पष्टीकिणः यस िण्डको प्रयोजनको लागग ‘वहत’ भन्नाले बैंक, वित्तीय िा अन्य संस्थामा 
िहेको गनिेप तथा लगानी समेतलाई सम्झन ुपछष।  

(घ)  त्यस्तो व्यखक्तको गबक्री, गनकासी, पैठािी ि अन्य व्यिसाय िोक्का गिेि,  

(ङ)  त्यस्तो व्यखक्तको चल तथा अचल सम्पखत्त कव्जा गिेि,  

(च)  त्यस्तो व्यखक्तको चल तथा अचल सम्पखत्त सम्पूणष िा केही एकै पटक िा पटक पटक 
गिी तोवकए बमोखजम गललाम गबक्री गिेि,  

(छ)  मौज्दातमा िहेको िस्त ुगललाम गिेि।  

१५.३  गनयमािलीको गनयम ७ मा बाुँकी िहेको अन्तःशलु्क िकम असलु उपि गने सम्बन्र्मा गनम्न व्यिस्था 
गिेको छः 

अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा सेिा िापत कसैले ऐन तथा यस गनयमािली बमोखजम अन्तःशलु्क िकम 
भन्दा घटी िकम बझुाएको देखिएमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले गनजबाट बाुँकी अन्तःशलु्क िकम 
असलु उपि गिी गलन सक्नछे।  

१५.४  नपेाल सिकािलाई गतनुष पने िकम सिकािी बाुँकी सिह असलु गने (मददिा ऐन, २०३१ दफा १०) 

यो ऐन िा यस ऐन अन्तगषत बनेको गनयम बमोखजम कुनै व्यखक्तले नेपाल सिकािलाई गतनुष बझुाउन ु
पने िकम नगतिी नबझुाई बाुँकी िािेमा त्यस्तो िकम गनजबाट अन्तःशलु्क अगर्कृतले सिकािी 
बाुँकी सिह असलु उपि गनेछ।  
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परिच्छेद–१६ 

16. िानतलाशी, सम्पखत्त िोक्का, गललाम, गबक्री ि जफत सम्बन्र्ी व्यिस्था 

१६.१  िानतलाशी, कब्जा िा गगिफ्ताि 

अन्तःशलु्क ऐन, गनयम तथा मददिा ऐन, गनयमहरुले गिेको यो व्यिस्था अन्तःशलु्क असूलीको 
अखन्तम ि कडा प्रािर्ान हो। अन्तःशलु्क प्रशासनले सर्ैं आफूलाई सजग ि सबल िािी 
यस्तो अिस्था आउन नददने तफष  अग्रसि हनुपुछष। अन्तःशलु्कजन्य िस्त ुउत्पादन तथा गबवक्र 
वितिण गने उद्योग िा प्रगतष्ठानमा िानतलासी गदाष कुनै मालिस्त ुकब्जा गदाष िा कुनै 
व्यखक्तलाई गगिफ्ताि गदाष त्यस सम्बन्र्ी पूणष जानकािी गलई, यथेष्ठ प्रमाण जटुाई कानूनी 
प्रािर्ान पूिा गिी ि सिुिाको उपयकु्त व्यिस्था गिी गनुष पछष।साथै, यस्तो काििाही प्रवक्रया 
अगागड बढाउुँदा प्रमिु खजल्ला अगर्कािी तथा स्थानीय सिुिा अगर्कािीसुँग समन्ियमा िहेि 
कायष गनुष पने हनु्छ। यस्तो काििाही गदाष ऐन कानूनले तोकेको पािदखशषता समेत कायम गनुष 
पने गिी देहाय बमोखजमको कानूनी व्यिस्था गिेको छ।  

१६.१.१  यथेष्ट आर्ाि देखिएमा तलाशी गलन े( ऐनको दफा ११)  

अन्तःशलु्क छली गने उद्देश्यले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउद्योग प्रगतष्ठानबाट गनष्कासन गिी 
िा विदेशबाट पैठािी गिी गलई जान लागेको छ भने्न मनागसि मावफकको शंका लागेमा 
अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले जनुसकैु व्यखक्त िा सिािी सार्नलाई 
िोक्का गनष ि अन्तःशलु्क गतिेको प्रमाण माग गनष सक्नेछ।अन्तःशलु्क महसलु गतिेको प्रमाण 
पेश गनष नसकेमा अन्तःशलु्क छलेको मागननेछ।  

१६.१.२  िानतलाशी, कब्जा िा गगिफ्ताि गनष सवकन ेव्यिस्था (ऐनको दफा १२ ) 

(१)  कुनै व्यखक्त, फमष, कम्पगन िा संस्थाले इजाजतपर नगलई अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु
उत्पादन, पैठािी, गबक्री िा सञ्चय गिी िा अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा प्रदान गिी व्यिसाय 
सञ्चालन गिेमा िा दफा ११ बमोखजम अन्तःशलु्क छलेको भने्न कुिाको जानकािी 
अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएका कमषचािीले पाएमा त्यस्ता अगर्कृत िा 
कमषचािीले त्यस्तो कायष भइिहेको प्रगतष्ठान, घि, जग्गा, सिािी सार्न िा स्थानको 
िानतलाशी गलन सक्नछे।  

(२)  उपदफा (१) बमोखजम िानतलाशी गलंदा यस ऐन विपरित अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो 
उत्पादन, गबक्री, पैठािी, सञ्चय िा ओसाि पसाि गने कायष िा अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा 
प्रदान गिी व्यिसाय सञ्चालन गने काम गिेको पाइएमा त्यस्तो काममा सरिक भएको 
व्यखक्तलाई िानतलाशी गलन ेअन्तःशलु्क अगर्कृत िा कमषचािीले पजुी ददई गगिफ्ताि 
गिी त्यहाुँ प्राप्त िस्तकुो मचुलु्का िडा गिी कब्जामा गलन ुपनेछ।  

(३)  यस ऐन अन्तगषतको कुनै कसूि कुनै प्रगतष्ठान, घि, जग्गा, सिािी सार्न िा स्थानमा 
भइिहेको छ ि तरुुन्तै केही काििाही नगिेमा अगभयकु्त भागी जाने िा कसूिको सबतु 
प्रमाण गायब हनुे सम्भािना देिेमा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको 
कमषचािीले सो कुिाको पचाष िडा गिी आफैले िा आफ्नो मातहतका कमषचािीद्वािा 
जनुसकैु बित देहायका कामहरु गनष गिाउन सक्नेछः 
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(क)  त्यस्तो प्रगतष्ठान, घि, जग्गा, सिािी सार्न िा स्थानमा प्रिेश गनष,  

(ि)  त्यसिी प्रिेश गदाष बार्ा वििोर् भएमा त्यस स्थानमा िहे बसेका मागनसलाई 
त्यहाुँबाट हट्न मनागसब मावफकको मौका ददई झ्याल ढोका फोिी प्रिेश गनष,  

(ग)  कसूिगसत सम्बखन्र्त अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुि सो बमोखजमको कसूि प्रमाखणत 
गनष सहायक हनुे अन्य िस्त ुकव्जा गनष ि सो स्थानलाई गसलबन्दी गनष,  

(घ)  इजाजतपर गनलम्बन गनष। ति, त्यस्तो गनलम्बन सात ददन भन्दा बढी अिगर्को 
लागग गनष पाइने छैन ि त्यसिी गनलम्बन गिेको साठी ददनगभर गनणषय गिी 
सक्न ुपनेछ।  

(ङ)  कसूि गिेको भनी शंका लागेको व्यखक्तलाई गगिफ्ताि गनष। 

(४)  यस दफा बमोखजम कुनै प्रगतष्ठान, घि, जग्गा, सिािी सार्न िा स्थानमा प्रिेश गदाष िा 
िानतलाशी गलंदा सम्भि भएसम्म सम्बखन्र्त महानगिपागलका, उप महानगिपागलका, 
नगिपागलका िा गाउुँपागलकाको एक जना सदस्य िा त्यस ठांउका एकजना स्थानीय 
व्यखक्तलाई सािी िाख्न ुपनेछ।  

(५)  यस ऐन बमोखजम कसैलाई गगिफ्ताि गिेकोमा िा कुनै व्यखक्त, प्रगतष्ठान, घि, जग्गा, 
सिािी सार्न िा स्थानको िानतलाशी गिेकोमा िा अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिा अन्य 
िस्त ुकब्जा गिेकोमा त्यसिी िानतलाशी िा गगिफ्ताि गने अन्तःशलु्क अगर्कृतले 
त्यसको प्रगतिेदन विभागको महागनदेशक समि सो गगिफ्ताि, िानतलाशी िा िस्त ु
कब्जा गिेको गमगतले चौगबस घण्टा गभर गछटो सार्नद्वािा पठाउन ुपनेछ। अन्तःशलु्क 
अगर्कृत बाहेक गनजको मातहतका अन्य कमषचािीले त्यस्तो काम गिेमा गनजले 
त्यसको प्रगतिेदन त्यस्तो काम गिेको गमगतले चौगबस घण्टा गभर अन्तःशलु्क अगर्कृत 
िा विभाग समि पठाउन ुपनेछ। 

(६)  यस ऐन बमोखजम कसूिको तहवककातको सम्बन्र्मा अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई प्रचगलत 
कानून बमोखजम प्रहिीलाई भए सिहको अगर्काि हनुेछ।  

(७)  िानतलाशी, गगिफ्ताि िा कब्जा गने काममा अन्तःशलु्क अगर्कृतले सहयोगको गनगमत्त 
स्थानीय प्रशासन िा प्रहिीसुँग अनिुोर् गिेमा स्थानीय प्रशासन िा प्रहिीले तत्काल 
सहायता प्रदान गनुष पनेछ।  

(८) मददिा प्रशासनको हकमा दःुि ददने गनयतले िानतलासी, कब्जा िा गगिफ्ताि गनेलाई 
गरिने सजायका सम्बन्र्मा मददिा ऐन, २०३१ को दफा ११ ले व्यिस्था गिेको 
छ। 

१६.१.३ अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई अदालतलाई भए सिहको अगर्काि हनु े(ऐनको दफा १८)  

(१)  यस ऐनको प्रयोजनका लागग अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई सम्बखन्र्त व्यखक्तलाई खझकाउन,े 

ियान गिाउने, प्रमाण बझु्ने ि गलितहरु पेश गनष लगाउन,े थनुामा िाख्न ेिा जमानीमा 
छाड्ने सम्बन्र्मा प्रचगलत कानून बमोखजम अदालतलाई भए सिहको अगर्काि हनुेछ।  

(२)  यस ऐन बमोखजम काििाही गदाष अन्तःशलु्क अगर्कृतले संखिप्त कायषविगर् ऐन, २०२८ 
बमोखजमको कायषविगर् अपनाउन ुपनेछ।  
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१६.१.४ मददिा ऐन, २०३१ को दफा ८ मा िानतलाशी, कब्जा िा गगिफ्ताि गनष सक्न ेसम्बन्र्मा 
गनम्न व्यिस्था गिेको छः  

(१) कुनै स्थानमा यस ऐन बमोखजम सजाय हनुे कसूि भएको छ भने्न मनागसि मावफकको 
कािण भएमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले त्यस्तो स्थानको िानतलाशी गनष सक्नेछ।  

(२)  िानतलाशी गदाष अन्तःशलु्क अगर्कृतले िानतलाशी गनुषपने कािण िोली िानतलाशी 
गने स्थानको र्नी िा तत्काल सो स्थान प्रयोग गिीिहेको व्यखक्तलाई सो स्थानमा 
प्रिेश गनुष भन्दा अगािै सूचना ददएि मार िानतलाशी गनुष पनेछ।  

(३)  िानतलाशी गदाष यस ऐन बमोखजम सजाय हनु ेकसूि भएको विश्वसनीय कािण देखिएमा 
त्यस्तो कसूिसुँग सम्बखन्र्त सामान कब्जामा गलन सवकनछे।  

(४)  कुनै व्यखक्तले यस ऐन बमोखजम सजाय हनुे कसूि गिेको िा गनष लागेको छ ि 
गनजलाई गगिफ्ताि नगिेमा गनज भागी जाने सम्भािना छ भने्न लागेमा अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले गनजलाई गगिफ्ताि गनष सक्नेछ।  

(५)  यस दफा बमोखजम िानतलाशी, कब्जा िा गगिफ्ताि गदाष अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई 
प्रचगलत कानून बमोखजम प्रहिीलाई भए सिहको अगर्काि हनुेछ।  

(६)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले यस दफा बमोखजम िानतलाशी, कब्जा िा गगिफ्ताि गदाष 
स्थानीय प्रगतगनगर्को िोहििमा गनुष पनेछ।  

(७)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले यस दफा बमोखजम िानतलाशी कब्जा िा गगिफ्ताि गदाष 
अपनाउन ुपने अन्य व्यिस्था तोवकए बमोखजम हनुेछ। 

१६.१.५ मददिा ऐन, २०३१ को दफा ९ मा गगिफ्तािी ि कब्जाको प्रगतिेदन ददनपुने सम्बन्र्मा गनम्न 
व्यिस्था गिेको छः 

यस ऐन अन्तगषत कसैलाई गगिफ्ताि गिेको िा कुनै स्थानमा िानतलाशी गिेको िा कुनै 
सामान कब्जा गिेकोमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले सो कुिाको प्रगतिेदन चौगबस घण्टा गभर गछटो 
सार्नद्वािा आफू भन्दा एक तह मागथको अगर्कािी समि पठाउन ुपनेछ। 

१६.२  सम्पखत्त िोक्का तथा गललाम गबक्री 

१६.२.१  सम्पखत्त िोक्का तथा गललाम गबक्री गने (ऐनको दफा १७) 

(१)  यो ऐन िा यस ऐन अन्तगषत बनेको गनयम बमोखजम अन्तःशलु्क अगर्कृतले कुनै 
व्यखक्तको सम्पखत्त जफत गनुष पने मनागसब मावफकको कािण पनष आएमा त्यस्तो 
सम्पखत्त अन्य कुनै व्यखक्तलाई हक हस्तान्तिण िा स्िागमत्ि परिितषन हनु नसक्ने गिी 
िोक्का िाख्न सक्नेछ।  

(२)  यसिी िोक्का िहेको सम्पखत्त सड्ने, गबग्रने, नष्ट हनु ेिा त्यसको मूल्य घट्ने देखिएमा 
अन्तःशलु्क अगर्कृतले त्यस्तो िस्त ु तरुुन्त गललाम गबक्री गिी आएको िकमको 
आम्दानी बाुँध्न ुपनेछ। िोक्का िहेको सम्पखत्त पगछ सम्बखन्र्त व्यखक्तले वफताष पाउन े
ठहरिएमा गललाम गबक्रीबाट प्राप्त भएको िकम मार गनजलाई वफताष ददइनेछ। 
सम्बखन्र्त व्यखक्तले िस्त ुनै वफताष पाउुँ भनी दाबी गनष पाउने छैन।  
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(३)   जफत गरिएका िस्त ुपिीिण गदाष उपयोग गनष गमल्ने देखिएमा गललाम गबक्री गिी 
आएको िकम िाजस्ि दाखिला गनुष पनेछ। ति, पिीिणबाट त्यस्ता िस्तहुरु उपयोग 
गनष नगमल्ने भएमा विभागले तोके बमोखजम नष्ट गनुष पनेछ। 

(४)  जफत गरिएका सतुीजन्य मालिस्तकुो हकमा7 यस गनदेखशकाको प्रकिण ७.३(क) 
बमोखजमको सगमगतको िोहििमा नष्ट गनुष पनेछ।सतुीजन्य मालिस्त ुनष्ट गदाष मानि 
स्िास््य तथा िाताििणमा प्रगतकुल प्रभाि नपने गिी नष्ट गनुष पनेछ। 

१६.२.२  सम्पखत्त िोक्का गनष सवकन ेसम्बन्र्मा व्यिस्था ( गनयमािलीको गनयम ९)  

(१)  कुनै व्यखक्तले उत्पादन स्थलबाट अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुअन्तःशलु्क छली गनष्कासन 
गिी िा गबदेशबाट पैठािी गिी गलई जान लागेको अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले 
िटाएको कमषचािीले फेला पािेमा त्यस्ता िस्त ु लैजान नपाउन े गिी अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले िोक्का िाख्न सक्नछे।  

(२)  कुनै व्यखक्तले ऐन ि यस गनयमािली बमोखजम िझुाउन ुपने अन्तःशलु्क म्याद गभर 
नबझुाएमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले त्यस्तो व्यखक्तको सम्पखत्त िोक्का िाख्न सक्नेछ।  

(३)  उपगनयम (१) ि (२) बमोखजम अन्तःशलु्क अगर्कृतले िोक्का िािेको िस्त ुिा सम्पखत्त 
गबक्री वितिण िा कुनै पगन वकगसमले हक हस्तान्तिण गनष नपाउने गिी िोक्का िाख्नको 
लागग सम्बखन्र्त कायाषलयमा लेिी पठाउन ुपनेछ। यसिी िोक्का िाख्न लेिी आएकोमा 
त्यस्तो िस्त ुिा सम्पखत्त िोक्का िािी ददन ुसम्बखन्र्त कायाषलयको कतषव्य हनुेछ।  

१६.२.३  गललाम गबक्री सम्बन्र्ी व्यिस्था (गनयमािलीको गनयम १०)  

(१)  ऐनको दफा १७ बमोखजम िोक्का िहेका िस्त ुिा सम्पखत्त लामो समयसम्म कब्जामा 
िाख्दा खिया लागेि िा अरु कुनै परििन्दबाट टुटफुट िा नोक्सान हनु सक्ने देखिएमा 
िा सडी गली जान ेभएमा िा पिुानो भई मूल्य घट्न जाने भएमा िा िेिारिसे भएमा 
िा स्थान अभािको कािणबाट िाख्न नसवकने भएमा िा संििण प्रदान गनष नसवकन े
अिस्थाको भएमा त्यस्तो िस्त ुिा सम्पखत्तको अिस्था ि प्रकृगत हेिी बढीमा सात ददन 
सम्मको म्याद ददई गललाम गबक्रीको सूचना कायाषलयको सूचना पाटीमा टाुँस गिी 
गललाम गबक्री गनुष पनेछ।  

(२)  उपगनयम (१) बमोखजम गललाम गबक्री गदाष गललाम गबक्री गने िस्त ुिहेको स्थानको 
स्थानीय तहको एक जना प्रगतगनगर् िा नखजकको सिकािी कायाषलयको एक जना 
कमषचािी ि सम्भि भए सम्म सम्बखन्र्त व्यखक्त िा गनजको प्रगतगनगर् समेतलाई 
िोहििमा िाख्न ुपनेछ।  

(३)  उपगनयम (१) बमोखजम गललाम गबक्री गरिने िस्त ुिा सम्पखत्तको गललाम गबक्री गदाष 
त्यस्तो िस्त ु िा सम्पखत्तको प्रचगलत बजाि मूल्यलाई आर्ाि मानी न्यूनतम मूल्य 
कायम गिी बढाबढको आर्ािमा गललाम गबक्री गनुष पनेछ।  

 

                                                      
7  सूगतषजन्य पदाथष (गनयन्रण ि गनयमन गने) ऐन, २०६८ को दफा (२१) ले जफत गिेको सूगतषजन्य पदाथष नष्ट गनुष पने 

काननुी व्यिस्था गिेको छ । 
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१६.३  िस्त ुिा सम्पखत्त जफत 

१६.३.१  अन्तःशलु्क अगर्कृतले िस्त ुिा सम्पखत्त जफत गनष सक्न ेव्यिस्था (गनयमािलीको गनयम ११)  

(१)  अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुअन्तःशलु्क नबझुाई प्रगतष्ठानको उत्पादन स्थलबाट गनष्कासन 
गिी लगेको िा विदेशबाट पैठािी गिी ल्याएको प्रमाखणत भएमा त्यस्तो िस्त ु
अन्तःशलु्क अगर्कृतले आफ्नो कव्जामा गलई जफत गनष सक्नेछ। 

(२)  झटु्टा लेिा िा कीते कागज तयाि गिी अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुउत्पादन, पैठािी, गबक्री 
िा सञ्चय गिेमा िा अन्तःशलु्क लाग्न े सेिा प्रदान गिेको पाइएमा अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले त्यससुँग सम्बखन्र्त सम्पूणष िस्त ुजफत गनष सक्नेछ।  

(३)  गतनुषपने अन्तःशलु्क दिाए, गछपाए िा छलेमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले त्यससुँग 
सम्बखन्र्त िस्त ुि त्यस्तो िस्त ुउत्पादन गने उपकिण समेत जफत गनष सक्नेछ।  

(४)  कब्जामा गलएको िस्त ुअन्तःशलु्क अगर्कृतले जफत गनुष अखघ सम्बखन्र्त व्यखक्तलाई 
जफत गनुष नपने कुनै कािण भए सोको प्रमाण पेश गनषको लागग सात ददनको सूचना 
ददन ुपनेछ। 

१६.३.२  जफत गने कािबाही स्थगगत िहन ेव्यिस्था (ऐनको दफा २१)  

यो ऐन िा यस ऐन अन्तगषत बनेका गनयमहरु बमोखजम अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट कुनै व्यखक्तको 
सम्पखत्त जफत गने गिी गनणषय भई सो गनणषय उपि पनुिािेदन पिेकोमा पनुिािेदन हेने 
अगर्कािीले पनुिािेदनको कािबाही वकनािा नगिेसम्म सो सम्पखत्त जफत गने कािबाही स्थगगत 
िाख्न ेआदेश अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई ददन सक्नेछ। ति, ऐनको दफा १७ को उपदफा (२) 
को अिस्थामा यो दफाको व्यिस्था लागू हनु ेछैन।  

दफा १७(२) को अिस्था भन्नाले िोक्का िहेको सम्पखत्त सड्ने, गबग्रने, नष्ट हनुे िा त्यसको मूल्य 
घट्ने देखिएमा तरुुन्त गललाम गबक्री गनुष पने अिस्थालाई बझुाउुँदछ। 

१६.३.३ मददिा ऐन, २०३१ को दफा १३ मा मददिा तथा अन्य सामानको जफत ि गबक्री  सम्बन्र्मा 
गनम्न व्यिस्था गिेको छः  

(१) कुनै व्यखक्तले यस ऐन विपरित मददिाको उत्पादन, गबक्री वितिण, गनकासी िा पैठािी 
गिेमा त्यस्तो कायषसुँग सम्बखन्र्त मददिा अन्तःशलु्क अगर्कृतले जफत गनेछ।  

(२)  जफत गरिएको मददिा मध्ये गणुस्तियकु्त मददिा अन्तःशलु्क अगर्कृतले तोवकए 
बमोखजम गललाम गबक्री गनुष पनेछ।  

(३)  यस ऐन विपरित मददिाको कािोिाि गनष प्रयोग गरिएको सबै सामानहरु अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले जफत गिी तोवकए बमोखजम गललाम गबक्री गनेछ।  

ति, सिािी सार्नको हकमा सिािी र्नीको मञु्जिी िहेनछ भने त्यस्तो सिािी सार्न 
जफत हनु ेछैन।  

१६.३.४  गललाम प्रवक्रया गनम्न अनसुाि तोवकएको छः  

१६.३.४.१. देहाय बमोखजमको स्थानीय मूल्याङ्कन सगमगतबाट जफत मालिस्तकुो मूल्याङ्कन गिाउन े 

(क)  प्रमिु कि अगर्कृत िा प्रमिु कि अगर्कृतले तोकेको अगर्कृत      संयोजक 
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(ि)  कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयको प्रगतगनगर् सदस्य 

(ग)  खजल्ला प्रशासन कायाषलयको प्रगतगनगर् सदस्य 

(घ)  स्थानीय उद्योग िाखणज्य संघको प्रगतगनगर् सदस्य 

(ङ)  प्रमिु खजल्ला अगर्कािीले तोकेको मेकागनकल इखन्जगनयि सदस्य 

 (सिािी सार्नको मूल्याङ्कन गनुषपने भएमा मार) 

(च)  अन्तःशलु्क हेने अगर्कृत    सदस्य सखचि 

१६.३.४.२.  मूल्याङ्कन सगमगतबाट रु.१ लाि भन्दा बढी मूल्यको मूल्याङ्कन भए परपगरकामा सूचना 
प्रकाखशत गिी बोलपर आव्हान गने।  

१६.३.४.३.  रु. १ लाि भन्दा कम मूल्य भएमा सािषजगनक स्थानहरु जस्तै खजल्ला प्रशासन कायाषलय, 

मालपोत कायाषलय, कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलय तथा स्थानीय अन्य कायाषलयहरुमा 
सूचना टाुँस गिी गललाम बढाबढ गने। सूचना टाुँसको जानकािी प्राप्त गिी सम्बखन्र्त 
फाइलमा िाख्न।े  

१६.३.४.४.  बोलपर पेश गदाष आगथषक प्रशासन तथा सािषजगनक िरिद गनयमािली बमोखजम कबोल 
अंकको १० प्रगतशत र्िौटी िािेको हनुपुने ि गललाम बढाबढ गदाष समेत िकम कबलु गने 
प्रत्येक व्यखक्तको नाम, ठेगाना कबलु अंक उल्लेि गिी तत्काल िखजष्टिमा सही गिाउने। 

१६.३.४.५.  बोलकबोल परको बन्दी िाम िोल्दा बोलकिोलिाला रे्िै भएमा तोवकएको संख्यामा कम 
भए सिैलाई िोहििमा िािी िाममा सही गिाई िोल्ने, सो विषय िखजष्टिमा जस्ताको तस्तै 
साने ि सिैको िोली सकेपगछ िखजष्टिमा उतािी सिै उपखस्थतको सही गिाउने।  

१६.३.४.६.  कबलु गिेको अंक बझुाई ७ ददन गभर सामान उठाउन पर ददन,े नउठाएमा जमानत जफत 
गिी दोस्रोलाई सूचना ददन।े  

१६.३.४.७.  सिािी सार्न गललाम भएको अिस्थामा सिािी दताषको लागग उपत्यका बावहिका यातायात 
व्यिस्था कायाषलयमा लेिी पठाई ददने।  

१६.३.४.८.  िाद्य िस्तकुो हकमा िाद्य प्रविगर् तथा गणु गनयन्रण विभाग िा गणुस्ति तथा नापतौल 
विभाग िा सम्बखन्र्त गनयामक गनकायबाट पिीिण प्रगतिेदन प्राप्त गिी सो आर्ािमा गललाम 
गने।  
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परिच्छेद–१७ 

17. दण्ड सजाय सम्बन्र्ी व्यिस्था 
१७.१  सूचना िा मद्दत नददन ेव्यखक्तलाई दण्ड सजाय (ऐनको दफा १५) 

अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ विपरित कायष हनु लागेको, भइिहेको िा भइसकेको कुिा थाहा पाएपगछ 
सो कुिाको सूचना ददनपुने िा आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयले मागेको बित मद्दत ददनपुने कतषव्य 
भएको कुनै व्यखक्तले जानी जानी सूचना िा मद्दत नददएमा गनजलाई कसूिको प्रकृगत हेिी तीन 
मवहनासम्म कैद िा दश हजाि रुपैयाुँसम्म जरिबाना िा दबैु सजाय हनुछे।  

अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा २(च) बमोखजम नेपाल सिकािले नेपाल िाजपरमा सूचना 
प्रकाखशत गिी तोवकददएको अन्तःशलु्क अगर्कृत िा कायाषलयले समेत ऐनको दफा १५ 
बमोखजमको सजाय गनष सक्दछन।्  

१७.२  दण्ड (ऐनको दफा १६) 

दण्डः (१) कसैले देहायको कसिु गिेमा त्यस्तो व्यखक्तलाई त्यस्तो कसिुको गनगमत्त गबगो जफत 
गिी गबगो बमोखजम जरिबाना िा एक िषष सम्म कैद िा दिैु सजाय हनुेछः– 

(क)  यस ऐन बमोखजम गतनुष पने अन्तःशलु्क दबाएमा, गछपाएमा िा छलेमा, 

(ि)  इजाजतपर नगलई अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन िा पैठािी िा सेिा प्रदान 
गिेमा, 

(ग)  कुनै व्यखक्तले झटु्टा लेिा िा वकते कागज तयाि गिी यस ऐन विपिीत कुनै 
कसिु गिेमा, 

(घ)  यो ऐन िा यस ऐन अन्तगषत बनेको गनयमािली िा विभागले तोकेको शतष विपिीत 
हनुे गिी मददिाको उत्पादन, बोतलबन्दी, तथा गबक्री वितिण गिेमा, 

(ङ)  मददिा, वियि, चिुोट िा सतुीजन्यिस्त ुि अन्य अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो उत्पादन 
िा पैठािीमा प्रयोग गरिने अन्तःशलु्क वटकट नक्कली बनाई प्रयोग गिेमा, उत्पादन 
गिेमा िा ओसाि पसाि िा भण्डािण गिेमा। 

(२)  मददिा, चिुोट ि सतुीजन्यिस्त ुउत्पादन िा पैठािी गने इजाजतपरिालाले देहायका कसिु 
गिी अन्तःशलु्क दिाए, गछपाए िा छलेमा त्यस्तो कसिुको गनगमत्त गबगो जफत गिी 
गबगोको दईु सय प्रगतशत जरििाना िा एक लाि रुपैयाुँ मध्ये जनु बढी हनु्छ सो जरिबाना 
िा एक बषष सम्म कैद िा दिैु सजाय हनुछेः– 

(क) अन्तःशलु्क दिाए, गछपाए िा छलेमा, 

(ि)  नक्कली अन्तःशलु्क वटकटको प्रयोग गिी िा अन्तःशलु्क वटकटको प्रयोग नगिी 
मददिा, चिुोट ि सतुीजन्यिस्तकुो उत्पादन, गनष्कासन, गबक्री वितिण, भण्डािण िा 
पैठािी गिेमा, 

(ग)  स्िीकृगत नगलएको ब्राण्डमा उत्पादन तथा गनष्कासन गिेमा, 
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(ग१)  अकाषको नामको ब्राण्ड प्रयोग गिी िा ब्राण्ड निोली उत्पादन, गनष्कासन, 
भण्डािण िा गबक्री वितिण गिेमा, 

(घ)  िम, खजन, ब्राण्डी, भोडका, ह्वीस्की भनी मददिा उत्पादन गने प्रगतष्ठानले २५ यू.पी. 
ि ३० यू.पी. शखक्त भन्दा फिक हनुे गिी उत्पादन गिेको पाईएमा। 

(३)  उपदफा (१) को िण्ड (ङ) ि उपदफा (२) बमोखजम गबगो कायम गदाष त्यस्तो वटकट 
प्रयोग भएको िा हनु सक्ने िस्तकुो शखक्त, परिमाण िा आकािका आर्ािमा अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्तकुो िा ब्राण्ड निलेुको हकमा ७० यू.पी. शखक्तको मददिाको मूल्य कायम 
गिी सोमा लाग्न ेअन्तःशलु्क समेत जोडी कायम गरिनछे। गबगो कायम गनुषपने िस्त ु
तथा सेिा गबक्री भइसकेको अिस्थामा सो िस्त ुतथा सेिाको गबक्री मूल्यलाई आर्ाि 
मागन गबगो कायम गरिनेछ। 

(४)   कुनै व्यखक्तले देहायको कुनै कसिु गिेमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले देहाय बमोखजम जरिबाना 
गनष  सक्नेछः– 

(क)  दफा ७ को उपदफा (४) बमोखजम पनुःमूल्य गनर्ाषिण िा अगतरिक्त मूल्य 
गनर्ाषिण भएमा थप हनुे अन्तःशलु्क िकमको शतप्रगतशत िकम, 

(ि)  इजाजतपर नगलई अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुिा सेिा गबक्री  िा सञ्चय गिेमा पाुँच 
हजाि रुपैयाुँ देखि पन्र हजाि रुपैयाुँ सम्म, 

(ग)  दफा १०क. को व्यिस्था उल्लङ्घन गिेमा लाग्ने अन्तःशलु्कको प्रगतददन शून्य 
दशमलि शून्य पाुँच प्रगतशत िा प्रगत विििण एक हजाि रुपैयाुँ मध्ये जनु बढी 
हनु्छ सो िकम, 

(घ)  दफा १०ि. को उपदफा (१) बमोखजमको लेिा अद्यािगर्क निािेमा दश 
हजाि रुपैयाुँ ि कािोबािको लेिा गनिीिण गनष नददएमा पटकै वपच्छे पाुँच हजाि 
रुपैयाुँ, 

(ङ)  दफा १०ि. को उपदफा (२) उल्लङ्घन गिेमा पाुँच हजाि रुपैयाुँ, 

(च)  दफा १०ि. को उपदफा (३) उल्लङ्घन गिेमा दश हजाि रुपैयाुँ, 

(छ)  दफा १०घ. को उपदफा (३) बमोखजमको अनगुमन गने कायषमा बार्ा वििोर् 
गिेमा पटकै वपच्छे पाुँच हजाि रुपैयाुँ, 

(ज) दफा १०छ. बमोखजम जाुँच गदाष अल्कोहलको मारा एक प्रगतशत भन्दा बढी 
फिक भएमा िाजस्ि चहुािट भएको िकमको शत प्रगतशत िकम, 

(झ) अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु िा सेिाको उत्पादन प्रगतलखब्र् तोवकएकोमा त्यस 
अनसुािको उत्पादन प्रगतलखब्र् नपगेुमा थप हनुे अन्तःशलु्क िकमको शत प्रगतशत 
िकम, 

(ञ)  दफा ४घ. को उपदफा(१) को उल्लङ्घन गिेमा पटकै वपच्छे दश हजाि रुपैयाुँ,  
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(ट)  स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अन्तगषतका िस्त ुतथा सेिाको गबक्री गदाष अन्तःशलु्क 
असलु नगिेमा िा कम असलु गिेमा लाग्ने अन्तःशलु्क असलु गिी असलु नभएको 
िा कम असलु भएको अन्तःशलु्क िकमको शत प्रगतशत िकम, 

(ठ)  दफा ३क. को उपदफा  (३) को उल्लङ्घन गिी अन्तःशलु्क के्रगडट दािी गिेमा 
त्यसिी के्रगडट दाबी गिेको अन्तःशलु्क िकमको शत प्रगतशत िकम, 

(ड)  दफा ४घ. को उपदफा  (२) को उल्लङ्घन गिेमा पवहलो पटकका लागग दश 
हजाि रुपैयाुँ ि त्यसपगछ प्रत्येक पटकका लागग बीस हजाि रुपैयाुँ। 

(ढ)  इजाजतपरिालाले मददिा, चिुोट ि सतुीजन्यिस्तमुा अगर्कतम िदु्रा मूल्य, 

उत्पादन गमगत ि व्याच नम्बि निलुाएमा त्यस्तो िस्त ु जफत गिी विगो 
बमोखजमको िकम िा एक लाि रुपैयाुँ मध्ये जनु बढी हनु्छ सो   िकम।   

(ण) मददिा (वियि, िाइन, साइडि बाहेक) को िोतलमा अन्तःशलु्क वटकटको 
सिुिाको लागग प्रयोग गनुषपने पािदशी प्लावष्टकको िोल (गसं्रक क्याप) को 
प्रयोग नगिेमा त्यस्तो िस्त ुजफत गिी विगो बमोखजमको िकम िा एक लाि 
रुपैयाुँ मध्ये जनु बढी हनु्छ सो िकम। 

(त)  स्िीकृगत नगलई िा अकाषको ब्राण्डको नक्कल गिी मददिा, चिुोट ि सतुीजन्यिस्तकुो 
उत्पादन, गनष्कासन िा गबक्री वितिण गिेमा त्यस्तो िस्त ु जफत गिी विगो 
बमोखजमको िकम िा एक लाि रुपैयाुँ मध्ये जनु बढी हनु्छ सो िकम। 

(थ)  ................................8 

(द)  िाइन उत्पादन गने प्रगतष्ठानले पेटेन्ट स्टील टैंक िा काठको भाुँडो (भ्याट) मा 
िािी फमेन्टेशन नगिेमा पटकै वपच्छे एक लाि रुपैयाुँ। 

(र्) अन्तःशलु्क अगर्कृतले मददिा, चिुोट, सतुीजन्यिस्त,ु मददिाको कच्चा पदाथषको 
रुपमा प्रयोग हनुे मोलासेस ि स्प्रीट तथा अन्य अन्तःशलु्क लाग्न ेपदाथष उत्पादन 
गने इजाजतपरिालाको मौज्दात पिीिण गदाष अन्तःशलु्क गनयमािली, २०५९ 
बमोखजम तोवकएका िरिद िाता िा मौज्दात िातामा उल्लेि भएको भन्दा बढी 
िस्त ुमौज्दात फेला पिेमा यस्तो िस्त ुआम्दानी बाुँध्न लगाई त्यसिी बढी फेला 
पिेको िस्तकुो बजाि मूल्य कायम गिी त्यस्तो मूल्यको शत प्रगतशतले हनु े
िकम, 

(र्१)  यो ऐन िा यस ऐन अन्तगषत बनेको गनयमािली बमोखजम ददइएको स्िीकृगत 
विपरित स्प्रीट तथा इथानोल प्रयोग गिेको पाइएमा त्यसिी प्रयोग भएको स्प्रीटबाट 
उत्पादन हनु सक्ने मददिाको उच्चतम ् दिबन्दी अनसुाि लाग्ने अन्तःशलु्क 
बिाबिको िकम। 

(र्२)  अन्तःशलु्क वटकटको घटी मौज्दात फेला पिेमा लाग्न ेअन्तःशलु्क िकमको 
शतप्रगतशत िकम ि बढी मौज्दात फेला पिेमा बढी भए जगत वटकट मौज्दात 
आम्दानी बाुँध्न लगाई एक लाि रुपैयाुँ। 

                                                      
8 आगथषक ऐन, २०७७ द्बािा खझवकएको । 
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(न)   यस दफामा उल्लेि गिीए देखि बाहेक यो ऐन िा यस ऐन अन्तगषत बनेको 
गनयम उल्लङ्घन गिेमा पटकै वपच्छे दशहजाि रुपैयाुँ। 

(५)  कसिु सुँग प्रत्यि िा पिोि रूपमा प्रयोग हनु आएको भाडा ितषन, िस्त ुिा सेिा उत्पादन 
गनष प्रयोग गरिएको ज्यािल, मेखशन, उपकिण ि सिािी सार्न समेत जफत हनुछे। 

 ति, त्यस्तो कसिु गने व्यखक्तले सिािी र्नीको अनमुगत गबना सिािी सार्न त्यस्तो काममा 
प्रयोग गिेको भएमा त्यस्तो सिािी सार्न जफत नगिी सिािी र्नीलाई पच्चीस हजाि 
रुपैयाुँ जरिबाना ि सिािी चालकलाई कसिुको प्रकृगत हेिी पन्र हजाि रूपैयाुँ सम्म 
जरिबाना िा तीन मवहना सम्म कैद िा दिैु सजाय हनुछे। 

 (६)  उपदफा (५) मा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन भाडाको सिािीमा दताष गिी सिािी 
सार्नको मागलकले नै प्रयोग गिेको पाइएमा त्यस्तो सिािी जफत हनुछे  

(७)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले उपदफा(१) मा उखल्लखित दण्ड जरिबानाका अगतरिक्त नब्बे 
ददनमा नबढ्न ेगिी दफा ९ बमोखजम ददइएको इजाजतपर गनलम्बन समेत गनष सक्नेछ। 

(८)  उपदफा(१) ि (२) मा लेखिएको कसिुको उद्योग िा दरुुत्साहन गनेलाई मखु्य 
कसिुदािलाई हनुे सजायको आर्ा सजाय हनुेछ। 

(९)  अन्तःशलु्क अगर्कृतले उपदफा (२) मा उखल्लखित सजायका अगतरिक्त दफा ९ बमोखजम 
ददइएको इजाजतपर छ मवहनासम्म गनलम्बन गनष िा दफा १० बमोखजम इजाजतपर 
िद्द गिी त्यस्तो उद्योग िा प्रगतष्ठान दताष िािेज गनष सम्िखन्र्त गनकायमा लेखि पठाउन 
सक्नेछ।  

मददिा ऐन, २०३१ को दफा १२ मा पगन मागथ बुुँदा नं.१ ि २ मा लेखिए बमोखजम कै 
दण्ड सजायको व्यिस्था गिेको छ।  

१७.३ मददिा ऐन, २०३१ को दफा ११ मा दःुि ददने गनयतले िान तलाशी, कब्जा िा गगिफ्ताि गनेलाई 
गनम्न सजाय हनु ेव्यिस्था गिेको छः  

यस ऐनको विरुि काम भए गिेको भने्न मनागसि शंका नभई अकाषलाई दःुि ददने, हैिानी गने, 

बेइज्जती गने िा िगत परु्र याउने गनयतले कुनै स्थानमा प्रिेश गनष िा िानतलाशी गने गिाउन,े 

कसैलाई गगिफ्ताि गने गिाउने, कब्जा िा जफत गनष नहनुे सामान कब्जा िा जफत गने गिाउने 
िा कसैलाई अनािश्यक िगत  िा चोट परु्र याउने लगाउने व्यखक्तलाई छ मवहना सम्म कैद िा 
एकलाि रुपैयासम्म जरिबाना  िा  दिैु सजाय हनुेछ। 
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परिच्छेद–१८ 

18. पिुस्काि सम्बन्र्ी व्यिस्था 

अन्तःशलु्क प्रशासनलाई बढी चसु्त, दरुुस्त ि प्रभािकािी बनाउने सन्दभषमा िाजस्ि छलेको िा 
छल्न िोजेको सम्बन्र्मा िाजस्ि प्रशासनलाई सूचना ददने व्यखक्तलाई पिुस्कािको व्यिस्था ऐन 
गनयममा गरिएको छ। यस व्यिस्थाले गदाष जनुसकैु व्यखक्तले पगन कि छली िोक्नमा मद्दत 
पिुय्ाउने हनु्छ। यस्तो पिुस्काि प्रहिी तथा कमषचािीले समेत पाउन सक्न ेव्यिस्था ऐन गनयममा 
गरिएबाट कि छली गनयन्रण प्रभािकािी बनाउन सवकने छ। 

१८.१  सिुाकी प्रोत्साहन िचषको व्यिस्था (ऐनको दफा १३ को उपदफा (४)  

यस दफा बमोखजमको कसूिको सूचना ददने सिुाकीलाई सूचनाको सत्यताको आर्ािमा विभागिािा 
तोवकएको कायषविगर् बमोखजम महागनदेशक िा कायषविगर्मा तोवकएको अगर्कािीले तत्काल दश 

हजाि रुपैयाुँसम्म सिुाकी िचष ददन सक्नेछ। 

१८.२  सिुाकी, िस्त ुि मागनस पेश गनेलाई पिुस्काि (ऐनको दफा १४) 

(१)  यस ऐन विपरित कुनै काम हनु लागेको, भइहेको िा भइसकेको कुिाको सूचना िा सिुाकीको 
आर्ािमा मदु्दा चली मदु्दाको अखन्तम गनणषय भएपगछ कसूिदािबाट बिामद भएको अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्तबुाट असलु भएको अन्तःशलु्क बाहेकको िकमबाट देहाय बमोखजमको िकम 
सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलयबाट यस्तो सूचना िा 
सिुाकी ददने सिकािी कमषचािी िा व्यखक्तलाई पिुस्काि स्िरुप प्रदान गरिनेछः 

(क) सिुाकी ददने व्यखक्तलाई गबगोको दश प्रगतशत, 

(ि)  िस्त ुमार पक्री पेश गने व्यखक्तलाई गबगोको बीस प्रगतशत, 

(ग)  िस्त ुतथा मागनस सवहत पक्री पेश गने व्यखक्तलाई गबगोको तीस प्रगतशत, 

ति सूचना िा सिुाक ददन े व्यखक्त एकभन्दा बढी भएमा त्यस्ता व्यखक्तहरुबीच 
पिुस्कािको बाुँडफाुँड समानपुागतक रुपले गरिनेछ। 

उदाहिणः 

रु.५ लाि मूल्य बिाििको सामान अन्तःशलु्क नगतिी गबक्री गनष लागेको भने्न सिषसार्ािण 
व्यखक्तको सिुाकी सूचनाको आर्ािमा व्यखक्तले मालसामान पक्राउ गिी आन्तरिक िाजस्ि 
कायाषलयमा बझुायो। कायाषलयमा दाखिला हनु आएको अन्तःशलु्क नगतिेको उक्त 
सामानको सम्बन्र्मा अनसुन्र्ान तहवककात गिी अन्तःशलु्क छली गिेको कसिु प्रमाखणत 
भए पश्चात मालसामान जफत गिी गललाम गबक्री गरियो। उक्त अन्तःशलु्क नगतिेको रु.५ 
लाि मूल्य बिाििको सामान गललाम गबक्री गदाष रु.३ लाि मार असूली भयो भने सो 
व्यखक्तलाई गबगोको (गललामबाट असलुी भएको अन्तःशलु्क बाहेकको मूल्य) २० प्रगतशतले 
हनुे िकम अथाषत ्रु.६०,०००/– मा निढ्ने गिी पिुस्काि ददनपुछष।  

सामान िा िस्त ुपक्रन सिुाकी ददने व्यखक्तलाई पगन असलु भएको गबगोको १० प्रगतशत 
पिुस्काि ददनपुछष।िस्त ु ि मागनस सवहत पक्राउ गिी ल्याएको िण्डमा असलु भएको 
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गबगोको ३० प्रगतशत पिुस्काि ददनपुछष भने सिुाकी ददने व्यखक्त एक भन्दा बढी भएमा 
समानपुागतक रुपले पिुस्काि ददनपुछष। 

(२)  कुनै कमषचािी िा प्रहिीले सिुाक पाई ििामद गिेको िस्त ुव्यखक्त सवहत पक्राउ गिेमा 
त्यस्तो कमषचािी िा प्रहिीलाई गबगोको पच्चीस प्रगतशत ददइनेछ। 

ति िस्त ुमार पवक्रएमा पवक्रएको िस्तकुो मूल्यको पच्चीस प्रगतशत मार पिुस्काि स्िरुप 
प्रदान गरिनेछ। त्यसिी पिुस्काि ददंदा एक पटकमा प्रगत व्यखक्त पन्र हजाि रुपैयाुँ भन्दा 
बढी भएमा सो अंकमा नबढ्ने गिी ददइनेछ। 

उदाहिणः 

रु. ५ लाि मूल्य बिाििको अन्तःशलु्क नगतिी गबक्री गनष लागेकोमा मालसामान पक्राउ 
गिी प्रहिीले आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा बझुायो।कायाषलयमा दाखिला हनु आएको 
अन्तःशलु्क नगतिेको उक्त सामानको सम्बन्र्मा अनसुन्र्ान तहवककात गिी अन्तःशलु्क 
छली गिेको कसिु प्रमाखणत भए पश्चात मालसामान जफत गिी गललाम गबक्री गरियो।उक्त 
अन्तःशलु्क नगतिेको रु.५ लाि मूल्य बिाििको सामान गललाम गबक्री गदाष रु.३ लाि 
मार असूली भयो भन ेपक्राउ गने प्रहिीलाई गबगो (गललामबाट असलुी भएको अन्तःशलु्क 
बाहेकको मूल्य) रु.३ लािको २५ प्रगतशतले हनु े िकम रु.७५,०००/– आन्तरिक 
िाजस्ि कायाषलयले पिुस्काि ददन ुपछष। ति यस्तो पिुस्काि ददंदा एक पटकमा प्रगतव्यखक्त 
रु.१५,०००/ भन्दा बढी ददन नगमल्ने हनुाले एक जना प्रहिीले पक्राउ गिेकोमा 
रु.१५,०००/– मार पाउुँछ। प्रहिी जिान १० जना भएमा प्रगत व्यखक्त रु.७,५००/– 
का दिले ददनपुछष। 

१८.३  मददिा ऐन, २०३१ को दफा १५क मा पिुस्काि सम्बन्र्ी गनम्न व्यिस्था गरिएको छः 

१८.३.१  कसैले यस ऐन विपरित मददिा उत्पादन, सञ्चय, गबक्री वितिण, ओसाि पसाि, गनकासी िा पैठािी 
गनष लागेमा िा गिेमा त्यसको सिुाक ददने िा सबतु प्रमाण सवहत मागनस पक्री पेश गने 
व्यखक्तलाई सो कायष भए गिेको प्रमाखणत हनु आएमा देहाय बमोखजमको िकम पिुस्काि स्िरुप 
ददइने छः 

(क) सिुाक ददने व्यखक्तलाई गबगोको दश प्रगतशत, 

(ि) मददिा िा मागनस पक्री पेश गने व्यखक्तलाई गबगोको बीस प्रगतशत, 

(ग) मददिा ि मागनस दिैु पक्री पेश गने व्यखक्तलाई गबगोको तीस प्रगतशत। 

१८.३.२  पिुस्काि ददन ेप्रयोजनको लागग मददिा ि सोसुँग सम्बखन्र्त जफत भएको सामान गललाम भएको 
अिस्थामा गललामबाट प्राप्त िकमलाई गबगो मागननछे। 

१८.३.३  कुनै कािणले जफत भएको मददिा िा सामान गललाम हनु नसकेमा िा गललाम नहनु ेभएमा नपेाल 
सिकािले त्यस्तो सिुाक ददन ेिा सबतु प्रमाण सवहत मागनस पक्री पेश गने व्यखक्तलाई उखचत 
ठहर्र याएको िकम पिुस्काि स्िरुप ददन सक्नछे। 

१८.३.४  यस दफा बमोखजम पिुस्काि पाउन े व्यखक्त एक जना भन्दा बढी भएमा पिुस्कािको िकम 
दामासाहीले वितिण गरिनछे। 
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१८.४ सिुाकी प्रोत्साहन िचष सम्बन्र्मा गरिएको थप व्यिस्था 
ऐनको दफा १३ को उपदफा ४ बमोखजम कसूिको सूचना ददने सिुाकीलाई सिुाकी प्रोत्साहन 
िचष ददने सम्िन्र्मा देहाय बमोखजमको कायषविगर् तोवकएको छ। 

१८.४.१ कसूिको आर्ाि 

ऐन विपरित देहायको कायष गिेमा कसूि गिेको मागननेछः 
(क) अन्तःशलु्क ऐन/गनयम विपरित अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु िा सेिाको उत्पादन एिम ्

गनष्कासन गिेमा। 

(ि) अन्तःशलु्क वटकट नलगाईएका िा नक्कली वटकट लगाइएका मददिा तथा चिुोट गबक्री 
गबतिण गिेमा। 

(ग) अबैर् रुपमा अन्तःशलु्कजन्य िस्तकुो ओसाि पसाि गिेमा। 

(घ) नक्कली िा अकाषको स्िीकृत ब्राण्डमा मददिा उत्पादन िा गबक्री वितिण गिेमा। 

(ङ) अन्तःशलु्क इजाजतपर नगलई अन्तःशलु्कजन्य िस्तकुो कािोिाि गिेमा। 

(च) इजाजत गलइए तापगन होटल तथा िेषु्टिेन्ट ि पाटी प्यालेस बाहेक मददिाको कािोबाि 
गने व्यिसायीले मददिा तथा सतुीजन्य पदाथष बाहेकको गमखश्रत कािोिाि गिेमा। 

१८.४.२ सूचना ददन सवकन ेगनकाय 

अन्तःशलु्क ऐन ि अन्तःशलु्क गनयमािली विपरित प्रकिण १८.४.१ मा उल्लेि भए बमोखजम 
कसूि हनु लागेको, भइिहेको िा भईसकेको कुिा थाहा पाउने व्यखक्त िा गनकायले गलखित िा 
मौखिक रुपमा देहायका मध्ये कुनै एक कायाषलयमा कसूिको सूचना ददन सक्नेछ। 

(क)  आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

(ि) ठूला किदाता कायाषलय 

(ग) मध्यमस्तिीय किदाता कायाषलय 

(घ)  आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय 

(ङ) किदाता सेिा कायाषलय 

(च) कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलय 

(छ) नखजकको प्रहिी कायाषलय 

१८.४.३ सूचना संकलन 

प्रकिण १८.४.२ बमोखजम आन्तरिक िाजस्ि विभाग, ठुला किदाता कायाषलय, मध्यमस्तिीय 
किदाता कायाषलय, आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय, किदाता सेिा कायाषलय, कोष तथा लेिा 
गनयन्रक कायाषलय तथा नखजकको प्रहिी कायाषलयमा प्राप्त सूचना कायाषलय प्रमिुले अगभलेि 
िािी देहाय अनसुािको कायष गनुष पनेछ। 

क प्राप्त सूचनाको यथाथषता िा सत्यताको आर्ािमा आफू लगायत अगर्कृत तथा सहायक 
कमषचािीको Task Force गठन गिी यथाशीघ्र छानविन प्रािम्भ गनुष पनेछ। 

ि प्राप्त सूचनाका आर्ािमा शंकास्पद अगभयकु्त तत्काल भागी जाने, प्रमाण लोप गने िा 
थप सूचना आिश्यक पने िा संस्थागत रुपमा तयािी गनुषपने देखिएको अिस्थामा तरुुन्त 
कािबाही शरुु गनुष पनेछ। 

१८.४.४ सूचनाको विश्लषेण 

(क) सूचना प्राप्त हनुा साथ देहाय बमोखजमको सूचनाको विश्लषेण गनुष पनेछ। 
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 प्राप्त सूचना अनसुाि भइिहेको कायषबाट अबैर् रुपमा कािोिाि गिेको िस्तकुो 
भौगतक अिस्था के छ ? 

 प्राप्त सूचना अनसुाि भइिहेको िा हनु लागेको अबैर् कायषबाट पनष सक्ने 
िकम/कािोिाि मूल्यको अिस्था के छ ? 

 प्राप्त सूचना अनसुाि भइिहेको िा हनु लागेको कायषबाट अन्तःशलु्क िा अन्य 
िाजस्ि चहुािट हनुे सम्भािना के छ ? 

(ि) प्रकिण (क) बमोखजम सूचनाको विश्लषेण गिी गनम्न आर्ािमा िाजस्ि चहुािट हनु े
कसूिको मूल्याङ्कन गनुष पनेछ। 

 उच्च िाजस्ि जोखिम भएको, 
 कम िाजस्ि जोखिम भएको, 
 सामाखजक सदाचाि ििाि गने, 

 िाजस्ि जोखिम नभएको ति ऐन/गनयम उल्लंघन भएको। 

(ग) गनम्न आर्ािमा कसूिदािको मूल्याङ्कन गनुष पनेछ। 

 अबैर् उत्पादन भएको, 
 अबैर् गनकासी/पैठािी भएको, 
 अन्तःशलु्क वटकट नलगाएको िा नक्कली अन्तःशलु्क वटकट लगाई मददिा 

गबक्री गबतिण भएको, 
 नक्कली ब्राण्डमा िा अकैको ब्राण्डमा उत्पादन/गबक्री गबतिण गिेको, 
 इजाजतपर नगलई कािोिाि गिेको। 

१८.४.५ पिुस्काि तोक्न ेव्यिस्था 
प्रकिण १८.४.४ बमोखजमका कसूि ि कसूिदािको मूल्याङ्कन गिी प्राप्त सूचनाको सत्यताका 
आर्ािमा कायाषलय प्रमिुले देहाय बमोखजमको कसूिको सूचना ददन ेव्यखक्त/गनकायलाई प्रोत्साहन 
स्िरुप पिुस्काि ददन ुपनेछः- 
(क)  अबैर् रुपमा उत्पादन भएको पाइएमा रु.१०,०००।– सम्म। 

(ि)  अबैर् गनकासी पैठािी भएको पाइएमा रु.८,०००।– सम्म। 

(ग)  अन्तःशलु्क वटकट नलगाएको ि नक्कली अन्तःशलु्क वटकट लगाई मददिा गबक्री गबतिण 
भएको पाइएमा रु.१०,०००।– सम्म। 

(घ)  नक्कली ब्राण्डमा िा अकै ब्राण्डमा उत्पादन गिेको पाइएमा रु.१०,०००।– सम्म। 

(ङ)  नक्कली ब्राण्डमा िा अकै ब्राण्डमा गबक्री गबतिण गिेको पाइएमा रु.३,०००।– सम्म। 

(च)  इजाजतपर नगलई कािोिाि गिेको अिस्थामा रु.२,५००।– सम्म। 

(छ) गडपाटषमेन्टल स्टोिले मददिाको कािोिाि अलग्गै स्थलमा नगिेको अिस्थामा रु. 
१,०००।–  सम्म। 

(ज)  अबैर् मददिा गबक्री वितिण गिेमा रु.१,०००।– सम्म। 

(झ) मददिाको कािोबाि गने व्यिसायीले दैगनक उपभोग्य िस्तकुो गमखश्रत कािोबाि गिेमा 
रु.१,०००।– सम्म। 
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१८.४.६  अगभलेिः सिुाकीबाट प्राप्त सूचना ि सिुाकीलाई ददइएको पिुस्कािको लगत अगभलेि 
िाख्नपुनेछ। 

१८.४.७  बजेटः विगनयोखजत बजेटबाट पिुस्काि ददन ुपनेछ। 

१८४.८  प्रगतिेदनः यस विगर् अनसुाि गरिएका कामको प्रगगत प्रगतिेदन मागसक रुपमा विभागमा ददन ु
पनेछ। 

१८.४.९  विविर्ः यो व्यिस्था/प्रािर्ान लागू गदाष कुनै दद्वविर्ा भई व्याख्या गनुषपने भएमा विभागले   
व्याख्या गिी लागू गनेछ। 

१८.५ सिुाकी पिुस्काि सम्बन्र्ी अन्य व्यिस्था 
मददिा ऐन, २०३१ को दफा १५(क)१ बमोखजम अबैर् (घिपाला) मददिाको उत्पादन, सञ्चय, 

ओसाि–पसाि तथा गबक्री वितिण गिेमा िा गनष लागेमा त्यसको सिुाक ददने व्यखक्तलाई सोही 
ऐनको दफा १५(क)३ बमोखजम पिुस्काि ददन ेप्रयोजनको लागग गमगत २०६०।१२।११ 
को मन्रीस्तिीय गनणषयानसुाि देहायका शतष तथा आर्ािहरु तोवकएको छ। 

शतष तथा आर्ािहरु 

१.  कसैले मददिाको अबैर् कािोिाि गिेको छ िा गनष लागेको छ भने्न थाहा पाउन ेव्यखक्तले 
तत ्सम्िन्र्ी विििण िा सबदु प्रमाण सवहत सो कुिाको सूचना गलखित िा मौखिक 
रुपमा सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा विभागमा ददन सक्नेछ।त्यस्तो सूचना 
कुनै व्यखक्तले आफ्नो नाम िलुाई िा गोप्य िाख्न ेशतषमा ददन सक्नेछ।  

२.  यसिी प्राप्त भएको सूचनाको विििण गलवपिि गिी गसलिन्दी िाममा िाख्न ुपनेछ।सम्भि 
भएसम्म सिुाकीको नाम िा संकेत नम्िि, ठेगाना ि गनजबाट प्राप्त भएको सूचनाको 
छोटकिी विििण गोप्य रुपमा िाख्न ेव्यिस्था गमलाउन ुपनेछ। 

३.  सिुाकीको िास्तविक पवहचान हनुे प्रमाण माग गिी सनाित समेत गिाई सिुाकी 
िखजष्टिमा िेकडष (गलवपिि) गिी िाख्न ेव्यिस्था गमलाउन ुपनेछ। 

४.  सिुाकीलाई पिुस्काि िकम भकु्तानी ददंदा सके सम्म सम्बखन्र्त व्यखक्तको नाममा 
चेकद्वािा भकु्तानी ददई भिपाई िाख्न ुपनेछ।गोपगनयताको कािणबाट अपठ्यािो पनष जाने 
भएमा अन्य व्यिस्थाद्वािा भकु्तानी गनष सवकनछे। 

सिुाकी पिुस्काि 

१.  अबैर् मददिा (घिपाला) को अबैर् कािोिाि गने व्यखक्त त्यस्तो मददिा सवहत पक्राउ 
भएमा जफत गरिएको मददिाको प्रगत गलटि रु.१०।– का दिले रु.१०,०००।– मा 
निढ्ने गिी पिुस्काि ददन सवकने। 

२.  अबैर् मददिा (घिपाला) को अबैर् कािोिािमा मददिा मार जफत भएमा जफत भएको 
मददिाको प्रगत गलटि रु.५।– का दिले रु.५,०००।– मा निढ्ने गिी पिुस्काि ददन े
सवकन।े 
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परिच्छेद–१९ 

 

19. प्रशासकीय पनुिािलोकन तथा पनुिािेदन सम्बन्र्ी व्यिस्थाः 
१९.१   प्रशासकीय पनुिािलोकन तथा पनुिािेदन सम्बन्र्ी व्यिस्था (ऐनको दफा १९ ) 

न्यायको स्थावपत गसिान्त अन्तिगत किदातालाई पनुिािेदन तथा पनुिािलोकनको मौका ददन ु
पने व्यिस्था कानूनमा गरिएको हनु्छ।अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ मा प्रशासकीय पनुिािलोकनको 
संखिप्त कायषविगर् अन्तगषत गनखश्चत समय सीमा गभर शरुु तहको गनणषयमा छानविन गिी गनणषय 
ददने उद्देश्य गलएको हुुँदा यो प्रवक्रया सिै वकगसमका किदाताको लागग न्याय पाउन ेसिल ि 
सहज उपाय हो। पनुिािेदनको अगर्काि माफष त किदातालाई अन्तःशलु्क अगर्कृतले गिेको 
गनणषय उपि िाजस्ि न्यायागर्किणमा पनुिािेदन गनष पाउने अगर्काि समेत प्रदान गिेको छ। 
यस अन्तगषत गनणषय ददन ुपने अिगर् वकटान गरिएको छैन ि यसले अदालती प्रवक्रयालाई पूणष 
रुपमा अिलम्बन गिेको पाइन्छ। ऐन ि गनयमािलीमा यस सम्बन्र्मा देहाय बमोखजम व्यिस्था 
भएको छ।  

१९.१.१  अन्तःशलु्क अगर्कृतले अन्तःशलु्क गनर्ाषिण तथा असलुीका लागग गिेको गनणषय उपि खचत्त 
नबझेुमा त्यस्तो सूचना पाएको गमगतले तीस ददन गभर सो गनणषय विरुि महागनदेशक समि 
प्रशासकीय पनुिािलोकनका लागग गनिेदन ददन सक्नेछ। ति ऐनको दफा १६ को उपदफा 
(१),(२),(३) ि (४) बमोखजमका कसूिमा कैद गने गिी गिेको गनणषय उपि ३५ ददन गभर 
िाजस्ि न्यायागर्किणमा पनुिािेदन गनष सक्नेछ। 

१९.१.२  उपदफा (१) बमोखजम गनिेदन ददने म्याद गखुिन गएमा त्यस्तो म्याद गिुकेो गमगतले ७ ददन 
गभर म्याद गखुिन गएको कािण िोली म्याद थपको लागग महागनदेशक समि गनिेदन ददन 
सक्नेछ ि त्यस्तो गनिेदनमा उखल्लखित कािण मनागसि देखिएमा महागनदेशकले म्याद गिुकेो 
गमगतबाट तीस ददनको म्याद थप गनष सक्नछे।  

१९.१.३  उपदफा (१) बमोखजम पिेको गनिेदन उपि छानविन गदाष गनबेदकको खजवकि मनागसि देखिन 
आएमा स्पष्ट कािण िोली पचाष िडा गिी महागनदेशकले कि गनर्ाषिण आदेश बदि गिी पनुः 
कि गनर्ाषिण गनष सम्बखन्र्त अन्तःशलु्क अगर्कृत िा अन्य कुनै कि अगर्कृतलाई आदेश ददन 
सक्नेछ। 

१९.१.४  उपदफा (१) बमोखजम गनिेदन पिेको गमगतले साठी ददन गभर त्यस्तो गनिेदन उपि महागनदेशकले 
गनणषय गनुष पनेछ।  

१९.१.५  उपदफा (१) बमोखजम गनिेदन ददने व्यखक्तले गनर्ाषरित अन्तःशलु्क िकम मध्ये वििाद िवहत 
अन्तःशलु्क ि जरिबानाको सम्पूणष िकम बझुाई वििाददत अन्तःशलु्क ि जरिबाना िकमको एक 
चौथाई िकम दाखिला गनुष पनेछ। 

१९.१.६  उपदफा ४ बमोखजमको म्याद गभर महागनदेशकले गनणषय नगिेमा गनर्ाषरित म्याद नाघेपगछ िा 
गिेको गनणषय उपि खचत्त नबझेुमा त्यस्तो गनणषयको सूचना पाएको गमगतले ३५ ददनगभर सम्बखन्र्त 
व्यखक्तले िाजस्ि न्यायागर्किणमा पनुिािेदन गनष सक्नछे।र्िौटीको सम्िन्र्मा गनम्नानसुाि गनुष 
पने व्यिस्था दफा १९ को उपदफा (६क) ि (६ि)  मा िहेको छ। 
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 )क(  उपदफा )६ ( बमोखजम िाजस्ि न्यायागर्किणमा पनुिािेदन ददुँदा गनर्ाषरित अन्तःशलु्क 
िकममध्ये वििादिवहत अन्तःशलु्क िकम बझुाई वििाददत अन्तःशलु्क िकम ि 
जरिबानाको पचास प्रगतशत िकम र्िौटी िाख् न ुपने िा त्यस्तो िकम बापत बैङ्क जमानत 
ददन ुपनेछ। 

)ि(  उपदफा )६ क (बमोखजम र्िौटी िा बैङ्क जमानतको गणना गदाष आन्तरिक िाजस्ि 
विभागमा प्रशासकीय पनुिािलोकनको लागग दाखिल गिेको पच्चीस प्रगतशत अन्तःशलु्क 
िकमलाई समेत गणना गनुष पनेछ। 

(६ग) उपदफा (६क) बमोखजम सम्बखन्र्त कायाषलयको नाममा कोष तथा लेिा गनयन्रक 
कायाषलयमा िहेको र्िौटी िातामा दाखिल गिेको बैङ्क भौचि िा त्यस्तो िकम बिाबिको 
बैङ्क जमानतपर पनुिािेदनपर साथ पेश गनुष पनेछ। 

१९.१.७ प्रशासकीय पनुिािलोकनको गनिेदन िा पनुिािेदन ददने व्यखक्तले गनिेदनको एक प्रगत पन्र ददन 
गभर ठूला किदाता कायाषलय िा मध्यमस्तिीय किदाता कायाषलय िा आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय 
िा किदाता सेिा कायाषलयमा दताष गिाउन ुपनेछ। 

१९.१.८  उपदफा (१) बमोखजम पनुिािलोकनको गनिेदन िा पनुिािेदन ददएको कािणबाट दफा १६ 
का कसिुको गनगमत्त गबगो जफत गिी दण्ड सजाय गरिने गनणषयको कायाषन्ियनमा असि पिेको 
मागनने छैन। 
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परिच्छेद–२० 

20. अन्तःशलु्क प्रशासन 

अन्तःशलु्क प्रशासन भन्नाले यसको कानूनी व्यिस्था ि प्रशासगनक व्यिस्था समेत लाई जनाउुँछ। 
कानूनी व्यिस्था अन्तगषत अन्तःशलु्क ऐन ि अन्तःशलु्क गनयम तथा मददिा ऐन ि मददिा गनयमहरु 
पदषछन।् यी ऐन ि गनयम अन्तगषत बनेका गनदेखशका, सूचना, आदेश तथा सिोच्च अदालतबाट 
प्रगतपाददत गसिान्त समेतलाई जनाउुँछ भने प्रशासगनक व्यिस्था अन्तगषत अथष मन्रालय, आन्तरिक 
िाजस्ि विभाग,  ठूला किदाता कायाषलय, मध्यमस्तिीय किदाता कायाषलय, आन्तरिक िाजस्ि 
कायाषलय, किदाता सेिा कायाषलय ि अन्तःशलु्क प्रशासनको लागग तोवकएका भन्साि कायाषलय ि 
कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयलाई जनाउुँछ । यसका अगतरिक्त अन्तःशलु्क प्रशासनसुँग 
सम्बि गनकायको रुपमा स्थानीय प्रशासन (प्रहिी ि प्रमिु खजल्ला अगर्कािी), िाजस्ि न्यायगर्किण 
तथा िाजस्ि अनसुन्र्ान विभागले अन्तःशलु्क प्रशासनको सदुृढीकिणको लागग अहम ् भगूमका 
गनिाषह गरििहेको हनुाले यस परिच्छेदमा वयनै गनकायहरुको भगूमकाबािे उल्लेि गरिएको छ। 

२०.१ अथष मन्रालय 

अन्तःशलु्क प्रशासन हेने मन्रालय अथष मन्रालय हो भने अन्तःशलु्कको रुपमा कि उठाउने ि 
यसको उपयोग गने सम्बन्र्मा अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी ऐन संसदबाट पास गिाउने, ऐन गनयममा 
संशोर्न गने, अन्तःशलु्क दिमा थपघट िा हेिफेि गने, आन्तरिक िाजस्ि विभागको महागनदेशक 
तोक्ने, प्रशासगनक प्रवक्रयालाई चसु्त, दिुस्त, पािदशी बनाउन विभागलाई आिश्यक गनदेशन ददन,े 

अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी बेरुजहुरुको व्यिस्थापन गने, विभागको िावषषक लक्ष्य तोक्ने ि तोवकएको 
लक्ष्यमा परिखस्थगत अनसुाि परिमाजषन गने, कमषचािीहरुको सरुिा गने ि अगर्कृतस्तिका 
कमषचािीहरुको िैदेखशक भ्रमण, अध्ययन गबदा तथा असार्ािण गबदा स्िीकृत गने, िैदेखशक 
अध्ययनको व्यिस्था गने, िाजस्ि छुट तथा गमन्हा गने गिाउने ि प्रत्येक आगथषक िषषको लागग 
िावषषक कायषक्रम तोक्ने, अगर्काि िेर तथा सो को अनगुमन गने काम तालकु मन्रालयको 
रुपमा अथष मन्रालयले गदषछ।अथष मन्रालय अन्तःशलु्क प्रशासनको सिोच्च गनकाय हो ि 
मन्रालयकै प्रत्यि गनयन्रण ि गनदेशनमा विभाग ि कायाषलयहरु सञ्चालन भएका हनु्छन।् 

२०.२ आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

अन्तःशलु्क प्रशासनमा विभाग भन्नाले आन्तरिक िाजस्ि विभागलाई जनांउछ। अन्तःशलु्कको 
प्रशासन सञ्चालन गनषको लागग ठूला किदाता कायाषलय, मध्यमस्तिीय किदाता कायाषलय, 
आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयहरु, किदाता सेिा कायाषलयहरु, भन्साि कायाषलयहरु ि आन्तरिक 
िाजस्ि कायाषलय नभएका खजल्लाको हकमा कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयहरुलाई खजम्मेिािी 
ददइएको छ। विभागले गनुषपने प्रमिु काम देहाय बमोखजम छन ् 

 प्रत्येक आ.ि.को लागग मातहतका कायाषलयहरुको लक्ष्य तोक्न,े 

 कायाषलय कमषचािीको व्यिस्थापन गने, कामको मलु्याङ्कन गने, नीगत गनदेशन ददने ि कायष 
प्रणालीमा एकरुपता कायम गिाउने, 

 िावषषक लक्ष्य हागसल गने कायषमा कायाषलयलाई सघाउने, 
 अन्तःशलु्कको लेिापिीिणको लागग फाइलको छनौट विगर् तोक्न ेि छनौटका आर्ाि 

तय गने, 
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 अन्ति विभागीय समन्िय कायम गने, 

 अन्तःशलु्क अगर्कृतले गिेको गनणषय उपि प्रशासकीय पनुिािलोकन गने (दफा १९), 
 पिुाषदेश माग गिेमा पिुाषदेश ददने, (दफा २३(क)) 
 अदालतमा पिेका मदु्दाहरुको बहस पैििी गने तथा यस सम्बन्र्मा कायाषलयहरुलाई सहयोग 

गने, 

 बेरुज ुफछयौटको लागग विशेष व्यिस्था गिी बेरुज ुहनु नददने, 
 अन्तःशलु्क अगर्कृतहरुको गनयखुक्त गने, खजम्मेिािी तोक्न ेि अनगुमन गने, 

 कायष प्रभािकारिता लागग आिश्यकतानसुाि मददिा विशेषज्ञ, ब्रइुङ विशषेज्ञ, िसायन विज्ञ 
लगायतका विशेषज्ञहरुको सेिा गलने, (दफा १० ङ) 

 विशेष अिस्थामा अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुतथा सेिाको प्रगतलखब्र् दि तोक्ने, (दफा १० 
च) 

 अन्तःशलु्क छलेको/गछपाएको सूचना ददनेलाई बढीमा दशहजाि रुपैंया सम्म सिुाकी 
प्रोत्साहन िचष ददन सक्न,े दफा १३ (४) 

 अन्तःशलु्क छलेको/गछपाएको सूचना ददने व्यखक्तलाई कायाषलय माफष त पिुस्कािको िकम 
उपलब्र् गिाउने (दफा १४) 

 ऐनको कायाषन्ियन तथा प्रशासन गने कामको लागग नेपाल सिकािले विभागलाई खजम्मेिािी 
ददएको छ, (दफा २३) 

 गनदेखशका बनाई लाग ुगने (दफा २५ क) 

२०.३ अन्तःशलु्क अगर्कृत गनयकु्त गनष िा तोक्न सक्न े(ऐनको दफा ५) 

ऐनको प्रयोजनको गनगमत्त नेपाल सिकािले आिश्यक संख्यामा अन्तःशलु्क अगर्कृत गनयकु्त गनष 
सक्नेछ ि नेपाल सिकािले आिश्यक देिेमा नेपाल सिकािको अन्य कुनै अगर्कृतलाई पगन 
अन्तःशलु्क अगर्कृतको कायष गने गिी तोक्न सक्ने व्यिस्था भए बमोखजम देहाय बमोखजम 
तोवकएको छ।  

“अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ (संशोर्न सवहत) को दफा ५ ले ददएको अगर्काि प्रयोग गिी अन्तरिक 
िाजस्ि विभागका उप महागनदेशक, गनदेशक िा सो विभागमा कायषित नेपाल सिकािका अन्य 
अगर्कृत,  ठूला किदाता कायाषलय, मध्यमस्तिीय किदाता कायाषलय, आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय 
ि किदाता सेिा कायाषलयका प्रमिु कि प्रशासक, प्रमिु कि अगर्कृत तथा कि अगर्कृत ि 
उपयुषक्त पदागर्कािी नभएको खजल्लामा प्रमिु कोष गनयन्रक िा कोष गनयन्रकलाई अन्तःशलु्क 
अगर्कृत तोवकएको छ।” 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग अन्तगषत ठूला किदाता कायाषलय, मध्यमस्तिीय किदाता कायाषलय, 

आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयहरु ि किदाता सेिा कायाषलयहरु िहेका छन।् आन्तरिक िाजस्ि 
कायाषलय ि किदाता सेिा कायाषलयहरु नभएका खजल्लाहरुमा तोवकएका कोष तथा लेिा गनयन्रक 
कायाषलयहरुले अन्तःशलु्कको प्रशासन सम्बन्र्ी कायषहरु सम्पादन गदषछन।्  

 

 



138 cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 
 

२०.४ अन्तःशलु्क अगर्कृतको अगर्काि िरेः (ऐनको दफा ६) 

अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा ६ ले ददएको अगर्काि प्रयोग गिी अन्तःशलु्क अगर्कृतको 
अगर्काि िेर नेपाल सिकािले तोके बमोखजम हनुछे। 

२०.५ आन्तरिक िाजस्ि विभाग अन्तगषतका स्थापना भएका विगभन्न कायाषलयहरुबाट अन्तःशलु्क ऐन, 
गनयम, मददिा ऐन, गनयमहरु, गनदेखशका तथा विभागबाट जािी भएका परिपरहरु समेतको अगर्नमा 
िही अन्तःशलु्कको पिीिण तथा अनसुन्र्ान सम्बन्र्ी कायष ि सो बमोखजम हनुे अन्तःशलु्क 
गनर्ाषिण लगायत समग्र अन्तःशलु्क प्रशासन सम्िन्र्ी कायष हदैु आइिहेको छ। ती कायाषलयहरु 
नभएका खजल्लाका लागग कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयहरुबाट अन्तःशलु्क ऐन, गनयम, 

मददिा ऐन, गनयमहरु, गनदेखशका तथा विभागबाट जािी भएका परिपरहरु समेतको अगर्नमा िही 
अन्तःशलु्कको पिीिण तथा अनसुन्र्ान सम्बन्र्ी कायष ि सो बमोखजम हनुे अन्तःशलु्क गनर्ाषिण 
गने देखि बाहेकका अन्तःशलु्क प्रशासन सम्िन्र्ी कायष हुुँदै आएको छ। 

२०.६ अन्तःशलु्क अगर्कृतको काम, कतषव्य ि अगर्काि (गनयमािलीको गनयम १२)  

क.  गोदाममा िहेको अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुगबक्री वितिण िा ओसाि पसाि गनष गोदामबाट 
गनकाल्दा आफ्नो उपखस्थगतमा त्यस्तो िस्त ु गनकाल्न लगाई सोको लगत प्रगतष्ठानको 
उत्पादन स्थलमा िाख्न लगाउन,े 

ि.  विभागबाट माग गरिएको अन्तःशलु्क लाग्न े िस्तकुो उत्पादन िा गबक्री वितिण िा 
गोदाममा िहेको िस्तकुो परिमाण ि असलु उपि भएको अन्तःशलु्क िा विभागले मागेको 
अरु कुनै कुिाको प्रगतिेदन विभागमा पठाउने, 

ग.   अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुो उत्पादन िा गबक्रीको विििण अनसुखुच ४ बमोखजमको दैगनक 
वकताबमा िाख्न लगाउने, 

घ.   भन्साि नाकाबाट अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु पैठािी भएको अबस्थामा पैठािी गने 
इजाजतपरिालाको नाम, पैठािी गरिएको िस्तकुो परिमाण ि मूल्य स्पष्ट िलु्ने गिी दैगनक 
वकताबमा जनाई िाख्न,े 

ङ.   इजाजतपरिालाले अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १३ बमोखजमको काम, कतषव्य 
पालना गिे नगिेको समब्न्र्मा समय समयमा गनिीिण गने,  

च.   अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन गने प्रगतष्ठानको मागसक रुपमा गनिीिण गिी अन्तःशलु्क 
गनर्ाषिण गने, 

छ.   अन्तःशलु्क अगर्कृतले यस गनयमािली बमोखजम आफ्नो कतषव्य पालन गने सन्दभषमा 
विभागले तोकेका अन्य कायषहरु गने, 

ज.   स्ियम ्गनष्कासन प्रणाली अनसुाि गनष्कासन गनेको हकमा तोवकएको प्रवक्रया अपनाई 
ईजाजतिालाको िाता एिम ्विििण जाुँच गिी प्रमाखणत गने।       

झ. आफ्नो कायष िेर गभरको लागग अन्तःशलु्क वटकटको व्यिस्था गने। वटकट िोल्ने ि 
िाख्न ेव्यिस्था आफ्नो प्रत्यि गनगिानीमा गने। 



cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 139 

 

इजाजतपरिालाको स्ियम ्गनष्कासन प्रवक्रया अनसुाि आफै गनष्कासन गिेको अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्तकुो हकमा अन्तःशलु्क अगर्कृतले विभागले तोके बमोखजमको प्रवक्रया अपनाई 
ईजाजतपरिालाको िाता तथा विििण जाुँची प्रमाखणत गनुष पनेछ।  

मागथ उखल्लखित कायषहरुका साथै अन्तःशलु्क अगर्कृतले देहायका खजम्मेिािी समेत पिुा 
गनुष पदषछ।  

१.   भौगतक गनयन्रणमा संचागलत अन्तःशलु्कजन्य पदाथषको उत्पादन, आयात, गनयाषतको 
ईजाजत ि निीकिणको लागग आिेदन साथ प्राप्त कागजात एिम ्िाजस्ि ठीक छ छैन 
हेिी ठीक भए कायाषलयबाट स्िीकृगत गने बाहेक अन्यमा विभागमा पठाउन पेश गने। 

२.   अन्तःशलु्कजन्य िस्त ुगनष्कासन ि गबक्री गदाष लाग्ने िाजस्ि असलु उपि गिी दाखिला 
गिाउने ि सो को अनगुमन गने। 

३.   अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुनेपाल िाज्य बावहि गनकासी गनष ि कि मकु्त पसलमा गबक्री 
गनष नगद िा बैंक प्रत्याभगूत सवहत आिेदन गिेमा हेिी जाुँची स्िीकृगत ददन।े 

४.   अन्तःशलु्कजन्य िस्त ुइजाजतपर नगलई िा अन्तःशलु्क नबझुाई िा घटी बझुाई उत्पादन, 

पैठािी, गबक्री वितिण गिेको छ भने्न सूचना कुनै माध्यमबाट प्राप्त भएमा एक तह मागथ 
जानकािी गिाई त्यसको अनसुन्र्ान तहवककात गिी काििाही वकनािाका लागग दायि 
गने। 

५.  अन्तःशलु्क गनिीिक ि अन्तःशलु्क सहायकको कामको सपुरििेिण गने कैवफयत 
पाइएमा तत्काल सच्याउन लगाउन।े   

६.   अन्तःशलु्क लाग्ने प्रगतष्ठानको मागसक रुपमा गनिीिण गिी प्रगतष्ठानमा िाखिएका 
अन्तःशलु्क गनिीिकद्वािा प्रमाखणत अगभलेि एि अन्तःशलु्क जाुँची प्रमाखणत गने।   

७.   अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तकुा मौज्दात जाुँच गिी प्रगतिेदन पेश गने तथा मौज्दात कगम 
गमन्हाको लागग पिेका गनिेदनको आर्ािमा छानविन गिी गनणषय हनुपुने तथा अन्तःशलु्क 
गनर्ाषिण हनुपुने विषय यवकन गिी पेश गने।  

८.   प्रत्येक उत्पादन, गबक्री, मौज्दात ि िाजस्ि िलु्न ेमागसक प्रगगत विििण विभाग पठाउन।े    

९.   अन्तःशलु्क सम्िन्र्ी अगभलेि/विििण विद्यतुीय प्रणालीमा प्रत्येक प्रगतष्ठानको अगभलेि 
प्रगबष्ट गिी गिाई व्यिखस्थत गिाउने,  

१०. ऐन, गनयमािली, गनदेखशका एिम ्परिपर बमोखजम तोवकएको अगभलेि व्यिखस्थत गिाउने।   

११.  अबैर् मददिा गनयन्रण सगमगतको सदस्य सखचि भई काम गने।   

१२.  अबैर् मददिा गनयन्रण सम्िन्र्ी काम कािबाही गने। जनचेतना प्रििषन गने। 

१३.  बोतलमा िा काटुषनमा लागेका वटकटको नमूना संकलन गिी नक्कली भए नभएको जाुँच 
गिाई नक्कली भएको पाइएमा िरिद गिेको स्रोत समेत पत्ता लगाई कािबाही गने। 

१४.   अन्तःशलु्कको नयाुँ दायिामा आएका िस्त ुतथा सेिाहरुको अनगुमन गने। 

१५.  अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी जानकािी उपलब्र् गिाउन प्रचाि प्रसाि गने।   
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१६.   कायाषलय अन्तगषत प्रगतष्ठानहरुको विगतको उत्पादन एिम ्आगामी लक्ष्यका आर्ािमा 
आिश्यक पने अन्तःशलु्क वटकट प्रिेपण गने, माग गने, वितिण गने ि त्यसको अगभलेि 
दूरुस्त िहने व्यिस्था गने। 

१७.   प्रगतष्ठानको लागग आिश्यक पने वटकटको कमी हनु नददन सचेत िहन।े 

१८.   प्रत्येक मवहना कम्तीमा एक पटक सम्बखन्र्त कायाषलय प्रमिुले गनकासी माग गने 
उद्योगको मूल्य अगभबवृि कि लगायत कुनै कि बाुँकी छ छैन हेनुष पनेछ। साथै कुनै 
कि बाुँकी देखिएमा तरुुन्त गनकासी िोक्का िाख्न ुपनेछ।   

१९.   अन्तःशलु्कको िावषषक प्रगतिेदन तयाि गने गिाउने।   

२०. मातहतका कमषचािीलाई कायष सम्पादनको आर्ािमा पिुस्काि िा विभागीय सजायको 
लागग गसफारिस गने।  

२१. तोकेका अन्य कायषहरु सम्पादन गने।  

२०.७ उत्पादन तफष  िवटन ेअन्तःशलु्क कमषचािी (गनिीिक) ले सम्पादन गनुषपने कामहरुः 

१.   कच्चा पदाथष, अर्ष तयािी िस्त ुि तयािी िस्तकुो आम्दानी िचष ि मौज्दातको दैगनक 
वहसाि प्रमाखणत गिी िाख्न।े   

२.   कच्चा पदाथष, अर्ष तयािी पदाथष एिम ्तयािी पदाथष उत्पादन स्थल परिसि गभर अलग 
अलग गोदाममा िाख्न ददने।  

३.   प्रत्येक गोदामको एउटा साुँचो इजाजतपरिालाको प्रगतगनगर् ि अको आफ्नो खजम्मामा 
िाख्न।े  

४.   गोदाम िोल्दा ि िन्द गदाष गेटमा लगाउने ताल्चाको साुँचो घसुाने प्िाल िन्द हनु ेि 
िोल्दा च्यागतने गिी दस्तित गमगत ि छाप सवहतको अन्तःशलु्क वटकट लक प्रयोग 
गने।   

५.   प्रत्येक पटक गोदाम िोल्न ुपदाष ि बन्द गदाष कािण ि समय सवहतको विििण अगभलेि 
वकतािमा भिी ढोका िोल्न ेि पनुःबन्द गिी वटकट लक लगाउन।े   

६.   मोलासेस ि स्प्रीट टेंक िा वपटमा बावहिबाट स्पष्ट देखिन े स्केल गिी गेखजङ्ग िाख्न 
लगाउन।े खस्टल टेंक िा पक्की वपट बाहेक अन्य ठाउुँमा मोलासेस भण्डािण गनष नददने। 
(स्प्रीट तथा अर्ष तयािी मददिा स्टील ट्ाकंमा मार िाख्न ुपदषछ।)  

७.   िलुा वपटमा मोलासेस िाख्न अनमुगत नददने।वपटमा पानी नजाने बन्दोबस्त गमलाउन 
प्रगतष्ठानलाई गनदेशन ददने।  

८.   सबै अगभलेिको मागसक प्रगतिेदन कायाषलयमा ददन।े   

९    मोलासेस, स्प्रीट, सतुी, िटष आदद कुनै कािणबाट नोक्सानी हनु गएको सूचना प्राप्त भएमा 
त्यस्तो घटना हनुकुो कािण, नोक्सानी परिमाण यवकन गिी तत्काल प्रािखम्भक प्रगतिेदन 
समेत तयाि गिी प्रगतिेदन गने।  

१०.   कच्चा पदाथषको िपतका आर्ािमा प्रगतलखब्र् हेिी दैगनक रुपमा जतीको अगभलेि िाख्न।े   
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११.   उत्पादन गने स्थलमा िलुा ड्रम, पाइप आदद निहने व्यिस्था गने।उत्पादन कायष बन्द 
भएपगछ उत्पादन स्थलको ढोकामा वटकट लक सवहत ताल्चा लगाउन।े   

१२.   समय समयमा कच्चा पदाथष िहने स्थलको आकखस्मक गनिीिण गिी मौज्दात ि िचष 
रुज ुगने।  

१३.  उद्योग/प्रगतष्ठान परिसि गभर िेसिोकाििाला व्यखक्तलाई प्रिेश गनष नददने। यसमा प्रगतष्ठान 
र्नीलाई नै त्यस्तो व्यिस्था गनष लगाई सिुिाको पूणष व्यिस्था गमलाउने।  

१४.  अन्तःशलु्क अगर्कृत िा कायाषलय प्रमिुलाई पूिष जानकािी नददई िा गनजको पूिष स्िीकृती 
नगलई आफूलाई िटाइएको प्रगतष्ठान नछाड्न।े  

१५.  अन्तःशलु्कजन्य पदाथष एिम ्तयािी िस्त ुसमेत हागन नोक्सानी नहनुे गिी पूणष सिुिा 
व्यिस्था गनष लगाउने।  

१६.  प्रत्येक मवहनाको अन्तमा आफू िवटएका प्रगतष्ठानमा िाखिएका आफूले प्रमाखणत गदै 
आएका अगभलेिहरु अगनिायष रुपमा अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट प्रमाखणत गिाई सो अखन्तम 
अगभलेि बमोखजम त्यस पगछको मवहनाको शरुु अगभलेि िडा गने।  

१७. प्रगतष्ठानमा प्राप्त कच्चा पदाथष, सहायक कच्चा पदाथष, परििेष्टन सामाग्री, अन्तःशलु्क वटकट, 

तयािी िस्त ुआददको आम्दानी िचष एिम ्मौज्दातको दैगनक रुपमा विद्यतुीय प्रणालीमा 
प्रगबष्ट गनष लगाउने। 

१८.  अन्य तोवकएका कामहरु गने। 

२०.८ गनष्कासन तफष  िवटन ेअन्तःशल्क गनिीिकले सम्पादन गनुषपने कामहरुः 

१.  तयािी िस्तकुो आम्दानी िचष गनष्कासन एिम ्मौज्दातको दैगनक वहसाि प्रमाखणत गिी 
िाख्न।े   

२.  मददिाको उत्पादन प्रवक्रयासुँगै प्रत्येक बोतलमा ब्याच नम्बि, गसलगसलेिाि नम्बि, उत्पादन 

गने इजाजतिालाको नाम, टे्रडमाकष  ि शखक्त अगर्कतम िदु्रा मलु्य लेखिएको लेिल टाुँस 
भए नभएको यवकन गिेि मार आम्दानी बाुँध्न।े ब्याच ि गसलगसलेिाि नम्बिका आर्ािमा 
गनष्कासन गने।  

३.  उत्पादनमा तोवकएको गणुस्ति छैन भने्न शंका लागेमा अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई सूचना 
ददई उत्पाददत िस्त ुिहेको गोदाम गसलिन्दी गिी िस्त ुपिीिण गनष कायाषलय पठाउने 
ि पिीिण नगतजा प्राप्त नहनु्जेल सम्म त्यस्तो िस्तकुो गनष्कासन िोक्का िाख्न।े   

४.  माग फािाम स्िीकृत भई आए पगछ हेिी रुज ुगिी सो अनरुुप िस्त ुगनष्कासन गनष ददन।े 
गनष्कासन ददंदा आफ्नो उपखस्थगतमा चेक जाुँच गिेि ज ्मार ददने।  

५.  अन्तःशलु्क वटकटको आम्दानी िचषको वहसाि िाख्न।े कम्तीमा १५ ददनको लागग पगु्न े
मौज्दात गनिन्ति रुपमा िहन ेगिी वटकट माग गने।  

६.  मददिाको प्रत्येक बोतलमा ि चिुोटको प्रत्येक बट्टामा अन्तःशलु्क वटकट अंवकत 
भएकोलाई मार गनष्कासन गनष ददन।े काटुषनमा टाुँस गने भनी तोकेकोमा प्रत्येक 



142 cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 
 

काटुषनको जोनीमा तल मागथ पने गिी अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गिाई गनष्कासन गनष 
ददन।े  

७.  प्रत्येक गोदामको एउटा साुँचो इजाजतपरिालाको प्रगतगनगर् ि अको आफ्नो खजम्मामा 
िाख्न।े  

८.  प्रत्येक गोदामको ताल्चाको साुँचो घसुाने प्िाल बन्द हनु ेठाउुँमा िोल्दा च्यागतन ेगिी 
दस्तित, गमगत ि छाप सवहतको वटकट लक प्रयोग गने।   

९.  प्रत्येक पटक गोदाम िोल्न ुपदाष ि बन्द गदाष कािण ि समय सवहतको विििण अगभलेि 
वकतािमा उल्लेि गिी ढोका िोल्ने ि पनुःिन्द गिी वटकट लक लगाउने।   

१०. सिै अगभलेिको मागसक प्रगतिेदन कायाषलयमा ददन।े तयािी मालिस्त ुकुनै कािणबाट 
नोक्सानी हनु गएको सूचना प्राप्त भएमा त्यस्तो घटना घट्नकुो कािण, नोक्सानी परिमाण 
यवकन गिी तत्काल प्रािखम्भक प्रगतिदेन समेत तयाि गिी प्रगतिेदन गने। 

११.  प्रगतष्ठानको िरिपरि अनगर्कृत रुपमा मालसामान आउन सक्ने स्थानहरु गनयन्रण गनष 
लगाई एउटा मार मखु्यद्वाि िहने व्यिस्था गमलाउन।े  

१२.  तयािी पदाथष िहने स्थलको आकखस्मक गनिीिण गिी मौज्दात ि िचष रुज ुगने। 

१३.  प्रत्येक मवहनाको अन्तमा आफू िवटएका प्रगतष्ठानमा िाखिएको आफूले प्रमाखणत गदै 
आएका अगभलेिहरु अगनिायष रुपमा अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट प्रमाखणत गिाई सो अखन्तम 
अगभलेि बमोखजम त्यस पगछको मवहनाको शरुु अगभलेि िडा गने। 

१४.  तयािी पदाथषको आम्दानी, गनष्कासन, गबक्री, मौज्दात आदद विििण विद्यतुीय प्रणालीमा 
दैगनक रुपमा प्रविष्ट गनष लगाउने। 

१५.  तोवकएका अन्य कामहरु गने। 

२०.९ कायाषलयमा िहन ेअन्तःशलु्क सहायकले सम्पादन गनुषपने कामहरुः 

१. कायाषलय अन्तगषत प्रत्येक प्रगतष्ठानबाट प्राप्त मागसक प्रगतिेदन रुज ुगने, गभडान गने ि 
त्यसको अगभलेि िाख्न।े कैवफयत पाइएमा आिश्यक कािबाहीको लागग अन्तःशलु्क 
अगर्कृत समि पेश गने। 

२.   विभागबाट प्राप्त अन्तःशलु्क वटकटहरु आम्दानी बांध्ने, प्रगतष्ठानबाट प्राप्त मागलाई 
अगर्कृत समि पेश गिी स्िीकृत गिाई पठाउने ि त्यसको अगभलेि कम्प्यटुि प्रणालीमा 
समेत प्रविष्ट गिी व्यिखस्थत गने ।  

३.   प्रगतष्ठानबाट प्राप्त मागसक प्रगतिेदनलाई एकीकृत गिी कच्चा पदाथष, िपत, उत्पादन, 

गनष्कासन, िाजस्ि असलुी सवहत स्पष्ट हनुे प्रगतिेदन तयाि गने।  

४.  अन्तःशलु्कजन्य िस्त ु उत्पादन, पैठािी, गबक्री िा सञ्चयका लागग इजाजतपर िा 
निीकिणको लागग प्राप्त गनिेदन साथ तोवकए बमोखजमका कागजात ि दस्तिु भए नभएको 
रुज ुगिी पेश गने।  

५.  अन्तःशलु्क अगर्कृतको स्िीकृगत पश्चात ्इजाजत प्रदान गने।  

६.   विभागबाट माग भएको विििण तयाि गिी पेश गने।  
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७.  अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई तोवकएको काममा सघाउने।  

८.   अन्तःशलु्क अगर्कृतसुँग आिश्यकता अनसुाि अनगुमन, गनिीिणमा जाने। 

९.  अबैर् मददिा गनयन्रणका लागग अनगुमन एिम ् अनसुन्र्ानका लागग अगर्कृतलाई 
सघाउन।े  

१०. अन्तःशलु्कजन्य प्रगतष्ठान एिम ्विके्रताहरुको गनिीिण एिम ्मौज्दात जाुँचमा अगर्कृतलाई 
सहयोग गने।  

११.  अन्तःशलु्कसुँग सम्बखन्र्त सिै प्रकािको अगभलेि पिगतलाई ब्यिखस्थत िाख्न।े  

१२.  प्रत्येक प्रगतष्ठानको विद्यतुीय प्रणालीमा प्रविष्ट भई आएको अगभलेि जाुँच गिी व्यिखस्थत 
गिाउन अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई  सघाउन।े 

१३.  तोवकएको अन्य कामहरु गने। 

उत्पादन ि गनष्कासन प्रवक्रयालाई विभक्त गिी छुटै्ट प्रशासन गनेः  

गबयि ि मददिा उत्पादन गने प्रगतष्ठानबाट उत्पादन ि गनकासी प्रवक्रयालाई अलग अलग रुपमा 
विभाजन गरिएको छ। तसथष उत्पादन प्रवक्रया ि गनष्कासन प्रवक्रयालाई अलग्गै इकाई मानी 
अन्तःशलु्क प्रशासन गने कायाषलयबाट िवटएका कमषचािी िहनेछन।् उत्पादन इकाईका सम्पूणष 
िाताहरु उत्पादन िरेमा िटाईएका कमषचािीको खजम्मामा िही गनजबाटै सञ्चालन हनुेछ भन े
गनष्कासन तफष का िाताहरु गोदाममा गनष्कासन तफष को लागग िवटएका अन्तःशलु्क कमषचािीको 
खजम्मामा िही गनजले सञ्चालन गनेछन।्ति उद्योगको कायष िेर सानो भएमा िा कमषचािीहरुको 
कगम भएको अिस्थामा भन े विभागलाई सो कुिाको जानकािी ददई उत्पादन ि गनष्कासन दिैु 
कायषको गनगमत्त कायाषलयले एक जना मारै अन्तःशलु्क गनिीिक िटाउन सक्नेछ। 

२०.१० अन्य सम्बि गनकायको काम कतषव्य  

िाजस्ि अनसुन्र्ान विभाग तथा अन्तगषतका कायाषलयहरुले िाजस्ि चहुािट गनयन्रणको सम्बन्र्मा 
छानगबन तथा अनसुन्र्ान गने गिेका छन।् त्यसै गिी पैठािीमा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण ि असलु 
गने काम भन्साि कायाषलयहरुबाट भइिहेको छ भन ेआन्तरिक िाजस्ि कायाषलय ि किदाता सेिा 
कायाषलय नभएका ठाउुँमा कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयहरुले अन्तःशलु्क प्रशासनको काम 
गदै आएका छन।्  

२०.११  सहयोग गनुष पनेः यस ऐन अन्तगषत सजाय हनुे कसूिको तहवककातको गसलगसलामा अन्तःशलु्क 
अगर्कृत िा गनजबाट अगर्काि प्राप्त कमषचािीले सहयोग मागेमा आिश्यक सहयोग गनुष सम्बखन्र्त 
व्यखक्तको कतषव्य हनुछे।(मददिा ऐन २०३१ को दफा १३ (क) 

२०.१२  मदु्दा हेने अगर्कािी (मददिा ऐन २०३१ को दफा १४)    

(१)  यस ऐन अन्तगषतको मदु्दाको शरुु काििाही ि वकनािा गने अगर्काि अन्तःशलु्क  
अगर्कृतलाई हनुेछ।  

(२)   उपदफा (१) बमोखजम शरुु काििाही ि वकनािा गने अगर्कािीलाई प्रचगलत नेपालको 
कानून बमोखजम खजल्ला अदालतलाई भए सिहको अगर्काि प्राप्त हनुेछ। यस ऐन बमोखजम 
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कािबाही गदाष अन्तःशलु्क अगर्कृतले संखिप्त कायाषविगर् ऐन, २०५८ बमोखजमको कायषविगर् 
अपनाउन ुपनेछ। 

२०.१३ मददिा गबक्री वितिण गने समय (मददिा गनयमहरु, २०३३ को गनयम १०) 
 इजाजतपर प्राप्त व्यखक्तले गबहान १० बजे देखि िागत १० बजेसम्म मार मददिा गबक्री वितिण 

गनष पाउनेछ। 

 ति, नेपाल सिकािले आिश्यक सम्झे बमोखजमको ठाउुँको लागग सो समयमा हेिफेि गनष िा सो 
बन्देजलाई हटाउन सक्नेछ। 

 

२०.१४  मददिा गबक्री गनष नहनु े(मददिा गनयमहरु, २०३३ को गनयम ११) 

 अन्तःशलु्क अगर्कृतले मनाही गिेको स्थान िा पसलमा मददिाको गबक्री वितिण गनष पाइने छैन।   

२०.१५  कसूिको सूचना ददनपुने ( ऐनको दफा १३) 

(१)  कसैले यस ऐन विपिीत कुनै काम हनु लागेको, भइिहेको िा भइसकेको कुिा थाहा पाएमा 
आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलय िा नखजकको प्रहिी कायाषलयमा 
सो कुिाको सूचना ददन ुगनजको कतषव्य हनुेछ। सूचना ददने व्यखक्तले त्यस्तो सूचना गलखित 

िा मौखिक रुपमा ददन सक्नछे। त्यसिी सूचना प्राप्त गने कायाषलयले तरुुन्त त्यस्तो सूचना 
सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय िा किदाता सेिा कायाषलयमा पठाउन ुपनेछ। 

(२)   सूचना ददने व्यखक्तले आफ्नो नाम गोप्य िाख्न चाहेमा सांकेगतक भाषामा आफ्नो परिचय 
ददन सक्नेछ।  

(३)   सूचना ददंदा सूचना ददने व्यखक्तले आफूले थाहा पाएको स्रोत िलुाउन बाध्य हनुे छैन, 

(४)  यस दफा बमोखजमको कसूिको सूचना ददने सिुाकीलाई सूचनाको सत्यताको आर्ािमा 
बढीमा दशहजाि रुपैया सम्म विभागले तोके बमोखजम सिुाकी प्रोत्साहन िचष ददन सक्नछे।  

यस सम्बन्र्ी प्रवक्रया परिच्छेद १७ मा उल्लेि गरिएको छ।  

(५)   यस दफा बमोखजम कसूिको सूचना ददने व्यखक्तको विििण गोप्य िहनेछ। 

२०.१६  अगर्काि प्रत्यायोजन हनु नसक्न े(ऐनको दफा २०) 

ऐनको दफा १५ ि १६ बमोखजम अन्तःशलु्क अगर्कृतलाई प्राप्त अगर्काि प्रत्यायोजन हनु सक्न े
छैन।  

२०.१७  गबक्री वितिणमा गनयन्रण (ऐनको दफा ४ घ )  

नेपाल सिकािले आिश्यक ठानेको अन्तःशलु्कजन्य िस्तकुो गबक्री गबतिणमा गनयन्रण गिी 
तोवकए बमोखजम व्यिखस्थत गनष सक्नेछ। 

२०.१८  मददिाको गबक्री वितिणमा गनयन्रण (मददिा ऐन २०३१  को दफा ४)     

कुनै व्यखक्तले इजाजतपर िेगि ि इजाजतपर पाएकाले पगन इजाजतपरमा तोवकएको शतष बमोखजम 
बाहेक मददिा गबक्री, वितिण गनष िा मददिा ििुाउने बाि, िेषु्टिेण्ट िा पसल सञ्चालन गनष पाउन े
छैन। 
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२०.१९  मददिाको उत्पादन तथा गबक्री वितिणमा बन्देज (मददिा ऐन २०३१ को दफा ४(क) ) 

(१) कसैले पगन प्लावष्टकको पोका (पाउच) मा मददिा िािी मददिाको उत्पादन तथा गबक्री 
वितिण गनुष हदैुन। 

(२)   कसैले पगन अठाि िषषको उमेि पिुा नगिेको व्यखक्तलाई मददिा गबक्री वितिण गनुष हदैुन।   

(३)   अठाि िषषको उमेि पूिा नगिेको व्यखक्तले मददिाको गबक्री वितिण गनुष हदैुन।  

(४)  गभषिती मवहलाले मददिाको िरिद/गबक्री गनुष हदैुन। 

२०.२०  िाता प्रमाखणत सम्बन्र्ी व्यिस्था ( गनयम १३ि)  

अन्तःशलु्क ऐन २०५८, को दफा १०ि को उपदफा (२) बमोखजमका िाताहरु कािोिाि शरुु 
हनु ुपूिष अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट प्रमाखणत गिाउन ुपनेछ। 

२०.२१ इजाजत िेगि गडवष्टलिी िा ब्रअुिी गभर प्रिेश गनष नपाउन े(गनयम २०)  

गडवष्टलिी िा ब्रअुिी गभर मददिा बनाउने िा मददिा िािेको ठाउुँमा गडवष्टलिी ि ब्रअुिीको कामदाि 
बाहेक बेसिोकाििाला अन्य कुनै पगन व्यखक्त अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीको 
इजाजत बेगि प्रिेश गनष पाउने छैन। 

२०.२२  मौज्दात जाुँच्न सक्न े(गनयम २६) 

इजाजतपरिालाले अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुसम्बन्र्ी कच्चा पदाथष, अर्ष तयािी पदाथष तथा तयािी 
पदाथषको मौज्दात जाुँच गनषका लागग कायाषलयले कुनै पगन समयमा कमषचािी िटाउन सक्नेछ। 

त्यस्तो कमषचािीलाई मौज्दात जाुँच गनष ददन ुइजाजतपरिालाको कतषव्य हनुेछ। त्यसिी जाुँच 
गरिएको विििणको प्रगतिेदन कायालषयले विभागमा पेश गनुष पनेछ। 

२०.२३  अन्तःशलु्क प्रशासन सदुृढीकिण सम्बन्र्मा गनम्न व्यिस्था भएको  छः 

अन्तःशलु्क प्रशासनलाई प्रभािकािी बनाई िाजस्ि अगभिृवि गनषका लागग तपगसलमा उखल्लखित 
बुुँदाहरुलाई तत्काल कायाषन्ियनमा ल्याउने।  

१. कायाषलयमा िहने प्रत्येक पदागर्कािीको अन्तःशलु्क सम्िन्र्ी काम कतषव्य ि अगर्कािको 
कायष विििण अनरुुप काम गने पदागर्कािी तोक्ने।  

२.  सबै कायाषलयमा कमषचािीहरुको उपलब्र्ता हेिी अन्तःशलु्क सम्िन्र्ी कामको लागग मौजदुा 
अगर्कृतहरुमध्ये एक जना अगर्कृत ि सहायक कमषचािी न्यूनतम एक जना ि कायष बोझ 
अनसुाि सो भन्दा िढीलाई अन्तःशलु्कको पूणषकालीन काम गने गिी तलब तोक्ने ।  
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परिच्छेद–२१ 

21. अन्तःशलु्क वफताष 

अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन गिी विदेश गनकासी गने उद्योगले अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुगनकासी 
गिेको परिमाण उत्पादन गदाष प्रयोग भएको कच्चा पदाथष िरिद िा पैठािी गदाष गतिेको अन्तःशलु्क 
उद्योगबाट अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुगनष्कासन गदाष गतनुषपने अन्तःशलु्क िकममा कट्टी गनष पाउन े
ि यसिी कट्टी गदाष गमलान हनु नसकेको अन्तःशलु्क िकम वफताष पाउने व्यिस्था छ। 

२१.१  वफताष दािी गनुषपनेः  

ऐनको दफा ३ि को उपदफा (५) बमोखजम गमलान हनु नसकेको अन्तःशलु्क िकम अन्तःशलु्कको 
मागसक विििणबाट वफताष दािी गनुष पनेछ।यसिी वफताष दािी गदाष सो विििण बझुाउन ुपने अिगर् 
समाप्त भएको गमगतले एक िषष गभर वफताष दािी गिी सक्न ुपनेछ।  

२१.२. उत्पादनमा प्रयोग भएका िस्तकुो िरिद तथा िपत सम्िन्र्ी विििणः 

अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन गने उद्योगले अन्तःशलु्क वफताष दािी गदाष अन्तःशलु्क लाग्ने 
िस्त ु उत्पादनमा प्रयोग भएका कच्चा पदाथष, सहायक कच्चा पदाथष तथा परििेष्टन (प्यावकङ्ग) 
सामग्रीको िरिद एिम ्पैठािी ि सो को िपत सम्िन्र्ी विििण देहाय बमोखजम तयाि गिी पेश 
गनुष पनेछ।  

(क)  कच्चा पदाथष िरिद तथा पैठािी सम्बन्र्ी विििणः अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको लागग 
कच्चा पदाथष िरिद तथा पैठािी गिेको विििण अनसूुची– ३६ बमोखजमको ढाुँचामा,  

(ि)  कच्चा पदाथष िपतको विििणः अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको लागग गनकासी भएको 
अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुउत्पादन गनष प्रयोग भएको कच्चा पदाथष िपतको विििण अनसूुची–
३७ बमोखजमको ढाुँचामा,  

(ग)  सहायक कच्चा पदाथष िपतको विििणः अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको लागग सहायक 
कच्चा पदाथष िपतको विििण अनसूुची– ३८ बमोखजमको ढाुँचामा,  

(घ)  परििेष्टन सामग्री (Packing Materials) िपतको विििणः अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको 
लागग गनकासी भएको अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुप्यावकङ्ग गनष प्रयोग भएका परििेष्टन (Packing 

Materials) िपतको विििण अनसूुची– ३९ बमोखजमको ढाुँचामा   

२१.३  उत्पादन लागत तथा मूल्य अगभबवृि सम्बन्र्ी विििणः 

अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको लागग अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्त ुउत्पादन गदाष िपत भएको कच्चा 
पदाथष, सहायक कच्चा पदाथष ि परििेष्टन (प्यावकङ) सामग्रीको लागत समािेश गिी मूल्य अगभिृवि 
गणना गनुषपदषछ। यसिी उत्पादन भएका तयािी पदाथषको परिमाण ि मूल्य अनसूुची– ४० 
बमोखजमको ढाुँचामा तयाि गिी सम्बखन्र्त कायाषलयमा पेश गनुष पनेछ।  

 

मलु्य अगभबवृि गणना गने तरिकाः 
  मूल्य अगभबवृि = गनकासीमलु्य -(उत्पादन गदाष िपत भएको कच्चा पदाथषको मलु्य + सहायक कच्चा पदाथषको मलु्यं + परििेष्ठन सामग्रीको मलु्य )*१०० 

                  (उत्पादन गदाष िपत भएको कच्चा पदाथषको मलु्य+सहायक कच्चा पदाथषको मलु्य + परििेष्ठन सामग्रीको मलु्य)   
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२१.४. तयािी िस्त ुगबक्रीको विििणः   

अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको लागग उत्पाददत तयािी िस्त,ु स्थानीय गबक्री भएको तथा गनकासी 
गरिएको परिमाण ि मूल्य िलु्ने विििण अनसूुची–४१ बमोखजमको ढाुँचामा तयाि गिी सम्बखन्र्त 
कायाषलयमा पेश गनुष पनेछ।  

२१.५  गनकासी सम्िन्र्ी विििणः    

अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको लागग गनकासीको विििण अनसूुची–४२ बमोखजमको ढाुँचामा तयाि 
गिी देहायमा उखल्लखित गनयाषत प्रमाखणत हनुे कागजात एिम ् भकु्तानी सम्िन्र्ी विििण समेत 
संलग्न गिी सम्बखन्र्त कायाषलयमा पेश गनुष पनेछ।  

(क)  अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको लागग गनकासी प्रमाखणत हनुे देहाय बमोखजमका कागजातहरु 
पेश गनुष पनेछ।   

१. उत्पखत्तको प्रमाण पर 

२.  गनकासी प्रज्ञापन पर, िगसद तथा बीजक 

३.  विल अफ ईन्ट्री ि Airway Bill/Consignment note/ Transport Bill  

४.  बैंक माफष त विदेशी मदु्रा भकु्तानी प्रागप्तको विििण  

(ि)  भकु्तानी प्रागप्त सम्बन्र्ी विििणः अन्तःशलु्क वफताष दािी गनषको लागग गनकासी भएको 
अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिापत प्राप्त भएको विदेशी मदु्रा सम्िन्र्ी विििण अनसूुची–४३ 
बमोखजमको ढाुँचामा तयाि गिी सम्बखन्र्त कायाषलयमा पेश गनुष पनेछ।    

२१.६  मौज्दातमा िहेको सामानको विििणः 

अन्तःशलु्क गतिी िरिद गरिएका कच्चा पदाथषको मौज्दातको विििण अनसूुची–४४ बमोखजमको 
ढाुँचामा तयाि गिी सम्बखन्र्त कायाषलयमा पेश गनुष पनेछ।  

२१.७ अन्तःशलु्क वफताष प्रवक्रयाः 

(क)   अन्तःशलु्क वफताष सम्बन्र्ी कायष आन्तरिक िाजस्ि विभागले तोकेका कायाषलयबाट मार 
गरिनेछ।  

(ि)   अन्तःशलु्क वफताष माग गिेका उद्योगहरुको विििण किदाता सेिा शािाबाट प्राप्त गनुष 
पनेछ।  

(ग) अन्तःशलु्क वफताष दाबी गिेको अिगर् सम्मको पूणष कि पिीिण गनुषपदषछ। 

(घ) अन्तःशलु्क वफताष दािी ठीक भए नभएको यवकन गनष अन्तःशलु्क अगर्कृतले उद्योगले 
पेश गिेका विििणहरु लगायतका प्रमाणहरुको आर्ािमा अन्तःशलु्क वफताष दािीको 
छानविन तथा पिीिण गनुष पनेछ। अन्तःशलु्क वफताष दाबी गिेको अिगर् सम्मको पूणष 
कि पिीिण गदाष कुनै दावयत्ि यवकन भएमा सो दाखिला गनष लगाउन ु पदषछ।यसिी 
पिीिण गदाष सतुीजन्य ि मददिाजन्य पदाथष तथा पान मसलाको गनकासीमा १५ प्रगतशत 
मूल्य अगभिवृि भएको हनु ुपनेछ। सो बमोखजम मूल्य अगभिृवि भएको ि अन्तःशलु्क वफताष 
दािी गरिएको िकम मध्ये वफताष पाउने ठहिेको िकम गनिेदन प्राप्त भएको ६० ददन गभर 
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वफताष ददन ुपनेछ ि वफताष नपाउने भएमा सम्बखन्र्त उद्योगलाई वफताष दािी अस्िीकृत 
भएको जानकािी ददन ुपनेछ।  

(ङ)   अन्तःशलु्कको छानविन तथा पिीिण गदाष अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा ३क(५) 
अनसुाि सहायक कच्चा पदाथष ि परििेष्टन (Packing Material) तथा भन्साि महसलु माफी 
भएका कच्चा पदाथष ि पाटषपूजाष पैठािी गदाष गतिेको अन्तःशलु्क कवट्ट गिे नगिेको िा 
वफताष दािी गिे नगिेको यवकन गनुष पनेछ। अन्तःशलु्क ऐन ि गनयमािली बमोखजम 
अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनुषपने देखिएमा अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनुष पनेछ। पूणष कि पिीिणका 
क्रममा अन्तःशलु्क, मूल्य अगभिृवि कि, आय कि तथा अन्य कि दावयत्ि गनर्ाषिण हनु े
भए सो िकम कटाई वफताष गसफारिस गनुष पछष।  

(च)   अन्तःशलु्क छानविन तथा पिीिण गदाष अन्तःशलु्क गनर्ाषिण हनुे भएमा गनर्ाषिण भएको 
अन्तःशलु्क िकम वफताष माग गिेको अन्तःशलु्क िकममा घटाई बाुँकी अन्तःशलु्क िकम 
वफताष ददन ुपनेछ।  

(छ)  ऐनको दफा ३ि को उपदफा (६) बमोखजम वफताष गरिने अन्तःशलु्क िकम 
रु.२०,०००।०० (बीस हजाि रुपैया) भन्दा बढी भएमा सम्बखन्र्त उद्योगको बैंक 
िातामा एकाउन्ट पेयी चेकबाट जम्मा हनुे गिी भकु्तानी गनुष पनेछ।  

(ज)   अन्तःशलु्क वफताष पिीिण सम्पन्न भई सकेपगछ पिीिण प्रगतिेदन ि अन्य कागजातको 
पखञ्जका तयाि गिी फाइल बनाउन ुपनेछ।  
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परिच्छेद २२ 

 

22. विविर् 

२२.१ प्रगतष्ठान बन्द गदाष सूचना ददन ुपने (गनयमािलीको गनयम २८(१)) 

अन्तःशलु्कजन्य िस्त ुउत्पादन गने कुनै प्रगतष्ठान कुनै पगन कािणले बन्द गनुष पिेमा त्यसको 
कािण स्पष्ट िलुाई त्यसिी बन्द गनुष भन्दा तीन ददन अगाबै सम्बखन्र्त अन्तःशलु्क अगर्कृत ि 
विभागलाई गलखित रुपमा जानकािी गिाउन ुपदषछ।  

त्यस्तो सूचना प्राप्त भएमा विभागले आिश्यक सम्झेमा सो प्रगतष्ठान चाल ुिाख्न सम्बखन्र्त व्यखक्तलाई 
आदेश ददन सक्नेछ।   

२२.२ मूल्य अगनिायष िलुाउनपुने (गनयमािलीको गनयम २९) 

मददिा, वियि, चिुोट सतुी, िैनी, गटु्िा, गनकोवटनयकु्त िा गनकोवटनिवहत पान मसला तथा यस्तै 
अन्य सतुीजन्य पदाथषहरु उत्पादन गने तथा पैठािी गने इजाजतपरिालाले गबतिक, थोक तथा 
िदु्रा गबके्रतालाई गबक्री गने मूल्य सािषजगनक गिी आफूले उत्पादन गिेको िस्तमुा अगर्कतम 
िदु्रा मूल्य अंवकत गनुष पनेछ।ति विदेश गनकासी हनु ेत्यस्ता िस्तहुरुको हकमा भन ेअगर्कतम 
िदु्रा मूल्य अंवकत गनुष पने छैन। 

२२.३  सेिा गबक्री गदाष गबजक जािी गनुष पनेः 

अन्तःशलु्क लाग्ने सेिा गबक्री गदाष अन्तःशलु्क गनयमािली, २०५९ को अनसुचुी १३ बमोखजमको 
गबजक जािी गनुष पदषछ। 

२२.४   उपहाि तथा नगद छूट ददन नपाइन े(ऐनको दफा ४ङ.) 

मददिा,  चिुोट तथा सतुीजन्य िस्त ुउत्पादन गने उद्योगहरु ि गतनका गबके्रताहरुले कुनै पगन 
प्रकािका उपहाि कायषक्रम सञ्चालन गनष िा त्यस्ता उद्योगहरुले त्यस्तो उत्पादन गबक्री गदाष छुट 
ददन पाइने छैन। यस्तो कायष गिेको पाइएमा इजाजतपरको शतष उलंघन गिेको मागननेछ।  

२२.५ अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी व्यिस्था ऐन बमोखजम हनु े( ऐनको दफा २४)  

प्रचगलत कानूनमा जनुसकैु कुिा लेखिएको भए तापगन सालिसाली लागू हनुे आगथषक ऐनले यस 
ऐनमा संशोर्न गिी अन्तःशलु्क लगाउन,े गनर्ाषिण गने, बढाउने, घटाउन,े छूट ददन ेिा गमन्हा ददन े
सम्बन्र्ी व्यिस्था गिेकोमा बाहेक अन्य कुनै पगन ऐनले यस ऐन बमोखजमका अन्तःशलु्कका 
व्यिस्थाहरुमा कुनै पगन संशोर्न, परिितषन गनष िा अन्तःशलु्क सम्बन्र्ी अन्य व्यिस्था गनष सक्ने 
छैन।  

२२.६  तयािी िस्त ुिाख्न ेठाउुँ (गनयम ३३) 

(१) उत्पादन गरिएको िस्त ु इजाजतपरिालाले त्यस्तो िस्त ु उत्पादनस्थल परिसि गभर 
गोदाममा िाख्न ु पनेछ। स्ियम ् गनष्कासन प्रणाली अनरुुप गनष्कासन हनुेमा बाहेक 
गोदामको एउटा ताल्चाको साुँचो इजाजतपरिालाको प्रगतगनगर् ि अको ताल्चाको साुँचो 
अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले िाख्न ुपनेछ।  
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(२)  उपगनयम (१) बमोखजम िाखिएका अन्तःशलु्क लाग्न े िस्तहुरु सिुखित साथ िाख्न े
खजम्मेिािी इजाजतपरिालाको हनुेछ। आगलागी िा चोिी भई िा अरु कुनै कािणले 
त्यस्तो अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु नोक्सान भएमा उक्त नोक्सनी बापत नेपाल सिकाि 
जिाफदेही हनुे छैन। 

(३)  अन्तःशलु्क लाग्ने उत्पादनस्थल गभर िहेका िस्त ुअन्तःशलु्क अगर्कृतको पूणष िेिदेिमा 
िहनेछ। अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीको इजाजत बेगि कुनै पगन 
अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ु सम्बन्र्ी कच्चा पदाथष, अर्ष तयािी पदाथष िा तयािी पदाथष 
उत्पादन स्थल बावहि लैजान हुंदैन। स्ियं गनष्कासन प्रणाली अन्तगषत गनष्कासन हनु े
िस्तकुो हकमा अन्तःशलु्क अगर्कृत िा गनजले िटाएको कमषचािीले िाता तथा विििण 
जाुँची प्रमाखणत गिे मार पगु्नेछ। 

२२.७  नमनुा पिीिण तथा अध्ययन अनसुन्र्ानका लागग गनकासी पैठािी सम्िन्र्माः 

(१) नमनुा पिीिण तथा अध्ययन अनसुन्र्ानका लागग विभागले तोकेको परिमाणसम्म मददिा 
गनकासी पैठािी गनष इजाजतपर गलन ुनपने मददिा गनयमहरु, २०३३ को गनयम ७(ग) 
मा व्यिस्था गरिएको छ। 

(२)  मददिाजन्य बाहेक अन्य अन्तःशलु्कजन्य मालिस्त ु नमनुा पिीिण तथा अध्ययन 
अनसुन्र्ानका लागग विभागको पूिष स्िीकृगत गलई विभागले तोकेको परिमाणसम्म गनकासी 
पैठािी गनष सवकनेछ । 

२२.८ अन्य गनकायसुँगको अन्ति सम्बन्र्ः 

(क) िाजस्ि अनसुन्र्ान विभागसुँग सम्बन्र्ः िाजस्ि चहुािट (अनसुन्र्ान तथा गनयन्रण) ऐन, 

२०५२ ले िाजस्ि चहुािट गिेकोमा ि चहुािट गनष सहयोग गिेकोमा समेत काििाही 
गनष सक्ने गिी िाजस्ि अनसुन्र्ान विभागलाई अगर्काि ददइएको छ। िाजस्ि अन्तिगत 
अन्तःशलु्क िाजस्िलाई समेत सो ऐनले समेटेको हुुँदा अन्तःशलु्क अगर्कृतले उक्त ऐनको 
परिच्छेद २ ि ५ को जानकािी िाख्न ुजरुिी देखिन्छ।  

(ि) भन्साि विभागसुँग सम्बन्र्ः आयात िा पैठािीमा अन्तःशलु्क असलु गने अगर्काि 
सम्बखन्र्त भन्साि अगर्कृतलाई प्रदान गरिएको छ। भन्साि कायाषलय अन्तःशलु्क असलु 
गने प्रयोजनको लागग मूल्य गनर्ाषिण गदाष भन्साि प्रयोजनको लागग कायम भएको मूल्यमा 
भन्साि महसलु जोडी हनु आउने मूल्यमा अन्तःशलु्क असलु गनुष पने व्यिस्था गरिएको 
छ।भन्साि  ऐन, २०६४ अनसुाि ‘िन्डेड िेयि हाउस’ भन्नाले विदेशमा गनकासी गरिन े
िा स्िदेशमै परिित्यष विदेशी मदु्रामा गबक्री गरिने मालिस्त ुउत्पादन गनष आिश्यक पने 
कच्चा पदाथष िा सहायक कच्चा पदाथष िा कि मकु्त पसलमा गबक्री गरिने मालिस्त ु
बैंक जमानत सवुिर्ामा पैठािी गिी िाख्नको लागग भन्साि विभागबाट इजाजत प्राप्त गोदाम 
सम्झन ु पछष। िन्डेड िेयि हाउस सञ्चालन सम्बन्र्ी व्यिस्था भन्साि  गनयमािली, 
२०६४ को परिच्छेद ३ मा उल्लेि गरिएको हनुाले सो सम्बन्र्ी जानकािी अन्तःशलु्क 
अगर्कृतले िाख्न ुजरुिी छ।  

(ग) िाजस्ि न्यायागर्किणसुँग सम्बन्र्ः िाजस्ि न्यायागर्किण ऐन, २०३१ ले िाजस्ि सम्बन्र्ी 
मदु्दामा पनुिािेदन सनेु्न गनकायको रुपमा िाजस्ि न्यायागर्किणलाई तोकेको हनुाले 
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अन्तःशलु्क अगर्कृतले मूख्यतः िाजस्ि न्यायागर्किण ऐन, २०३१ ि गनयमािलीको 
अध्ययन गनुष आिश्यक छ। िासगिी सो ऐनको दफा ६, ७, ८ ि ९ लाई विशषे ध्यान 
ददन ुपदषछ। 

(घ) ......9 

23. िािेजी ि बचाउः 

२३.१ यस अखघ जािी भएका स्ियं गनष्कासन प्रणाली गनदेखशका, २०६३, मददिा गबक्री वितिण गनयमन 
गनदेखशका, २०६५, वियि उत्पादन गनयमन तथा गनष्कासन गनदेखशका, २०६५, सतुीजन्य पदाथष 
(चिुोट ि गबंडी बाहेक) मा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस गने सम्िन्र्ी कायषविगर्, २०७० ि अन्तःशलु्क 
वफताष प्रवक्रया सम्िन्र्ी गनदेखशका, २०७२ िािेज गरिएको छ। 

२३.२  प्रकिण २३.१ बमोखजमका गनदेखशका ि कायषविगर् बमोखजम भए गिेका सम्पूणष काम कािबाहीहरु 
यसै गनदेखशका बमोखजम भए गिेको मागनने छ। 

  

                                                      
9 सम्ित ्२०७९ मा भएको संशोर्नद्बािा खझवकएको । 
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अनसूुची —१ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम ३ ि ५ तथा मददिा गनयमहरुको गनयम ३ ि ६ सुँग सम्बखन्र्त) 

अन्तःशलु्क इजाजतपर तथा नविकिणको लागग ददइने दििास्तको ढाुँचा 
श्रीमान प्रमिु ज्यू, 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग÷कायाषलय िा को.ले.गन.का., ........................................। 

म÷हामीले देहायमा उखल्लखित कायष गनषका लागग देहायका कागजात, विििण ि इजाजतपर दस्तिु संलग्न िािी इजाजतपर पाउन÷निीकिणको 
लागग यो गनिदेन पेश गिेको छु÷छौं। उखल्लखित विििण ि त्य मैले जानेबझेुसम्म ठीक छन।् 

(१)  अन्तःशलु्क  इजाजतपरको प्रकािः— (आफूले गलनपुने इजाजतपरको प्रकािमा (ठीक) लगाउन ुहोस) 

इजाजतपरको 
प्रकाि 

उत्पादन पैठािी गबक्री सञ्चय सेिा ईटा अन्य 

नयाुँ        

नविकिण        

कािोिािको 
नाम 

       

(२) व्यखक्त/प्रगतष्ठानको नामः- 

नेपाली  

अंग्रजेी  

व्यखक्त भए गनजकोः पगत /पत्नीको नामः  बाबकुो नामः बाजे /ससिुाको नाम  

(३) दताष विििणः- 

स्थायी लेिा नं 
         कायाषलयको नाम  

ब्यिसाय दताष गमगत दताष नं 

२०     /        /   

कािोबाि शरुु भएको गमगत निीकिण हनुपुने आ .ि  

२०     /        /  २०     /        /  

(४) मखु्य कायाषलको ठेगानाः- 

 स्थान पराचाि गने ठेगाना 

घि नं ) .ब्लक नं(.  
  

िडा नं.   

 

वटकट 
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टोल 
  

म .न.पा /उ.म.न.पा/.न.पा/.गा.पा.  
  

खजल्ला   

िेर 
  

टेगलफोन नं. पो .ब.नं  
 

फ्याक्स नं. इमेल 
 

   

 

(५) कािोिािको मखु्य स्थान (यदद मखु्य कायाषलय भन्दा फिक भएमा मार)- 

 स्थान पराचाि गने ठेगाना 

घि नं ) .ब्लक नं(.  
  

िडा नं.   

टोल 
  

म .न.पा /उ.म.न.पा/.न.पा/.गा.पा.  
  

खजल्ला   

िेर 
  

टेगलफोन नं. पो .ब.नं  
 

फ्याक्स नं. इमेल 
 

चाि वकल्ला पूिष पखश्चम उत्ति दखिण 

    

(५) इजाजत दस्तिु/निीकिण दस्तिु सम्बन्र्ी विििण 

क्र .सं.  कािोिािको नाम / इजाजत पर 
प्रकाि 

दाखिला दस्तिु जरिबाना बैंक /कायाषलय  भौचि नं / ि.नं  

      

o कायाषलयमा दाखिला गिेको भए सोको प .सं    ...............गमगत  ...../.....  

o कुनै िाजस्ि बाुँकी छ/छैन। छ भने?  
आयकि 
मूल्य अगभिदृद कि 
अन्तःशलु्क 

अन्य 
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(७) प्रबन्र् गनदेशक/प्रमिु संचालक/कायषकािी गनदेशकः- 
)क (नाम  पवहलो बीचको थि 

नेपाली    

अंग्रजेी    

 

(ि) गनयकु्त गमगत      (ग) िावष्ट्रयता 
घ) परिचय गिाउने अन्य कागजात 

  
कागजातको प्रकाि परिचयपर नं. जािी गने कायाषलय ि स्थान जािी गिेको गमगत 

    

 

(ङ) ठेगानाः- 

 स्थान पराचाि गने ठेगाना 

घि नं ) .ब्लक नं(.  
  

िडा नं.   

टोल 
  

म .न.पा /उ.म.न.पा/.न.पा/.गा.पा.  
  

खजल्ला   

िेर 
  

टेगलफोन नं. पो .ब.नं  
 

फ्याक्स नं. इमेल 
 

   

 

गनिदेकको दस्तितः       

गनिदेकको नामः       संस्थाको छाप 

पदः 
 

(८  (कायाषलय प्रयोजनको लागग 

...............................  ..........इजाजतपर आ .ि .......... .का  लागग खस्िकृत भएको छ। ...............................  ..........इजाजतपर 
आ .ि .......... .का  लागग निीकिण भएको छ। 

...............................  ..........इजाजतपर का लागग भौँ नं ............... / ि नं ........... बाट रु .................... दस्तिु ि 
रु....................... थप दस्तिु(जरिबाना) दाखिला भएको छ  
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अनसूुची–२ 

(गनयम ३ ि ५ सुँग सम्बखन्र्त) 
(आ.ि. २०७८।०७९ का लागग) 

 

इजाजतपर दस्तिु ि निीकिण दस्तिु 

इजाजतपर गलन ुपने िस्त ुतथा सेिाको इजाजतपर दस्तिु ि निीकिण दस्तिुदेहाय बमोखजम हनुेछः 

१. मददिा ि इथानोल उत्पादन तफष  –  

-क)   स्प्रीट उत्पादन गने प्रगतष्ठानको लागग  रु. १,९५,०००।– 

-ि) वियि उत्पादन गने प्रगतष्ठानको लागग     रु. १,९५,०००।– 

-ग) ईथानोल उत्पादन गने प्रगतष्ठानको लागग   रु. १,९५,०००।– 

-घ) िाईन÷व्राण्डी (फलपूmलमा आर्ारित) मार बनाउने प्रगतष्ठानको लागग रु.९६,०००।–  

-ङ) अन्य मददिा उत्पादनका लागग रु. १,९५,०००।– 

-च) चिुोट उत्पादन गने प्रगतष्ठानको लागग रु. २,४०,०००।– 

२. मददिा गबक्री वितिण तफष  – 

-क) होटल, िेषु्टिेण्ट तथा लजहरुको लागग 

-१) पाुँचतािे होटल रु.६०,०००।– 

-२) चाितािे होटल रु.४८,०००।– 

-३) तीनतािे होटल रु.३६,०००।– 

-४) दईुतािे होटल रु.२४,०००।– 

-५) एकतािे होटल रु.१२,०००।– 

-६) स्िदेशी तथा विदेशी मददिा बोतल  िोली गबक्री वितिण गने  
पयषटक स्तिको िेषु्टिेण्ट, रिसोटष तथा पाटी प्यलेस रु. ८,५००।– 

-७) स्िदेशी मददिा िोतल िोली  गबक्री वितिण गने सार्ािण होटल,  

िेषु्टिेण्ट ि बाि तथा लज रु.४,५००।– 

-ि) मददिा विके्रताको लागगः 

-१) मददिा वितिक रु. ३६,०००।– 

-२) थोक विके्रता रु. २४,०००।– 

-३) स्िदेशी तथा विदेशी मददिा गबक्री गने िदु्रा विके्रता  रु. १२,०००।– 

-४) महानगिपागलका, उपमहानगिपागलका ि नगिपागलकामा स्िदेशी  
मददिामार गबक्री गने िदु्रा विके्रता रु. ८,५००।– 

-५) महानगिपागलका, उपमहानगिपागलका ि नगिपागलका िाहेकका अन्य  
िेरमा स्िदेशी मददिामार गबक्री गने िदु्रा विके्रता  रु. ४,५००।– 

-६) गडपाटषमेण्टल स्टोि रु. २४,०००।– 

-ग) मददिा गनकासी तथा पैठािीकताषको लागगः 
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-१) विदेशी मददिा ि स्प्रीट पैठािीकताष रु.४८,०००।– 

-२) मददिा गनकासीकताष रु.६,०००।– 

३. पैठािीतथा अन्य िस्त ुिरिद गबक्री ि उत्पादन तफष ः 

-क) विदेशी चिुोट ि गसगाि रु. ४८,०००।– 

-ि) सतुी तथा सतुीजन्यिस्त(ुविदेशी िैनी,जदाष, नश तथा पानमसला आदद)  
पैठािी गनेको लागग रु. ४८,०००।– 

-ग) पानमसला, चिुोट, िैनी, जदाष, नश, सतुी, तथा सतुीजन्य िस्त ुथोक गबवक्र रु.७,२००।– 

-घ) पानमसला,  िैनी, जदाष, नश, सतुी तथा सतुीजन्यिस्त ु(चिुोट बाहेक)  
उत्पादन गनेको लाग  रु.१,२०,०००। 

-ङ) चिुोट, िैनी, जदाष,नश, सतुी तथा पानमसला िदु्रा िरिद गबवक्र गनेको लागग    रु.२,०००।– 

-च) विदेशी िदुो ि गु्ुँड पैठािी गनेको लागग रु.१८,०००।– 

-छ) िदुो, गुुँड ि स्प्रीट ििीद गबक्री (गनकासी समेत) गनेको लागग रु.६,०००।– 

-झ) नेपाल बावहि चिुोट ि अन्य सतुीजन्यिस्तहुरु गनकासीकताष  रु.६,०००।– 

-ञ) मागथ िण्ड (क) देखि (झ) सम्म उल्लेि नभएका ति स्िदेशमा उत्पादन  
गदाष अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तहुरु पैठािी गनेको लागग   रु. १२,०००।– 

-ट) पािि क्रसि प्रयोग गिी उत्पादन हनुे सख्िि (गणु), कालो सख्िि, 
िसकट उत्पादन गने देहाय बमोखजमका उद्योगको लागगः 

-१) भवटषकल िोलि प्रयोग गने उद्योगको लागग (दश हसष पाििसम्मको)   रु.२४,०००।– 

(२)  होरिजेन्टल िोलि प्रयोग गने उद्योगको लागग (दश हसष पािि भन्दा बढीको) रु.४८,०००।– 

(ठ)   िण्ड (क) देखि (ञ) सम्म उल्लेि नभएका ति पैठािी गदाष अन्तःशलु्क  
लाग्ने िस्तहुरु पैठािी गनेको लागग रु १२०००।- 

 

४.  मागथ प्रकिण १, २ ि ३ मा उल्लेि भए बाहेकको हकमा प्रगतष्ठानको खस्थि पंूजीको  आर्ािमा प्रत्येक एक 
लाि रुपैयां खस्थि पंूजी भएको प्रगतष्ठानलाई साठी रुपैयांका  दिले उत्पादन ईजाजत पर दस्तिु लाग्नेछ। 
यस्तो ईजाजतपर दस्तिु न्यनुतम आठ हजाि रुपैयां भन्दा कम ि अगर्कतम अड्चागलस हजाि रुपैयां भन्दा 
बढी हनुे छैन। 

५. यस अनसूुची बमोखजमको दस्तिु औद्यौगगक व्यिसाय ऐन, २०७६ को अनसूुची १० मा उल्लेि भएका अगत 
अविकगसत िेरका फलफूलमा आर्ारित िाइन एिम ्मददिा उद्योगको हकमा पचहत्ति प्रगतशतले कम दस्तिु 
लाग्नेछ। 
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अनसूुची–३ 

 (गनयम ४ सुँग सम्बखन्र्त) 
नेपाल सिकाि 
अथष मन्रालय 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

 

अन्तःशलु्क इजाजतपर 

 

स्थायी लेिा नं.       इजाजत नं. 

      

अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा ९ को उपदफा (३) ि अन्तःशलु्क गनयमािली, २०५९ को गनयम ४ बमोखजम 
इजाजतपरका लागग पनष आएको गनिेदनका आर्ािमा अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुउत्पादन÷िरिद÷गबक्री÷गनश्कासन÷ पैठािी÷सञ्चय गनष 
िा अन्तःशलु्क लाग्न ेसेिा प्रदान गनष देहायका शतष पालना गने गिी यो इजाजतपर ददइएको छ।  

इजाजतपर पाउन ेप्रगतष्ठानको 

नामः  

ठेगानाः  

संन्चालकको नामः  
संन्चालकको स्थायी ठेगानाः  

कािोिािको विििणः 
कािोबािको वकगसम 

  

इजाजतपर पाउनेको 

दस्तितः              

इजाजतपर जािी गने अगर्कािीको         

दस्तितः  

नामः  

दजाषः 

इजाजतपर निीकिण सम्बन्र्ी विििण 

 गमगत आ .ि.  

शरुु इजाजतः   

पगछल्लो निीकिण 
  

हालको इजाजतः   

 

          

 

फोटो 
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इजाजतपरिालाले पालना गनुष पने शतषहरू 

१. इजाजतपर प्रत्येक आगथषक िषषको श्रािण मवहना गभर निीकिण गिाईसक्न ुपनेछ। 
२.  इजाजतपर सबैले देख्न ेगिी कािोिाि स्थलमा िाख्न ुपनेछ। 

(ि)  मददिा व्यिसायीले मार पालना गनुषपने शतषहरू 

१.  काठमाडौं उपत्यका, महानगिपागलका, उप–महानगिपागलका, नगिपागलका, खजल्ला सदिमकुाम, िावष्ट्रय 

लोकमागष ि विभागले तोकेका सहायक लोकमागषमा मददिाको कािोिाि गने इजाजतपरिालाले मददिा ि 

सतुीजन्यिस्तकुो मार कािोिाि गनुषपदषछ। 
२.  गडपाटषमेण्टल स्टोिले मददिाजन्य पदाथष गबक्री गने प्रयोजनको लागग अलग्गै गबक्री किको व्यिस्था गनुषपनेछ। 
३.  प्रत्येक बोतलको गबको ि बोतलमा पने गिी अन्तःशलु्क वटकट टांसी गनकासी गनुषपनेछ। 
४.  गबहान १०:००  बजे देखि िाती १०:०० बजेसम्म मार मददिा गबक्री वितिण गनुषपनेछ। 
५.  अठाि िषष उमेि नपगुेको व्यखक्तलाई मददिा गबक्री वितिण गनष पाइने छैन। 
६.  मददिा िरिद गबक्री गनेले मददिा िरिद गबक्री गिेको िीजक िाख्नपुनेछ। 

७.  इजाजतपरिालाले प्रत्येक बोतलमा अन्तःशलु्क वटकट टाुँस भएका मददिा तथा विभागले तोके बमोखजम 

अन्तःशलु्क वटकट टाुँस भएका गबयि, साइडि लगायतका पदाथष मार गबक्री गनुषपनेछ। अन्तःशलु्क वटकट 

निहेको सामान िरिद गबक्रीको लागग िािेको पाइएमा त्यस्तो िस्त ुजफत गिी गबके्रतालाई काननु बमोखजम 

दण्ड जरिबाना हनुेछ। 

८.  अन्तःशलु्क ऐन,२०५८ तथा मददिा ऐन, २०३१ ि सो अन्तगषत बनेका गनयम तथा गनदेखशकामा उखल्लखित 

प्रािर्ानहरूको पालना गनुषपनेछ। 

(ग)  किमकु्त पसलले पालना गनुषपने शतषहरू 

१.  कुटनैगतक सवुिर्ा प्राप्त व्यखक्त, संस्था िा गनयोगलाई िण्डेड िेयि हाउसबाट नै गबक्री गनुष पनेछ। 

२.  किमकु्त पसलले बैंक ग्यािेन्टीको सवुिर्ामा आयात गिेको मालसामानको विििण मागसक विििणसंगै 

बझुाउनपुनेछ। 

३.  िण्डेड िेयि हाउस भन्साि गबन्दबुाट गभत्र्याउंदा ि गबक्रीका लागग गोदामबाट बावहि गनकाल्दा िवटएको 
अन्तःशलु्क कमषचािीको िोहििमा मार गभत्र्याउन ि गनकाल्न ुपनेछ। 

(घ)  चिुोट ि सतुीजन्यिस्तकुो गबक्रीवितिण गने इजाजतपरिालाले पालना गनुषपने शतषहरुः 
१.  दैगनकउपभोग्य िस्तहुरुको कािोिाि गने व्यिसायीले इजाजतपरगलई उपभोग्य िस्तभुन्दा अलग्गै गबक्री 

स्थानबाट सतुीजन्यपदाथषको कािोिाि गनुष पनेछ। 

२.  चिुोट ि सतुीजन्यिस्तकुो िरिद गबक्री गने इजाजतपरिालाले चिुोट ि सतुीजन्यिस्त ुिरिद गबक्री 
गिेको बीजक िाख्न ुपनेछ। 

३.   इजाजतपरिालाले अन्तःशलु्क वटकट टाुँस भएको चिुोट ि सतुीजन्यिस्तकुो मारिरिद गबक्री गनुष 
पनेछ।  

४.  अठाि बषष उमेि नपगुेका व्यखक्तलाई चिुोट ि सतुीजन्यिस्त ुिरिद गबवक्र गने कायषमा लगाउनपाईने 
छैन। 

५. गभषितीमवहलाले चिुोट ि सतुीजन्यिस्त ुिरिद गबक्री गनष, गिाउनपाइने छैन। 

६.  गडपाटषमेन्टल स्टोिले चिुोट ि सतुीजन्यपदाथषको गबक्रीवितिणको लागगअलग्गै गबक्रीकिको व्यिस्था 
गनुष पनेछ। 
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निीकिण सम्बन्र्ी विििण 

 

निीकिण गिेको गमगत आगथषक िषष निीकिण गने अगर्कृतको दस्तित कैवफयत 
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अनसूुची-४ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १२ सुँग सम्बखन्र्त) 
 

 

उत्पादन तथा गबक्री भएको दैगनक मौज्दातको वहसाब 

 

स्थायी लेिा नम्बि          

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि          

 

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगानाः ........................................................ 

 

गमगत मालको 
विििण 

अखघल्लो 
ददनको 
बाुँकी 
मौज्दात 

ददन 
भिीमा 
भएको 
उत्पादन 

जम्मा 
मौज्दात 

गबक्रीको बाुँकी मौज्दात कैवफयत 

परिमाण अन्तःशलु्क 
दि 

जम्मा 
अन्तःशलु्क 

परिमाण अन्तःशलु्क जम्मा 
अन्तःशलु्क 
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अनसूुची–४क 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम ६क को उपगनयम (१) िण्ड (ग) सुँग सम्बखन्र्त) 
नेपाल सिकाि 

अथष मन्रालय 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

अन्तःशलु्क गनर्ाषिण आदेश 
 गमगतः      /   /   

श्री ... ... ... ... ... ...       

(१) इजाजतपरिालाको नामः          

(२) इजाजतपरिालाको ठेगानाः         
  

(३) स्थायी लेिा नम्बि 
         

   अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

(४) अन्तःशलु्क गनर्ाषिण भएको अिगर् ....................................      

(५) अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गने ऐनको दफा ......... तथा गनयमािलीको गनयम ....... सुँग सम्बखन्र्त।गनम्न अनसुािको अन्तःशलु्क 
िकम रु. ...  ... ... ... ... ...(अििेपी ... ... ... .. ... ... .) मार गतनुष नपने अथिा परिितषन गनुष पने कुनै ठोस 
प्रमाण भए यो पर प्राप्त गनुषभएको १५ ददन गभर अन्तःशलु्क अगर्कृत समि पेश गनुषहोला। अन्यथा  यो आदेश प्राप्त 
गनुषभएको १५ ददन गभर नेपाल सिकािको सिषसखञ्चत कोषमा दाखिला हनुे गिी ... ... ..... ... ... ... खस्थत .. ... 
... ........ बैंक िा नगद दाखिला गनुषहोला।      अन्तःशलु्क  

 

गनर्ाषिण गनुषपने कािणहरु 

१. म्याद गभर अन्तःशलु्क विििण दाखिला नगिेकोले  अन्तःशलु्क अगर्कृत 

२. अरू्िो िा रवुटपूणष अन्तःशलु्क विििण पेश गिेकोले  

३. झटृुा अन्तःशलु्क विििण पेश गिेकोले 

४. अन्यः                                                        

५. गमगत ... ... ... ... ... ... ...सम्मको विलम्ि दस्तिु ि जरिबाना गणना गरिएको छ।   

अन्तःशलु्क गनर्ाषिण भएको अिगर् 

क्र.सं. मागसक मवहना िषष थप अन्तःशलु्क  गनर्ाषिण भएको िकम विलम्ि दस्तिु जरिबाना जम्मा 

१        

२        

३        

   जम्माः     

         

कायाषलय प्रयोजनको लागग मार 

कम्प्यूटि प्रविवष्ट  

गमगतः    /     / 

                                                                    अन्तःशलु्क अगर्कृतको दस्तित  
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अनसूुची–४ ि 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम ६क को उपगनयम (२) सुँग सम्बखन्र्त) 
अथष मन्रालय आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

 

अखन्तम अन्तःशलु्क गनर्ाषिण आदेश 

गमगतः      /   /   

श्री ... ... ... ... ... ...       

(१) इजाजतपरिालाको नामः          

(२) इजाजतपरिालाको ठेगानाः         
  

(३) स्थायी लेिा नम्बि 
         

   अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

(४) अन्तःशलु्क गनर्ाषिण भएको अिगर् ....................................      

(५) अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गने ऐनको दफा ......... तथा गनयमािलीको गनयम ....... सुँग सम्बखन्र्त। तपाईले पेश गनुषभएको 
जिाफ तथा प्रमाण कागजातहरु समेतको मलु्यांकन गदाष गनम्नानसुािको अन्तःशलु्क िकम रु. ... ... ... ... ... ... ..  
(अििेपी ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ..) मार गतनुष पने देखिन आएको छ। उक्त िकम यो आदेश 
जािी भएको गमगतले सात ददनगभर नेपाल सिकािको सिषसगञचत कोषमा दाखिला हनु ेगिी ... ... ... ... ... ... ... ... 
... ... ... ... ... ... ...खस्थत ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... बैंकमा नगद दाखिला गनुषहोला। यो आदेश 
जािी भएको गमगतले सात ददन गभर अन्तःशलु्क नबझुाएमा गबलम्ि दस्तिु ि जिीिाना लाग्ने ब्यहोिा सखुचत गरिन्छ। यो 
आदेशमा खचत्त निझेु ऐन िमोखजम पनुिािलोकन ददन सवकने कुिा जानकािी गिाइन्छ। 

अन्तःशलु्क गनर्ाषिण गनुषपने कािणहरु 
 

१. म्याद गभर अन्तःशलु्क विििण दाखिला नगिेकोले  अन्तःशलु्क अगर्कृत 

२. अरू्िो िा रवुटपूणष अन्तःशलु्क विििण पेश गिेकोले  

३. झटृुा अन्तःशलु्क विििण पेश गिेकोले 

४. अन्यः                                                        

५. गमगत ... ... ... ... ... ... ...सम्मको विलम्ि दस्तिु ि जरिबाना गणना गरिएको छ।   

   अन्तःशलु्क गनर्ाषिण भएको अिगर् 

क्र.सं. मागसक मवहना िषष थप अन्तःशलु्क  गनर्ाषिण भएको िकम विलम्ि दस्तिु जरिबाना जम्मा 

१        

२        

   जम्माः     

       

कायाषलय प्रयोजनको लागग मार 

कम्प्यूटि प्रविवष्ट  

गमगतः    /     /        अन्तःशलु्क अगर्कृतको 
दस्तित 
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अनसूुची –४ ग 

( अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १३क. को उपगनयम (१) िण्ड (ग) सुँग सम्बखन्र्त) 
िरिद  िाता 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

िरिद भएको अिगर्ः मवहना ... ... ... ...साल ... ... ...... 
            

  िीजक जम्मा 
िरिद 
मूल्य 

अन्तःशलु्क 
नलाग्ने 

अन्तःशलु्क योग्य 
िरिद 

अन्तःशलु्क योग्य पैठािी 

गमगत िीजक 
नम्बि 

आपूगतषकताष 
को नाम 

आपूगतषकताष 
को नम्बि 

 िरिद 
मूल्य 

मूल्य अन्तः शलु्क 
(रु) 

मूल्य अन्तः शलु्क 
(रु) 

 

 

         

 

 

         

कूल जम्मा       

             

नोटः यदद इजाजतपरिाला मूल्य अगभिदृद किमा समेत दताष भएमा यस िातालाई मूल्य अगभिदृद कि िरिद िातासुँग समायोजन 
गिी तयाि गनष सवकने छ। 

अनसूुची–४घ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १३क. को उपगनयम (१) िण्ड (ग) सुँग सम्बखन्र्त) 
गबक्री िाता 

स्थायी लेिा नम्िि अन्तःशलु्क इजाजत नम्िि 

गबक्री भएको अिगर्ः मवहना ................... साल ..................... 
        

िीजक जम्मा गबक्री गनकासी  अन्तःशलु्क योग्य गबक्री
  

गमगत िीजक 
नम्बि 

िरिदकताष 
को नाम 

िरिदको दताष 
नम्बि 

परिमाण  मूल्य  मूल्य अन्तः शलु्क (रु) 

 

 

        

 

 

        

कूल जम्मा      

 

नोटः यदद इजाजतपरिाला मूल्य अगभिदृद किमा समेत दताष भएमा यस िातालाई मूल्य अगभिदृद कि गबक्री िातासुँग समायोजन 
गिी तयाि गनष सवकनेछ। 
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cg';"rL – $ª 

-lgod !#u ;Fu ;DalGwt_ 

g]kfn ;/sf/ 

cy{ dGqfno 

cfGtl/s /fh:j ljefu 

cGtMz'Ns ljj/0f kmf/fd 

-;"lt{hGo kbfy{ afx]s cGo :jo+ lgisf;g k|0ffnL cGt{utsf k|lti7fgsf nflu_ 

jif{M=============dlxgfM==== ! @ # $ % ^ & * ( !) !! !@ 

 
h'g dlxgfsf] xf] To;df -_ lrGx nufpg'xf];\ . 

:yfoL n]vf gDj/          

          

cGtMz'Ns Ohfht 

gDj/ 

         

 

gfd          

7]ufgf          

olb o; cjlwdf sf/f]jf/ gu/]sf] eP tnsf] dxndf z'Go /fv]/ ljj/0fdf x:tfIf/ ug'{xf]; . ?=! eGbf 3l6 ePdf k};fnfO{ ?=! df ldnfg ul/ ljj/0f 

eg'{xf]nf . 

 sf/f]jf/ d"No vl/bdf lt/]sf] cGtMz'Ns qm]l86 ljqmLdf ;+sng u/]sf]z'Ns 8]lj6 

!= ljqmL    

!=!=   cGtMz'Ns of]Uo ljqmL    

!=@   lgsf;L    

 @= vl/b ÷k}7f/L    

@=!=  cGtMz'Ns of]Uo vl/b    

@=@=  cGtM z'Ns of]Uok}7f/L    

@=#=  5'6 vl/b    

@=$=  5'6 k}7f/L    

 #= cGo    

#=!=  cGo yk36    

$=    hDdf    

 

%=  8]lj6–qm]l86 -±_ jf -—_M=============== 

^=  ut dlxgfsf] ldng ug{ jfFsL qm]l86  ================================ 

&= s'n ltg{' kg]{ cGtM z'Ns ?=-%–^_ -±_ jf -—_M============================= 

 

d,     -k'/f gfd_ o; cGtMz'Ns ljj/0fdf pNn]v ul/Psf] hfgsf/L ;To / k'/f ePsf] Joxf]/f k|dfl0ft ub{5' . 

ldlt M    x:tfIf/ M     kb M    . 

 

 

sfof{no k|of]hgsf] nflu dfq 

sDKo"6/ btf{ 

ldlt =========÷======÷======         =============================    

 cGtMz'Ns clws[t 

 

 gf]6 M kl/df0fsf] cfwf/df cGtMz'Ns nfUg] a:t'sf] sf/f]af/ ug]{ Ohfhtkqjfnfn] z'? df}Hbft pTkfbg, laqmL tyf clGtd df}Hbftsf] 

kl/df0ffTds ljj/0f ;d]t o; ljj/0f ;fy ;+nUg ug'{ kg]{5 .  

  



cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 165 

 

cg';"rL – $च 

-lgod !#u= ;Fu ;DalGwt_ 

g]kfn ;/sf/ 

cy{ dGqfno 

cfGtl/s /fh:j ljefu 

 

cGtMz'Ns ljj/0f kmf/fd 

-;"tL{hGo kbfy{ tyf ef}lts lgo0q0f k|0ffnL cGtu{tsf k|lti7fgsf nflu_ 

jif{M=============dlxgfM==== ! @ # $ % ^ & * ( !) !! !@ 

 h'g dlxgfsf] xf] To;df -_ lrGx nufpg'xf];\ . 

:yfoL n]vf gDj/          

          
cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

 

gfd          

7]ufgf          

j:t' jf ;]jfsf] gfdM========================================================   cGtMz'Ns b/M=============================================== 

olb o; cjlwdf sf/f]jf/ gu/]sf] eP tnsf] dxndf z'Go /fv]/ ljj/0fdf x:tfIf/ ug'{xf]; . ?==! eGbf 3l6 ePdf k};fnfO{ ?==! df ldnfg ul/ ljj/0f eg'{xf]nf . 

 sf/f]jf/ d"No vl/bdf lt/]sf] 

cGtMz'Ns 

vl/bdf lt/]sf] 

cGtMz'Ns qm]l86 

ljqmLdf ;+sng u/]sf] 

cGtMz'Ns 8]lj6 

!= ljqmL     

!=!=   cGtMz'Ns of]Uo ljqmL     

!=@   lgsf;L     

@= vl/b ÷k}7f/L     

@=!=  cGtMz'Ns of]Uo sRrf kbfy{ vl/b     

@=@=  cGtM z'Ns of]Uo cGo kbfy{ vl/b      

@=#=  cGtMz'Ns of]Uo sRrf kbfy{ k}7f/L     

@=$=  cGtM z'Ns of]Uo cGo kbfy{ k}7f/L     

@=%= 5'6 vl/b     

@=^= 5'6 k}7f/L     

#= cGo     

#=!=  cGo yk36     

$=    hDdf     

%=  8]lj6–qm]l86-±_ jf -—_M=============== 

^=  ut dlxgfsf] ldng ug{ jfFsL qm]l86  ================================ 

&= s'n ltg{' kg]{ cGtM z'Ns ?=-%–^_ M============================= 

*= s/ lkmtf{ dfu ul/Psf] /sd-lgsf;Lsf] cfwf/df_M ============================================= 

(= s/ cjwldf k|of]u ul/Psf sfuhftx?sf] ;+VofM=========================== 

k|sf/ aLhssf] z'? ;+Vof aLhssf] clGtd  ;+Vof hDdf aLhs ;+Vof 

k|fKt aLhs    

Hff/L ul/Psf] aLhs    

s|]l86 gf]6    

8]lj6 gf]6    

 

d,     -k'/f gfd_ o; cGtMz'Ns ljj/0fdf pNn]v ul/Psf] hfgsf/L ;To / k'/f ePsf] Joxf]/f k|dfl0ft ub{5' . 

ldlt M     

x:tfIf/ M     kb M    . 

 

sfof{no k|of]hgsf] nflu dfq 

sDKo"6/ btf{ 

ldlt =========÷======÷======         =============================    

 cGtMz'Ns clws[t 

 

 gf]6 M kl/df0fsf] cfwf/df cGtMz'Ns nfUg] a:t'sf] sf/f]af/ ug]{ Ohfhtkqjfnfn] z'? df}Hbft, pTkfbg, laqmL tyf clGtd df}Hbftsf] kl/df0ffTds ljj/0f 

;d]t o; ljj/0f ;fy ;+nUg ug'{ kg]{5 .  
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अनसूुची–५ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १४ को िण्ड (क) सुँग सम्बखन्र्त) 
कोिा मालको मौज्दात विििण 

पषृ्टाङ्कः–       

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगाना –...............................      

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

गमगत मालको विििण अखघल्लो बाुँकी 
परिमाण 

आज आएको 
परिमाण 

जम्मा चिुोट/ गबुँडी बनाउनलाई 
खझवकएको परिमाण 

बाुँकी काििाना  र्नी/ 
प्रिन्र्कको सही 

कैवफयत 

 

 

 

        

 

अनसूुची–६ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १४(ि) सुँग सम्बखन्र्त) 
कोिा मालको िपत ि चिुोट/ गबुँडी उत्पादनको दैगनक विििण 

पषृ्टाङ्कः–            

         

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगाना –................................        

      

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

गमगत अखघल्लो 
बाुँकी सतुी 

आज गलएको 
सतुी 

जम्मा आजको उत्पादन 
मा िचष भएको 

नोक्सानी 
भएको 

बाुँकी िहन 
गएको सतुी 

 

चिुोट/गबुँडी उत्पादनको 
परिमाण 

 

इजाजतपरिाला िा 
प्रिन्र्कको सही 

कैवफयत 

 

 

         

      

अनसूुची–७ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १४ को िण्ड (ङ) सुँग सम्बखन्र्त) 
दैगनक प्यावकङ्ग रुमको विििण  

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगानाः.......................................... 
स्थायी लेिा नम्बि 

         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 

         

 

गमगत अखघल्लो बावक बट्टा 
ि पैकेज संख्या 

आज प्राप्त हनु 
आएको संख्या 

जम्मा गोदाम घिमा गएको पैकेज क्रम ि 
परिमाण 

बाुँकी इजाजतपर िालाको िा 
प्रिन्र्कको सही 

कैवफयत 

    पैकेज गसरियल नम्बि परिमाण    
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अनसूुची– ८ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १४ को िण्ड (ङ) सुँग सम्बखन्र्त) 
 

 

गोदाममा िहेको चिुोटको दैगनक विििण 

 

 

पषृ्टाङ्कः–     

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगानाः...............................      

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

गमगत मालको 
विििण 

अखघल्लो बाुँकी 
मौज्दात 

प्यावकङ्ग रुमबाट गोदाम 
घिमा आएको 

जम्मा 

 

 

गनकासी 
भएको 
पैकेजको 
खचन्ह ि 
संख्या 

बाुँकी अन्तःशलु्क दि  इजाजतपरिाला िा 
प्रिन्र्कको सही 

कैवफयत 

पैवकङ रुम 
संख्या 

चिुोटको 
संख्या 

दि जम्मा  
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अनसूुची–९ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १४ को िण्ड (च) ि गनयम १५ को उपगनयम (२) सुँग सम्बखन्र्त ) 
 

चिुोट तथा गबुँडीको गनष्कासन माग फािाम 

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगानाः 
आ.ि 

 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 
क्रम 
संख्या 

गोदाम घिको नं. ि 
गमगत 

चिुोट/गबुँडीको नाम ि 
प्यावकङ्ग क्रम संख्या 

परिमाण बट्टा, ग्रसु 
िा पोका 

मूल्य अन्तःशलु्क कैवफयत 

दि (रु.) अन्तःशलु्क(रु.) 

        

         

१. जम्मा प्याकेजको संख्याः-      

२. सामानको परिमाणः- गनष्कासन माग गने 
प्रगतगनगर्/प्रिन्र्कको  

३. अन्तःशलु्क दिः- सहीः-    

४. चिुोटको हकमा मारः— आिश्यक अन्तःशलु्क वटकट संख्याः- नामः-    

      

कायाषलय प्रयोजनको लागग 

१. गनष्कासन माग गिेको परिमाणको जम्मा हनु ेअन्तःशलु्क िकम रु.  .....................................भौ.नं./ि.नं. ........... 
गमगत .............. मा दाखिला छ ि अन्तःशलु्क वटकट थान................... को प्रगत थान रु...................ले 
रु.............................. दाखिला छ।   

   

 

अन्तःशलु्क कमषचािीको/फाुँटिालाको सहीः—      

 

गमगतः 
 

२. उपिोक्त अनसुाि दाखिला भएको तथा गसफारिसका आर्ािमा चिुोट/गबडी गनष्कासन स्िीकृगत ददइएको छ।  

      

 

 

अन्तःशलु्क अगर्कृतको सहीः-         गमगतः- 
  



cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 169 

 

अनसूुची–९क 
(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १८ सुँग सम्बखन्र्त) 

 
ब्याच गनयन्रण िाता 

 

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगाना ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 
मौसम.. ... ... ... ... ... ... ... ... मवहना... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 
 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

        

गस.नं (नाम, शखक्त ि 
परिमाण) 

उत्पादन 
गमगत 

ब्याच 
नं. 

गसलगसलेिाि नं. जम्मा बोतल 
थान 

कैवफयत 

देखि सम्म  

        

 जम्मा       

             

 

नोटः  १. प्रत्येक ब्राण्डको नाम, यू.पी. शखक्त ि एम एल िलु्ने गिी क्रमशः उल्लेि गनुषपने।  

२. यो िाता प्रत्येक ददनको स्पष्ट देखिने गिी िाख्नपुने 
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अनसूुची– १० 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम २२ को उपगनयम (१) सुँग सम्बखन्र्त) 
गडवष्टलिी /ब्रअुिीिालाले ददनपुने िक्सी/गबयि/िाइनको फाुँटिािी 

 

 

गमगत ............................... देखि ............................................जम्मा  

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगानाः.................. 

साल ........................मवहना ..... 

शािा .... 
 

स्थायी लेिा नम्बि 

 

        

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

िक्सी/िाइनको अखघल्लो बाुँकी 
स्टक 

तैयाि भएको िक्सी जम्मा
 

एल.वप. 
ग्यालन 
(कलम) 
४ +८ 

बोतलहरुमा भनष गएको िक्सी/ 
िाइनको परिमाण 

स्टकमा िांकी िहेको िक्सी/िाइन 

कै
वफ

यत
 

िक्सी
/ 

गबयि
/ 

िाइन
को 
नाम 

थोक 

ग्याल
न 

श
खक्त 

एल.
वप. 
ग्याल
न 

िक्सी
/ 

गबयि
/ 

िाइन
को 
नाम 

थोक 

ग्याल
न 

श
खक्त 

एल.
वप. 
ग्याल
न 

िक्सी
/ 

गबयि
/ 

िाइन
को 
नाम 

थोक 

ग्याल
न 

श
खक्त 

एल.
वप. 
ग्याल
न 

िक्सी
/ 

गबयि
/ 

िाइन
को 
नाम 

थोक 

ग्याल
न 

श
खक्त 

एल.
वप. 
ग्याल
न 

१ २ ३ ४ ५ ६ ७ ८ ९ १० ११ १२ १३ १४ १५ १६ १७  
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अनसूुची–११ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम २२  को उपगनयम (१) सुँग सम्बखन्र्त) 
 

गडवष्टलिी /ब्रअुिीिालाले ददनपुने िक्सी/गबयि/िाइन बोतलहरुको गबक्री  

ि त्यसबाट आउन ेअन्तःशलु्कको फाुँटिािी 
 

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगानाः ... ... ... ... ... ... 

शािा ... ... ... ... 

साल ... ... ... ... ... ... .. मवहना ... ... ... ... ... .. 
 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

िक्सी गबयिको बोतलको 
शरुु स्टक 

तैयाि गरिएको बोतलहरु जम्मा बोतल गबक्री भएको बोतल 

अन्
तः
 श

ल्क
  
जम्

मा
 

स्टकमा बाुँकी बोतलहरु 

कै
वफ

यत
 

 

िक्
सी
/ग
बय

ि/
िा
इन

 म
ाक

ाष 

बो
तल

क
ो सं

ख्य
ा 

परि
मा
ण 

शख
क्त

 

िक्
सी
/ग
बय

ि/
िा
इन

 म
ाक

ाष 

बो
तल

क
ो सं

ख्य
ा 

परि
मा
ण 

शख
क्त

 

िक्
सी
/ग
बय

ि/
िा
इन

 म
ाक

ाष 

बो
तल

क
ो सं

ख्य
ा 

परि
मा
ण 

शख
क्त

 

िक्
सी
/ग
बय

ि/
िा
इन

 म
ाक

ाष 

बो
तल

क
ो सं

ख्य
ा 

परि
मा
ण 

शख
क्त

 

दि
 

िक्
सी
/ग
बय

ि/
िा
इन

 म
ाक

ाष 

बो
तल

क
ो सं

ख्य
ा 

परि
मा
ण 

शख
क्त
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अनसूुची–१२ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम २५ सुँग सम्बखन्र्त) 
 

सख्िि िदुोको दैगनक वहसाब 

 

इजाजतपरिालाको नाम ि ठेगाना ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 
मौसम.. ... ... ... ... ... ... ... ... मवहना... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 
स्थायी लेिा नम्बि 

         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

गमगत अखघल्लो बाुँकी 
स्टक 

प्राप्त भएको जम्मा वहसाब पग्लेको बाुँकी कैवफयत 

काििानाबाट 
िरिद भएको 

बावहिबाट  
िरिद भएको 

जम्मा पग्लेको 
गडु 

जम्मा 

बोिा  
िा 
चक्की 

िजन बोिा  
िा 
चक्की 

िजन बोिा  
िा 
चक्की 

िजन बोिा  
िा 
चक्की 

िजन सेि बोिा िजन बोिा िजन बोिा  
िा 
चक्की 

िजन 
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अनसूुची–१३ 

(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम ६ को उपगनयम (४) ि (५) तथा गनयम २९ क.सुँग सम्बखन्र्त) 

कि िीजक 

िीजक नं          कािोिाि गमगतः 

विके्रताको नामः          िीजक जािी भएको गमगतः 

ठेगानाः          इमेलः 

फोन नं          िेभसाइटः 

फ्याक्स नं             

विके्रताको दताष नं           

के्रताको नामः           

ठेगानाः           

भकु्तानीको तरिकाः नगद/चेक  / ड्राफ्ट/अन्य      

गस .नं.  विििण परिमाण  प्रगत एकाई मूल्य )रु(.   जम्मा मूल्य )रु(.   

 
    

 
    

 
    

जम्मा अन्तःशलु्क प्रगतशत........÷परिमाण .........का  

दिले रु  .कूल िकम  

छुट 

 

िदु िकम  

....प्रगतशतले मूल्य अगभिदृद कि  

कूल जम्मा  

 

                                                                        गबके्रताको सही 
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अनसूुची–१४ 

(गनदेखशकाको प्रकिण १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
 

कच्चा पदाथषको आम्दानी तथा िचष िाता (उत्पादनमूलक उद्योगको लागग( 
 

प्रगतष्ठानको नाम        कच्चा पदाथषको नाम 

ठेगाना          आ.ब. 

मवहना  

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

  

गमगत कच्चा पदाथषको स्रोत प्रगत 
इकाई 
मूल्य 

जम्मा 
मूल्य 

आजका 
िरिद 
परिमाण 

अखघल्ला 
मौज्दात 
परिमाण 

जम्मा उत्पादनमा 
िचष 
भएको 

बाकी 
परिमाण 

का .र्नी 
िा 

प्रगतगनगर्का 
दस्तित 

कैवफयत 

 गनकायको 
नाम 

गब .नं./  

प्र .प.नं.  
गमगत          

             

             

             

 मवहनाको जम्मा           

 मवहनाकोजती जम्मा          

 

द्रष्टव्यः 
१. यस िातामा अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्तकुो कच्चा पदाथषहरुको आम्दानी िचष जनाउन ुपदषछ। 

२. कच्चा पदाथषको नाम भनेको स्थानमा यस पानामा बांगर्ने कच्चा पदाथषको नाम लेख्न ेि प्रत्येक कच्चा पदथषको लागग छुट्टा 
छुटै्ट पाना प्रयोग गने। 

३. स्रोत भनीएको महलमा जहाबाट आएको सो गनकायको नाम ि विल नं. िा भन्साि प्रज्ञापन पर नम्िि ि गमगत स्पष्ट उल्लेि 
गनुषपनेछ। 

४. मवहनाको जती परिमाण ि प्रगतशत देिाउन ेति आम्दानी िचष िातामा कायाषलयबाट स्िीकृगत प्राप्त भए पगछ मार परिमाण 
घटाउन ुपनेछ। 
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अनसूुची–१४(क) 
(गनदेखशकाको प्रकिण १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 

स्प्रीटको आम्दानी िचष िाता 
 

काििानाको नामः  स्प्रीटको नामः 
ठेगानाः  शखक्तः 
आ.ब.  मवहना  

         

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

    

गमगत स्प्रीटको 
स्रोत 

शखक्त अखघल्लो 
परिमाण 

दबैुको जम्मा बाुँकी काििाना र्नी िा 
प्रगतगनगर्को 
दस्तित 

अन्तःशलु्क 
गनरििकको 
दस्तित 

कैवफयत 

गल एल वप गल एल वप गल एल वप 

            

            

जती परिमाण ... ... ... ... ... ... ... प्रगतशत ... .. 

द्रष्टव्य 

१. स्प्रीटको प्रकाि अनसुाि छुट्टा छुटै्ट पाना प्रयोग गनुषपदषछ 

२. स्प्रीटको स्रोत भनीएको महलमा जहाुँबाट आएको सो गनकायको नाम ि विल नं. िा भन्साि प्रज्ञापन पर 
नम्िि ि गमगत स्पष्ट उल्लेि गनुषपनेछ। 

३. मवहनाको जती परिमाण ि प्रगतशतलाई कायाषलयबाट स्िीकृगत प्राप्त भए पगछ मार िातामा घटाउन ुपनेछ।  

४. अन्य उद्योग व्यिसायीलाई स्प्रीट गबक्री गिेको अिस्थामा सोको अगभलेि छुटै्ट िाख्नपुदषछ। 

५. यो िाता स्प्रीट उत्पादन गिी सोको आफै प्रयोग गनेिा अन्य उद्योग फमष व्यिसायीलाई गबक्री गने उद्योग 
तथा सो स्प्रीट िरिद गिी आफैले प्रयोग गने उद्योग फमष िा व्यिसायीले समेत प्रयोगमा ल्याउन ुपदषछ। 
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अनसूुची १४(ि) 

(गनदेखशकाको प्रकिण १1.४ सुँग सम्बखन्र्त)  

मोलासेसको आम्दानी िचष िाता 
उद्योग िा फमषको नामः  आ.ब. 
ठेगानाः  मवहनाः 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

   

गमगत कच्चा 
पदाथषको 
स्रोत 

शखक्त अखघल्लो 
परिमाण 

आजको 
आम्दानी 

दबैुको 
जम्मा 

िचष बाुँकी काििाना र्नी िा 
प्रगतगनगर्को 
दस्तित 

कैवफयत 

      उत्पादनमा गबक्री    

           

           

 

द्रष्टव्यः 
१. स्रोत भनीएको महलमा जहांबाट आएको सो गनकायको नाम ि विल नं. िा भन्साि प्रज्ञापन पर नम्िि ि गमगत 

स्पष्ट उल्लेि गनुषपनेछ  

२. यो िाता  मोलासेस उत्पादन गिी सोको आफै प्रयोग गने िा अन्य उद्योग फमष व्यिसायीलाई गबक्री गने 
उद्योग  तथा सो मोलासेस िरिद गिी आफैले प्रयोग गने उद्योग, फमष िा व्यिसायीले समेत प्रयोगमा ल्याउन ु
पदषछ।  

३. मोलासेस को आम्दानी तथा िचष खक्िन्टल िा केजी मा िलुाइ िाख्नपुदषछ। 
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अनसूुची–१४(ग) 
(अन्तःशलु्क गनयमािलीको गनयम १९ सुँग सम्बखन्र्त) 

 

िास आम्दानी िचष िाता 
 

प्रगतष्ठानको नाम ठेगाना           

स्था.ले.नं.         इजाजत पर नं. 
आ.ब.             
गमगत भ्याट नं. अखघल्लो 

मौज्दात 

आजको आम्दानी दबैुको 
जम्मा 

चलुाइमा िचष भएको
  

बाकी 
िास 

मौज्दात 
भ्याट 
नं. 

का .र्.िा 
प्र.गन.सही  

अन्तःशलु्क 
गनिीिकको 
दस्तित
  

   कच्चा 
पदाथष 

पानी िास  िास भ्याट नं.     

             

 

द्रष्टव्यः 
१. यस  िाताको सञ्चालन  उत्पादन  तफष  िवटएका अन्तःशलु्कको कमषचािीबाट प्रमाखणत गिी काििानाको 

खजम्मा  िाख्नपुदषछ। 

२. प्रत्येक मवहनाको अन्तमा प्रत्येक िाताको जोड जम्मा गिी िाख्नपुदषछ। 
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अनसूुची–१५ 

(गनदेखशकाको प्रकिण १1.४ सुँग सम्बखन्र्त ) 
 

दैगनक कायष परिचालन िाता 
प्रगतष्ठानको नाम ठेगाना            

स्था.ले.नं.         इजाजत पर नं. 
आ.ब.   

क्र .सं.  

 

कायष 
शरुु 
गमगत 

समय कायष समागप्त प्राप्त िेखक्टफाइड 
स्प्रीट 

प्राप्त िेखक्टफाइड 
स्प्रीट 

प्राप्त हेड्स 
स्प्रीट 

भ्याट 
नं. 

कगमशन कार्िा 
प्र .गन 
सही 

अन्तःशलु्क 
गनिीिकको 
दस्तित 

गमगत समय गलटि शखक्त गलटि शखक्त गलटि शखक्त 

               

               

               

               

 

द्रष्टव्यः 
१. यस  िाताको सञ्चालन  उत्पादन  तफष  िवटएका  अन्तःशलु्कको कमषचािीबाट  गिी  िातालाई काििानाको खजम्मा 

िाख्न ुपदषछ। 

२. प्रत्येक मवहनाको अन्तमा प्रत्येक िाताको जोड जम्मा गिी िाख्न ुपदषछ। 
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अनसूुची–१६ 

(गनदेखशकाको प्रकिण ५.१.६.२  सुँग सम्बखन्र्त) 

िदुो ि स्प्रीट िाहेक अन्तःशलु्क िस्तकुो गनष्कासन माग गनिेदन 

 

गमगतः 
श्री  आ.िा.का./किदाता सेिा कायाषलय 

... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

विषयः................... गनकासी  खस्िकृत पाउ। 

श्री ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... उद्योगबाट उत्पाददत देहायको विििण अनसुािको सामान गनकासी स्िीकृगत हनु गमगत ... 
... ... ... सम्मको गनम्न विििण भिी पेश गिेको छु/छौ। माग बमोखजमको गनष्कासन पाउन अनिुोर् गिेको छु/छौ। 

१. सामानको नामः २. आकाि (size)   

३. इकाई परिमाणः ४.  (क) अन्तःशलु्क दििन्दी (प्रगत इकाई दिः 
  (ि) सो िमोखजम हनु ेदस्तिुः  

५. (क) प्रगत इकाई मूल्य अगभिवृि किः ६. उक्त िापत दाखिला िाजस्ि िकमः  

 (ि) सो बमोखजमको जम्मा मूल्य अगभिदृद किः      

िाजस्ि शीषषक िकम गमगत चेक/भोचि नं. बैंक 

(क) अन्तःशलु्क     

७. म्याद नाघेको मूल्य अगभिवृि कि तथा आयकि बाुँकी छैन।   

 

उखल्लखित व्यहोिा ठीक साचो हो, झठु्ठा ठहिे प्रचगलत काननु बमोखजम काििाही भएमा मेिो/हाम्रो मञ्जुिी छ। 

 

गनष्कासन माग गनेको, गनष्कासन माग गनेको तफष बाट 

 

िरिद गबक्री इजाजतपर नम्ििः नामः 
 

उद्योग/व्यिसायी संस्थाको नामः सवहः 
 

छापः 
  

कायाषलयको तफष बाट भने 

उखल्लखित िाजस्ि दाखिला बमोखजमको िकम रुज ुगिी विििण ठीक साुँचो देखि देहाय बमोखजमको परिमाणको सामान गनकासी गनष आदेश 
ददएको छु।   

सामानको नाम  अन्तःशलु्क अगर्कृत 
  

आकाि (Size)  नामः   

इकाईः  गमगतः   

जम्मा थान (केश, केग)  कायाषलयको छापः  

 

(... …... ... ... देखि ... ... ... ... ... सम्मको अन्तःशलु्क वटकट ददइएको   

 

िोर्ाथष तथा कायाषथष  
काििाना गनिीिक श्री ... ... ... ... ... ...।   

आ.िा.का./ किदाता सेिा कायाषलय ... ... ... ... ... ...।   

... ...  ... ... ... उद्योग/गडवष्टलिी ... ... ... ... ...। उखल्लखित भए  बमोखजमको गनष्कासन ददई अन्तःशलु्क िेकडष िाख्नहुनु।  
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अनसूुची–१६(क) 
(गनदेखशकाको प्रकिण ५.१.१० सुँग सम्बखन्र्त) 

िदुो ि स्प्रीटको गनष्कासन माग गनिेदन 
 

श्री  आ.िा.का./किदाता सेिा कायाषलय  गमगतः 

... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

विषयः िेक्टी फाईट स्प्रीट  साइलेन्स  (ENA) स्प्रीट िुदो  िरिद खस्िकृत पाउुँ। 

यस ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... उद्योगको लागग आिश्यक पने िेक्टीफाईड स्प्रीट साइलेन्स (ENA) स्प्रीट िुदो श्री ................ बाट उपलब्र् 
गिाइददनहुनु गमगत …………………….सम्मको गनम्न विििण भिी पेश गिेको छु/छौ।माग बमोखजमको गनष्कासन पाउन अनिुोर् गिेको छु/छौ।  

१ .उद्योग इजाजत सामानको नामः  २  .िदुो  / स्प्रीट िरिद इजाजत नं  .ि गमगतः     

३ .निीकिण अिगर्ः  

 

  

४  .गत आगथषक िषषको विििणः     

(क (प्राप्त परिमाणः 

(ि  (परिमाणप्रयोग भएको     

(ग  (बाुँकी     

५  .चालू आगथषक िषषका विििण  

(क  (प्राप्त परिमाण  

(ि  (उत्पादनमा िचष भएको परिमाण  

(ग  (बाुँकी परिमाण ीः  

६    .गनकासी मददिाको दाखिला अन्तःशलु्क िकमः    

८  .हाल माग भएको िेक्टीफाइड स्प्रीट//साइलेन्ट 
(ENA) स्प्रीट/िदुो 

९ . माग भएको  परिमाणको  
प्रयोग )औषगर्/ अनसुन्र्ान/अन्तःशलु्क लाग्ने 
पदाथष उत्पादन/अन्य प्रयोजन(  

१० .मूल्य अगभिृवि कि तथा आयकि बाुँकी छैन ।  

११ .स्प्रीट÷िदुो िरिद िापत िझुाएको िाजस्ि विििण  

 

िाजस्ि शीषषक   िकम   गमगत   चेक/भोचि नं.   बैंक  

(क) अन्तःशलु्क 

उपयुषक्त व्यहोिा हाम्रो गडवष्टलिी÷उद्योगको िेकडष अनसुाि गभडाई ठीक साुँचो व्यहोिा उल्लेि गिी पेश गिेको छु÷छौ। झठु्ठा ठहिेमा अन्तःशलु्क ऐन, २०५८, मददिा ऐन, २०३१ तथा मूल्य 
अगभिृवि कि ऐन, २०५२ बमोखजम काििाही भएमा मेिा÷हाम्रो मञ्जुिी छ। 

छाप काििाना/गडवष्टलिी र्नी िा अगर्काि प्राप्त व्यखक्तको 
 सवहः 
 नामः    

 गमगतः 
उखल्लखित व्यहोिा ठीक साचो हो, झठु्ठा ठहिे प्रचगलत काननु बमोखजम काििाही भएमा मेिो/हाम्रो मञ्जुिी छ।   

गनष्कासन माग गनेको, गनष्कासन माग गनेको तफष बाट 

िरिद गबक्री इजाजतपर नम्ििः नामः 
उद्योग÷व्यिसायी संस्थाको नामः सवहः 
 छापः   

कायाषलयको तफष बाट भने 

उखल्लखित िाजस्ि दाखिला बमोखजमको िकम रुज ुगिी देहाय बमोखजमको परिमाणको सामान गनष्कासन गनष आदेश ददएको छु।   

सामानको नाम अन्तःशलु्क गनिीिक÷/अन्तःशलु्क अगर्कृतको 
गनष्कासन परिमाण दस्तित 

 नामः 
माग फािाम नं गमगतः 
गमगत कायाषलयको छापः 
दाखिला गने कायाषलयको तफष बाट 

उपयुषक्त व्यहोिा यस कायाषलयको िेकडष बमोखजम गमल्ने देखिन्छ। गनष्कासन भई आएको परिमाणको िुदो ÷ स्प्रीट गनयमानसुाि िेकडष िाखि आम्दानी बाुँगर्एको व्यहोिा प्रमाखणत गरिन्छ। 

काििाना गनिीिक/अन्तःशलु्क अगर्कृत दस्तित 

नाम 

गमगत     कायाषलयको नाम 

द्रष्टव्यः मागथको विििणमा कुनै कैवफयत देखिएमा सो व्यहोिाको जानकािी सम्बखन्र्त कायाषलय ि  विभागलाई ददनपुदषछ। 
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अनसूुची–१७ 

(गनदेखशकाको प्रकिण ५.१.६.२ सुँग सम्बखन्र्त) 

काििानाको गोदाम िेरबाट अन्तःशलु्क लाग्न ेपदाथष गनष्कासन गने फािाम 

१. गनष्कासन फािाम नं. २. काििानाको नाम ि  ठेगाना 
३. उत्पादन  इजाजतपर नं. ४. थोक िरिद गबक्री इजाजतपर  संख्या 
५. स्थाई लेिा नम्िि         

६. िरिदकताषको ७. (क) ढुिानी सार्न ि नम्ििः 
(क) नाम ि ठेगानाः  (ि)   चालकको  नामः 
(ि) स्थाई लेिा नम्ििः ८ गमगत     

(ग) अन्तःशूल्क इजाजत पर नः ९. समयः    

(घ) अन्तःशूल्क इजाजत जािी गने कायाषलयको नामः          

गस 

.नं.  

पेकेज मागथको 
खचन्ह ि संख्या 

व्याच 
नम्िि 

मालको 
विििण 

गबक्री 
परिमाण 

अन्तःशलु्क कुनै 
दस्तिु भए 

मूल्य अगभिवृि कि कै
वफ
य
त 

अन्तःशलु्क 
दि 

जम्मा 
अन्तःशलु्क 

 .........
दस्तिु 

मू .अ.क .
लाग्ने 
मूल्य 

जम्मा 
मु .अ.कि  

बझुाउने 
अखन्तम गमगत 

 

            

            

जम्मा अन्तःशलु्क अंकमा रुः   काििाना र्नी िा प्रगतगनगर्को दस्तित अन्तःशलु्क गनिीिकको 
दस्तित 

अििमाः नामः नाम 

 गमगतः गमगत 

 समय समय 

जम्मा दस्तिु अंकमा रुः  

अििमाः 
जम्मा मूल्य अगभिदृद कि अंकमा रुः  

अििमाः 
जम्मा रु................................  

अन्तःशलु्क अगर्कृतको दस्तित 

 

नामः  

गमगतः 
द्रष्टव्यः   

१. माग फािाम ४ प्रगत बनाउन ुपनेछ। 

 (क) पवहलो प्रगत (िातो माल सामानसाथ लौजान ुपनेछ। 

 (ि) दोस्रोीे प्रगत (पुँहेलो भौचिसाथ काििाना र्नीले आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पेश गनुष पनेछ। 

 (ग) तेस्रो प्रगत (हरियो अन्तःशलु्क गनिीिकले कायाषलयमा पेश गनुषपनेछ। 

 (घ) चौथो प्रगत (सेतो काििानाको आफ्नो फाइलमा िहनेछ। 

२. अन्तःशलु्क (अन्तःशलु्क वटकट शलु्क लाग्नेमा सो समेत) अगग्रम दाखिला भएको प्रमाण पेश भएपगछ 

 मार माग फािाम कावटनेछ। 

३. अन्तःशलु्क दि उल्लेि भएको महलमा आगथषक ऐनको दििन्दी बमोखजमको दि उल्लेि गनुषपदषछ। 

४. अखघल्लो माग फािाम अनसुाि बझुाउन ुपने मूल्य अगभिवृि कि नबझुाई ऐनको म्याद गखुिएको हकमा 
 सो चकु्ता नभई पनुः माग फािाम कावटने छैन। 

५ यस फािामको सञ्चालन अन्तःशलु्क कमषचािीबाट हनेुछ।  
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अनसूुची–१८ 

(गनदेखशकाको प्रकिण १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
 

माग फािाम दताष वहसाब िाता 
 

         

प्रगतष्ठानको नाम ठेगानाः 
आगथषक िषष 
        

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

       

गमगत अखघल्लो 
मा फा नं 

जम्मा 
बक्सा 

माग फािाम पासको 
अ।शू िकम िचष 

माग फािम पासको म ुअ क िकम िचष कायाषलायमा 
दाखिला 

बाुँकी 
म.ु अ. 
कि 
िकम 

बाुँकी 
िहनकुो 
कािण 

अन्तःशलु्क 
द ि 

जम्मा 
िकम 

म ुअ 
कि 

गमगत  
भौ नं 

भौ नं म ुअ कि 
िकम 
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अनसूुची–१९ 

(गनदेखशकाको प्रकिण १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
तयािी सामानको आम्दानी तथा गबक्री (गनष्कासन) िाता 

 

प्रगतष्ठानको नाम ठेगानाः 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

आगथषक बषषः 
            

गमगत अखघल्लो 
मौज्दात 

आजको 
आम्दानी 

दबैुको 
जम्मा 

गनष्कासन गबक्री अन्तःशलु्क 
दि 

जम्मा 
अन्तःशलु्क 
गनष्कासनको 

जम्मा मूल्य 
अगभिृदद 
कि 

गनष्कासन को 

बाकी 
परिमाण 

काििाना 
र्गन 

अन्तःशलु्क 
गनिीिकको 
दस्तित केस÷ केग एल .वप .

गल./ गल 

 

 

 

 

 

 

           

 

द्रष्टव्यः 
१. यस िाताको शखक्त ि अल्कोहल प्रगतशत ि गमगलगलटि भने्न महलमा मददिाको भएमा शखक्त, गबयिको भएमा अल्कोहल 

प्रगतशत ि चिुोटको भएमा गमगलगलटि िा अन्य पदाथष उल्लेि गनुष पदषछ। 

२. यस िाताको सञ्चालन उत्पादन तफष  िवटएका अन्तःशलु्कको कमषचािीबाट गने व्यिस्था गिी िातालाई काििानाको 
खजम्मा िाख्नपुदषछ। 

३. प्रत्येक मवहनाको अन्तमा प्रत्येक िाताको जोड जम्मा गिी िाख्नपुदषछ। 

४. प्रत्येक ब्राण्ड अनसुाि छुट्टा छुटै्ट पानामा विििण उल्लेि गनुषपदषछ। 
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अनसूुची–२० 

(गनदेखशकाको प्रकिण नं. ५.२.५. सुँग सम्बखन्र्त) 
काििानाको गोदाम िेरबाट गबयि गनष्कासन गने माग फािाम 

 

१. माग फािाम नंः.    ७. थोक िरिद गनेको   

२. काििानाको नाम ि ठेगाना    (क) अन्तःशलु्क इजाजत पर नम्िि  

३. उत्पादन इजाजत पर संख्या    (ि) स्थाइ लेिा नम्िि   

४. थोक िरिद गबक्री इजाजत पर नम्िि   (ग) इजाजत पर जािी गने कायाषलयको नाम 

५. स्थाई लेिा नम्िि    ८. ढुिानी सार्न ि नम्िि   

६. िरिदकताषको नाम ि ठेगाना   ९. गमगतः    

१०.   समयः            

गस .नं  सामानको 
विििण 

गबक्री  परिमण अन्तःशूल्क मलु्य  अगभिवृि कि मु .अ.क.
 

बूझाउने
 

अखन्तम 
गमगत 

कैवफयत 

काटुषन सं. बोतल सं. )गल(.  अन्तःशू
ल्क दि 

जम्मा 
अन्तः 
शूल्क 

मू .अ.क .लाग्ने 
मलु्य 

जम्मा 
मु .अ.क
ि 

 

 

          

           

जम्मा अन्तःशलु्क अििमाः 
जम्मा मूल्य अगभिदृद कि अििमाः 
काििाना र्नी िा प्रगतगनगर्को सहीः 
गमगतः समयः अन्तःशलु्क कमषचािीको सहीः 
 गमगतः समयः 

द्रष्टव्यः    

१. माग फािाम ४ प्रगत बनाउनपुनेछ।  

 (क) पवहलो प्रगत (िातो माल सामानसाथ लौजानपुनेछ।  

 (ि) दोस्रो प्रगत (पुँहेलो भौचिसाथ काििाना र्नीले आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पेश गनुषपनेछ। 

 (ग) तेस्रो प्रगत (हरियो अन्तःशलु्क गनिीिकले कायाषलयमा पेश गनुषपनेछ।  

 (घ) चौथो प्रगत (सेतो काििानाको आफ्नो फाइलमा िहनेछ।  

२. अन्तःशलु्क (अन्तःशलु्क वटकट शलु्क लाग्नेमा सो समेत) अगग्रम दाखिला भएको प्रमाण पेश भएपगछ 

 मार माग फािाम कावटनेछ। 

३. अन्तःशलु्क दि उल्लेि भएको महलमा आगथषक ऐनको दििन्दी बमोखजमको दि उल्लेि गनुषपदषछ। 

४. अखघल्लो माग फािाम अनसुाि बझुाउन ुपने मूल्य अगभिवृि कि नबझुाई ऐनको म्याद गखुिएको हकमा 
 सो चकु्ता नभई पनुः माग फािाम कावटन ेछैन।  

५ यस फािामको सञ्चालन अन्तःशलु्क कमषचािीबाट हनुेछ।  
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अनसूुची–२१ 

(गनदेखशकाको प्रकिण नं. ५.२.५ सुँग सम्बखन्र्त) 
तयािी बोतलबन्दी गबयि उत्पादन ि गनष्कासन (आम्दानी तथा िचष िाता गबयि काििानाको नामः 

 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

गमगत गबयिको 
नाम 

बोतलबन्दी गबयिको आम्दानी बोतलबन्दी गबयिको 
िचष)गनष्कासन( 

बाुँकी परिमाण िकडे िाख्न े
कमषचािीको 
दस्तित 

अन्तःशलु्क 
गनिीिकको 
दस्तित 

कैवफयत 

गोदाम 
नं. 

बोतल 
नं. 

काटुषन 
सं. 

गलटि 
मा 

बोतल 
सं. 

काटुषन 
सं. 

गलटि 
मा 

बोतल 
सं. 

काटुषन 
सं. 

गलटि 
मा 

               

               

               

 

प्रगतष्ठान र्नी िा प्रगतगनगर्को दस्तित प्रगतष्ठानको छाप 

 

द्रष्टव्यः   

१. यस िाताको सञ्चालन उत्पादन तफष  िवटएका अन्तःशलु्कको कमषचािीबाट गिी िातालाई काििानाको 
खजम्मा िाख्नपुदषछ। 

२. प्रत्येक मवहनाको अन्तमा प्रत्येक िाताको जोड जम्मा गिी िाख्न ुपदषछ। 

३. प्रत्येक ब्राण्ड अनसुाि छुट्टा छुटै्ट पानामा विििण उल्लेि गनुष पदषछ। 
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अनसूुची–२२ 

(गनदेखशकाको प्रकिण नं. ५.२.६. सुँग सम्बखन्र्त) 
गबयि बोतलबन्दी सम्बन्र्ी प्रगतिेदन 

 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

उत्पादनको पटक...../..... काििानाको नामः................. गमगतः........................ 

आजको...................औ गसफ्टमा गनम्नानसुािको परिमाणमा (बोतलको संख्या/परिमाण) बोतलबन्दी गबयिको जाुँच गिेका छौं। 
जाुँच गरिएको उक्त परिमाण भएको ठीक साुँचो हो। उत्पादनका क्रममा नोक्सान भएको ........ गल. परिमाण भएको ि जाुँच गदाष 
देखिएको गबयिको विस्ततृ विििण गनम्नानसुाि छः— 

१.  बोतलबन्दी भएको गबयिः 

गबयिको 
वकगसम ि 

नाम 

बोतल बन्दी भएको गबयिको बोतल 
गणना 
स्थान 

फ्लोगमटि 
को कोड 

नं. 

बोतलबन्दी गिेको समय 

साइज संख्या गलटि काटुषन   शरुु समय पिुा भएको 
समय 

पूणष 
समयािगर् 

२.  फ्लोगमटिबाट नाप भएको गबयि ि नोक्सान भएको गबयिको जाुँच पिीिणः      

गस .नं.  विििण फ्लोगमटिबाट गबयि जाुँदाको 
पवहलो विन्दकुो गडस्प्लेमा 
देिाएको अंक अनसुाि 

बोतल काउन्टिको दोस्रो 
विन्दकुो गडस्प्लेमा देिाएको 
अंक अनसुाि 

१ शरुु अंक    

२ अखन्तम अंक   

३ जम्मा गबयि परिमाण  ............................गल.  ......................सं.  

४ गबयि  प्रिाह  हुुँदा  नोक्सान  भएको 
परिमाण 

............................गल. ..................प्रगतशत  

३.  नोक्सानी भएको क्राउन ककष  संख्याः 

४.  फ्लोगमटिले कगत परिमाण देिाएको छ भने्न जाुँच गने प्रवक्रया ि देिाएको विििणः (यदद फ्लोगमटि गबग्रमेा) 

फ्लोगमटिबाट बोतलमा िाखिएको गबयिको परिमाण िा अंक ि िास्तविक गणनाबाट आएको अंक 

बोतल गल. 

५. कैवफयत ............................................................. जाुँच गिेको समयः................................... 

 सहीः..........................(अन्तःशलु्क कमषचािी) सहीः...............(इजाजतपरिाला  िा  गनजको प्रगतगनगर्) 

 नामः.......................................... नामः............................................... 
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अनसूुची–२३ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. ५.२.६. सुँग सम्बखन्र्त) 
 

गनष्कासन गरिएको तथा बोतलबन्दी गरिएको गबयिको विििण 

 

गबयिको नामः...................... बोतलको साइजः....................गलटि परिमाण 

स्थायी लेिा नम्बि 
         

अन्तःशलु्क इजाजत नम्बि 
         

 

गमगत गनष्काखशत 
गबयिको 
विििण 

    बोतल 
बन्दी 

  नोक्सानी नोक्सानी 
गमन्हा 

अन्तःशलु्क 
गनरििकको 
दस्तित 

कैवफयत 

 अनसूुची 
२० 
अनसुाि 
भएको 
गबक्री 

अनसुचुी 
२२ 
अनसुाि 
बोतलको 
संख्या 

          

 गबयिको 
नाम 

साइज बोतल 
संख्या 

गलटि काटुषन 
संख्या 

बोतल 
संख्या 

गलटि काटुषन 
संख्या 

गल  गमगत परिमाण 

 

प्रगतष्ठान र्नी िा प्रगतगनगर्को दस्तित     प्रगतष्ठानको छाप 
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अनसूुची–२४ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. ५.२.६. सुँग सम्बखन्र्त) 
 

 

ब्रअुिीिालाले ददनपुने गबयिका बोतलहरुको   
गबक्री ि त्यसबाट आउन ेअन्तःशलु्कको मागसक तथा िावषषक फाुँटिािी 

 

 

इजाजतपरिालाको नाम ठेगाना 
 

साल ....................... मवहना ......................शािा 
 

गबयिको 
बोतलको 
शरुु 
स्टक 

तयाि 
गरिएको 
बोतलहरु 

जम्मा 
बोतल 

गबवक्र 
भएको 
बोतल 

अन्तःशलु्क स्टकमा 
बाुँकी 

बोतलहरु 

कैवफयत        

गबयिको 
नाम 

अल्कोलह 
प्रगतशत 
साइज 

बोतलको 
संख्या 

परिमाण 
गलटिमा 

बोतलको 
संख्या 

परिमाण 
गलटिमा 

बोतलको 
संख्या 

परिमाण 
गलटिमा 

बोतलको 
संख्या 

परिमाण 
गलटिमा 

दि जम्मा बोतलको 
संख्या 

परिमाण 
गलटिमा 

              

              

              

              

 

 

इजाजतपरिाला िा गनजको प्रगतगनगर्को 

हस्ताििः गमगतः नामः 

पदः 
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अनसूुची–२५ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. ५.२.७ सुँग सम्बखन्र्त) 

गबयिको नोक्सानी गमन्हाको गनिदेन तथा गसफारिस 

 

क्र.सं.......... काििानाको नामः........................... गमगतः....................... 

श्रीमान.्.....................................ज्यू, माफष तः अन्तःशलु्क इकाइ कायाषलय 

यस कम्पगन...........................................................को तफष बाट गमगत.............................. देखि गमगत .............................सम्म 
गबयि उत्पादन प्रवक्रयामा गएको जती िा नोक्सानीको विििण देहाय बमोखजम कागज प्रमाण सवहत पेश गिेका छौं। गनयमानसुाि गमन्हाको लागग 
अनिुोर् छ।            

गस.
 नं  

बोतल 
बन्दी 
गमगत 

गबयिको 
नाम, ि 
अल्कोहल 
प्रगतशत 

उत्पादनमा 
गएको 
परिमाण 
गलटि 

िोतगलगं प्लोगमटि तफष को पाश्चिािाजेसन, प्यावकङ्ग गोदाम 
तफष को नोक्सानी 

नोक्सानी जम्मा 
गलटि ि % मा 

    उत्पादन 
गलटिन 

नोक्सानी 
गलटि 

नोक्सानी
 प्रगतशत 

बावक 
बोतल 
गलटि 

काटुषन सं. गलटि  नोक्सानी   

            

   

उद्योग  / कम्पगनको छाप 

हस्ताििः.......................... 

(इजाजतपरिाला िा गनजको प्रगतगनगर्) 

नामः ... ... ... ... ... ... ... ... गमगतः ... ... ... ... ... उद्योगमा गनजको पद खजम्मेिािी.... कायाषलय प्रयोजनको लागग मार 

१. नोक्सानी परिमाणः गलटि 

(क) िोतगलगं प्लोगमटि तफष को 

(ि) पाश्चिािाजेसन, प्यावकङ्ग गोदाम तफष .................. 

गसफारिस कताष अन्तःशलु्क इकाइ कायाषलयको कमषचािीको हस्तािि.... 

नामः......... 

गसफारिस गमगतः.................... 

 

आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा नोक्सानी गमन्हाको लागग प्राप्त गमगतः.  दताष नं 
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अनसूुची–२५(क) 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. ५.२.७ सुँग सम्बखन्र्त) 

मददिाको नोक्सानी गमन्हाको गनिेदन तथा गसफारिस 

  

क्र.सं..........  काििानाको 
नामः........................... 
  गमगतः....................... 
  

 

श्रीमान.्.....................................ज्यू,  

माफष तः अन्तःशलु्क इकाइ कायाषलय 

 

यस कम्पगन .......................................................को तफष बाट गमगत............................ देखि गमगत 
.............................सम्म मददिा उत्पादन प्रवक्रयामा गएको जती िा नोक्सानीको विििण देहाय बमोखजम कागज प्रमाण सवहत पेश गिेका छौं। 
गनयमानसुाि गमन्हाको लागग अनिुोर् छ। 

            

गस .
नं 

उत्पादन 
गमगत 

मददिाको 
नाम, ि 
शखक्त 

उत्पादनमा गएको उत्पादन भएको नोक्सानी नोक्सानीको 
कािण 

परिमाण 
गलटि 

एल वप 
गलटि 

ब्राण्ड शखक्त परिमाण 
िोतल 

एल 
वप 

गलटि 

गलटि एल 
वप 

गलटि 

नोक्सानी 
% 

 

 

 

            

 

उद्योग / कम्पगनको छाप 

हस्ताििः..........................  (इजाजतपरिाला िा गनजको प्रगतगनगर्)     

नामः.....................गमगतः...............................उद्योगमा गनजको पद खजम्मेिािी....    

कायाषलय प्रयोजनको लागग मार 

१. नोक्सानी परिमाणः गलटि / एल  वप गलटि  

गसफारिस कताषः            

अन्तःशलु्क एकाइ कायाषलयको कमषचािीको      हस्तािि...  

पद. 

नाम  थि......... 

गसफारिस गमगतः.................... 

आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा नोक्सानी गमन्हाको लागग प्राप्त गमगतः. दताष नं 
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अनसूुची–२६ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं.6.१ सुँग सम्बखन्र्त) 
 

अन्तःशलु्क वटकट ि वटकट लकको आम्दानी िचष िाता 
 

 प्रगतष्ठानको नाम, ठेगानाः 

:yfoL n]vf gDj/          

cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

 

आगथषक बषषः........                 नामः......... ........ ........ ........ ........ 
  

अन्तःशलु्क वटकटको प्रकाि          
           

प्रषेक 

 

आम्दानी 
िचष 

बागर्एको 
गमगत 

आम्दानी वटकट 
पठाएको 
कायाषलय÷ 

इकाइ 
कायाषलय 

िचष मौज्दात 
विििण 
िाख्न े

कमषचािीको 
सवह नाम च.नं.÷भौ.नं. गमगत देखि सम्म परिमाण देखि सम्म परिमाण परिमाण देखि सम्म 

               

               

               

               

             

नोटः 
 

१. अन्तःशलु्क वटकटको प्रयोगको लागग छुटै्ट रुपमा गोस्िािा िाताको रुपमा िखजस्टि िडा गिी िाख्न ुपदषछ। 

२. अन्तःशलु्क वटकटको प्रकाि अनसुाि छुट्टा छुटै्ट िाताको पाना प्रयोगमा ल्याउन ुपदषछ।  
३. यस िाताको प्रयोग तथा सञ्चालन आन्तरिक िाजस्ि विभाग, अन्तःशलु्कको प्रशासन गने आन्तरिक िाजस्ि 

कायाषलय कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलय ि इकाइ कायाषलयले गनुष पदषछ।  
४. यस िातामा अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तमुा प्रयोग हनुे वटकट तथा गत िस्तकुो उत्पादन गबक्री वितिणसुँग सम्बखन्र्त 

(कािोिाि स्थल, गोदाम, उत्पादनस्थल) मा प्रयोग हनुे डोिलक (वटकट ताल्चाको अगभलेि िाखिन्छ। 
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अनसूुची–२६(क) 
(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. 6.1 सुँग सम्बखन्र्त) 

 

अन्तःशलु्क वटकट ि वटकट लकको आम्दानी िचषको व्यखक्तगत िाता 
 

 

प्रगतष्ठानको नाम, ठेगानाः 
 

:yfoL n]vf gDj/          

cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

   आगथषक बषषः          

   अन्तःशलु्क वटकटको प्रकाि      

  कायाषलय÷उद्योगको नाम 

प्रषेक आम्दानी 
िचष 

बाुँगर्एको 
गमगत 

आम्दानी 
वटकट 
पठाएको 
कायाषलय 

िचष मौज्दात विििण 
िाख्न े

कमषचािीको 
नाम 

नाम 

च .नं. ÷ 
भौ .नं.  

गमगत 

देखि सम्म परिमाण देखि सम्म परिमाण देखि सम्म परिमाण 

 

 

              

 

 

 

             

 

नोटः 
१. अन्तःशलु्क वटकटको प्रयोग कुन कायाषलय तथा कुन उद्योगमा भयो भने्न जानाकािीको लागग यो िाताको प्रयोग 

गरिन्छ। 

२. छुटै्ट रुपमा गोस्िािा िाताको रुपमा िखजस्टि िडा गिी िाख्न ुपदषछ। 

३. अन्तःशलु्क वटकटको प्रकाि अनसुाि छुट्टा छुटै्ट िाताको पाना प्रयोगमा ल्याउन ुपदषछ। 

४. यस िाताको प्रयोग तथा सञ्चालन गनम्न अनसुाि हनु्छः 
 (क) आन्तरिक िाजस्ि विभागले कायाषलयगत वटकटको आम्दानी तथा िचषको अगभलेि िाख्न ,  
 (ि) अन्तःशलु्कको प्रशासन गने आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय कोष तथा लेिा गनयन्रक कायाषलयले  

 उद्योग अनसुाि वटकटको आम्दानी तथा िचषको अगभलेि िाख्न, 

 (ग) इकाइ कायाषलयमा िवटएको कमषचािीले सो उद्योगको उत्पादनको प्रकाि अनसुाि प्रयोग हनुे वटकटको 
आम्दानी तथा िचषको अगभलेि िाख्न। 

५. यस िातामा अन्तःशलु्क लाग्न ेिस्तमुा प्रयोग हनु ेवटकट तथा गत िस्तकुो उत्पादन गबक्री वितिणसुँग सम्बखन्र्त 
(कािोिाि स्थल, गोदाम, उत्पादनस्थल) मा प्रयोग हनु ेडोिलक (वटकट ताल्चाको अगभलेि िाखिन्छ। 
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अनसूुची–२६(ि) 

 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. ६.3 सुँग सम्बखन्र्त) 
 

 

अन्तःशलु्क वटकट लक (साुँचोको प्रयोग िेकडष िाता 
 

 

                                                       कािोिाि उत्पादन स्थलः 
वटकट प्रयोग हनुे कायाषलय िा काििानाको नामः 

प्रयोग भई 
िहेको 

अन्तःशलु्क 

वटकट 
ताल्चा नम्बि 

 

प्रयोग भएको 
स्थान 

िोलेको 
गमगत 

िोलेको 
समय 

िोल्न ुपिेको 
कािण 

बन्द भएको 
समय 

प्रयोग हनुे 
नया 

अन्तःशलु्क 
वटकट ताल्चा 

नम्बि 

िोल्न 
अनमुगत 
ददने 

अन्तःशलु्क 
अगर्कृतको 

सवह 

 

 

       

 

 

       

 

नोटः 
१. यस िातामा अन्तःशलु्क लाग्ने िस्तमुा प्रयोग हनुे वटकट िा गत िस्तकुो उत्पादन गबक्री वितिणसुँग सम्बखन्र्त 

(कािोिाि स्थल, गोदाम, उत्पादनस्थल) को सिुिाको लागग प्रयोग हनुे डोिलक (वटकट ताल्चाको अगभलेि 
िाखिन्छ।  

२. डोिलक अन्तःशलु्क लाग्ने िस्त ुिहेको स्थान, कि, सार्न,भाुँडो, टयांक िा कुनै प्यावकङ्ग गरिएको सार्नको 
सिुिा तथा व्यिस्थापनको लागग प्रयोग हनु्छ।  

३. प्रथम पटक प्रयोग गदाष प्रथम पटक प्रयोग गरिएको भन्ने व्यहोिा िलुाउनपुदषछ। 

४. िोलेको गमगत, समय, ि कािणमा भौगतक गनयन्रण अन्र्तगतका िस्त ुिहेको स्थान सार्न प्रिेशद्वाि 
 िोल्दाको व्यहोिा िलुाउन ुपदषछ।  
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अनसूुची–२७ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
 

उत्पादन तथा गनष्कासनको मास्केिािी/ िावषषक प्रगतिेदन 
 

प्रगतष्ठानको नामः  
 

मवहना ÷बषष 
 

:yfoL n]vf gDj/          

cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

 

 

गस.नं. पदाथषको 
नाम 

अखघल्लो 
मवहनाको 
मौज्दात 

यो 
मवहनामा 
उत्पादन 

दबैुको 
जम्मा 

गनकासी 
परिमाण 

बाुँकी 
मौज्दात 

जम्मा 
अन्तःशलु्क 

िकम 

प्रगतष्ठान 
सञ्चालन 
ददन 

कैवफयत 

          

          

कुल जम्मा         

 

 

प्रगतष्ठानको आगर्कारिक व्यखक्तको दस्तितः 
 

गमगतः 
 

 

नोटः यो विििण िावषषक तथा मागसक रुपमा कायाषलयमा पठाउन ुपदषछ। 
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अनसूुची–२८ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
 

कच्चा पदाथषको मास्केिािी  /बावषषक प्रगतिेदन 

प्रगतष्ठानको नामः 
सामानको नामः 
मवहना÷िषषः 
इकाईः 

:yfoL n]vf gDj/          

cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

 

गस .नं.  विििण परिमाण इकाइ अगर्ल्लो 
मौज्दात 

यस 
मवहनाको 
आम्दानी 

जम्मा िचष बाुँकी 
परिमाण 

कैवफयत 

 

 

         

 

 

         

 

 

         

कुल जम्मा         

 

प्रगतष्ठानको आगर्कारिक व्यखक्तको दस्तितः 
 

गमगतः 
 

द्रष्टव्यः 
१. विििणमा कच्चा पदाथषको नाम उल्लेि गनुषपनेछ। 

२. यो विििण बावषषक ि मागसक रुपमा कायाषलयमा पठाउनपुनेछ। 

३. यो विििण अन्तशूल्क लाग्ने िस्त ु(स्प्रीट, मोलासेस) िरिद गने अन्य उद्योग िा व्यिसायीले समेत 
सम्बखन्र्त आन्तरिक िाजस्ि कायाषलयमा पेश गनुषपदषछ। 
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अनसूुची–२९ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
नेपाल सिकाि 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

मवहना ि बावषषक उत्पादनको अन्तःशलु्क विििण 

श्री आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय......................।    

उद्योगको नामः      

इजाजत प्राप्त÷निीकिण गमगतः                             कािोिाि शरुु बषषः  

ठेगानाः                         पोष्ट बक्स नं.                   फोन नं.  

कािोिाि दताष कायाषलय÷दताष नं. ि गमगतः                                   फ्याक्स नः  

प्रोप्राइटि÷संचालकहरुीः १)                २)                   इमेल ठेगानाः 
  

:yfoL n]vf gDj/          

cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

   

आ.ि.२०७..÷२०७.... को २०७..  ...............मवहनाको÷बावषषक उत्पादनको अन्तःशलु्क विििण 

  

िण्ड क िण्ड  ि 

 िरिद उत्पादनमा िचष उत्पादन परिमाण गबक्री परिमाण मूल्य÷िाजस्ि 

गस.नं. 

क
च्च

ा प
दा
थषह

रुक
ो न

ाम
 

इक
ाइ

 

आ
या
त/

 ि
रिद

 प
रिम

ाण
 

अन्
तः
शल्

क
 

िच
ष प

रिम
ाण

 

जत
ी 

बा
ुँक
ी प

रिम
ाण

 

िप
तक

ो अ
न्त

ःश
ल्क

 

उत्
पाद

नक
ो न

ाम
 

इक
ाइ

 

प्रक
ाि 

/
शख
क्त

 

परि
मा
ण 

शरु
 म

ौज्द
ात

 

अन्
तः
शल्

क
 य

ोग्य
 गब

क्र
ी 

गनक
ास
ी 

छुट
 गब

क्र
ी 

जम्
मा
 गब

क्र
ी 

बा
ुँक
ी म

ौज्द
ात

 

जम्
मा
 गब

क्र
ी मू

ल्य
 

अन्
तः
शल्

क
 द

िब
न्द
ी 

अन्
तः
शल्

क
 

               

1.  
                     

2.  
                     

 िरिदको 
अन्तःशलु्क रु. 

 िपतको 
अन्तःशलु्क रु. 

 

× × × × × × 
जम्मा मूल्य ि 
अन्तःशलु्क रु. 

 डे.  

उत्पादनका ब्राण्ड नामहरुः 
 

 

अन्तःशलु्क वटकट जम्माः िरिद/खपतमा 
ततरेको 

 

                   बैंक दाखिला  

                   जम्मा गतिेको -
के्र. 

 

कुनै कैवफयत भएमाः 

 

 

बाुँकी डेविट 
/के्रडिट  (    ) 

 

नोटः अन्तःशलु्क दििन्दी अनसुािको उत्पादन िस्त÷ुइकाई÷शखक्त÷प्रकाि ि परिमाण उल्लेि गनुषपनेछ। िण्ड कलाई आिश्यकता अनसुाि कोलम थप गिी अलग 
पानामा तयाि गनष सवकनेछ। भौगतक गनयन्रण तफष को िस्त ुभए यो विििण विभागमा समेत पठाउनपुदषछ।     

तयाि गनेकोः प्रमाखणत गनेकोः 
दस्तित ि गमगतः दस्तित ि गमगतः      

नामः नाम 
पद कम्पगनको छाप पद 
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अनुसूची–३० 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
नेपाल सिकाि 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

मवहना ि बावषषक गबक्रीको अन्तःशलु्क विििण 

श्री आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय......................।  

फमष÷कम्पगनको नामः     

निीकिण गमगतः                                                  कािोिाि शरुु बषषः  
ठेगाना                     पोष्ट बक्स न.                         फोन नंहरु  

कािोिाि दताष कायाषलय÷दताष नं. ि गमगतः                                   फ्याक्स नः  

प्रोप्राइटि÷संचालकहरु १)                       २)             इमेल ठेगाना 
     

:yfoL n]vf gDj/          

cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

 

आ.ि.२०७..÷२०७.... को २०७..  ...............मवहनाको गबक्रीको अन्तःशलु्क विििण 

गस .नं.  िरिद÷पैठािी गबक्री मूल्य÷िाजस्ि 

तयािी 
िस्तकुो 

)सिािी 
सार्नसमेत (
विििण 

इक
ाइ

 

शख
क्त

 ि
ा प्र

क
ाि 

पैठ
ािी

÷
िर

िद
 प

रिम
ाण

 

अन्
तः
शल्

क
 

शरु
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ौज्द
ात

 

अन्
तः
शल्

क
 य

ोग्य
 गब

क्र
ी 

गनक
ास
ी 

छुट
 गब

क्र
ी 

गब
क्र
ी 

बा
ुँक
ी म

ौज्द
ात

 

जम्
मा
 गब

क्र
ी 

दि
बन्

दी
 

ला
गेक

ो अ
न्त

ःश
ल्क

 

1.  
              

2.  
              

 िरिदमा गतिेको अन्तःशलु्कः 

 

 

 

× × 

जम्मा मूल्य ि अन्तःशलु्कः  डे.  

मखु्य िरिद/गबक्रीका ब्राण्ड नामहरुः 

 

 

 

िरिदमा गतिेको अन्तःशलु्क 
 

बैंक दाखिला िकमः  

जम्मा गतिेको -के्र.  

बाुँकी डेविट /के्रडिट  (    )  

कुनै कैवफयत भएम यहाुँ उल्लेि गनुष होलाः 

 

 

 

      

नोटः अन्तःशलु्क दििन्दी अनसुािको िरिद िस्त÷ुइकाई÷शखक्त÷प्रकाि÷ परिमाण उल्लेि गनुषपनेछ। 

    

तयाि गनेको दस्तित ि गमगतः                                                   
 

 

                                                              प्रमाखणत गनेको दस्तित  ि  गमगतः    
    

                                                              नामः  
                                                              पदः 
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अनुसूची–३०(क) 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. 10.१ सुँग सम्बखन्र्त) 
नेपाल सिकाि 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

आयागतत िस्तकुो िरिद, गबक्री ि मौज्दातको विििण 

   

श्री आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय......................।      

फमष÷कम्पगनको नामः       कािोिाि शरुु बषषः  

ठेगानाः        पोष्ट बक्स नः  

फोन नं                                                           फ्याक्स नः 
कािोिाि दताष कायाषलय÷दताषनं. ि गमगतः            इमेल ठेगानाः  

             

प्रोप्राइटि÷संचालकहरु (१)                             (२)         

            

:yfoL n]vf gDj/          

cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

             

इजाजत प्राप्त÷निीकिण गमगतः          

आ.ि.२०७..÷२०७.... को २०७.. ...............मवहनाको आयागतत िस्तकुो विििण 

गस .नं.  

 

आयात ि मौज्दात  गबक्री बाुँकी  

 पैठािी 
भएको 
िस्तकुो 
विििण 

शखक्त 
िा 
प्रकाि  

पैठािी 
परिमाण  

यस 
अखघको 
मौज्दात 

जम्मा 
परिमाण
  

अन्तःशलु्क 
योग्य गबक्री 

अन्तःशलु्क 
नलाग्ने गबक्री 

जम्मा 
गबक्री 
परिमाण  

बाुँवक 
मौज्दात 

जम्मा 
गबक्री 
मूल्य 

वटकट 
लागेको 
परिमाण 

वटकट 
नलागेको 
परिमाण 

१ 
            

२             

             

  

नोटः   

१. यो फािाम मददिा , चिुोट, गबयि आयातकताषले प्रयोग गनुषपनेछ। 

२. अन्तःशलु्क दििन्दी अनसुािको िरिद िस्त÷ुइकाई÷शखक्त÷प्रकाि÷ परिमाण उल्लेि गनुषपनेछ। 

३. मौज्दातामा िहेको िस्तकुो वटकट लागेको ि नलागेको छुट्टा छुटै्ट िलुाउन ुपनेछ। 

४. यो विििण साथ  के्रता अनसुािको गबक्री विििण पेश गनुषपनेछ। जसमा के्रताको नाम, स्थायी लेिा नंबि, िस्तकुो ब्राण्ड अनसुािको 
नाम ,परिमाण, मूल्य िलुाउन ुपनेछ। 

 

     पेश गनेको नामः  
           दस्तित   

             गमगतः                    पदः              कम्पगनको छाप 
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अनुसूची–३०(ख) 
(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. 10.३ सुँग सम्बखन्र्त) 

नेपाल सिकाि 
आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

िण्डेड ियिे हाउस (किमकु्त, पसलले पेश गनुषपने विििण 

    

श्री आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय......................।      

फमष÷कम्पगनको नामः       फोन नः  

ठेगाना         इमेलः  

प्रोप्राइटि÷संचालकहरु (१)                         (२)      

           

:yfoL n]vf gDj/          

cGtMz'Ns Ohfht gDj/          

      

इजाजतपर निीकिण गमगतः 
 

आ.ि.२०७..÷२०७.... को.....मवहनामा िण्डेड िेयि हाउस (कि मकु्त पसल) ले गबक्री गिेको िस्तकुो विििण 

 

गमगत आयागतत िस्तकुो विििण डु्यवट वफ्रबाट गबक्री बाुँवक मौज्दात कैवफयत 

 

ना
म 

आ
या
त 

विि
िण

 

आ
या
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िा
 ि

रिद
 प

रिम
ाण

 

यस
 अ
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ो न
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 वट
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पि
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 नं
 ि
 गम
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बैक
 ग्
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 ि

ा र्
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ी ब
ाुँवक

 रु
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भन्
सा
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मूल्
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वट
कट

ला
गेक

ो सं
ख्य

ा 
 

वट
कट

 न
ला
गेक

ो सं
ख्य

ा 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

               

  

नोटः        

१. यो फािाम िण्डेड ियेि हाउस ( कि मकु्त पसल) ले तयाि गिी अगभलेिमा िाख्न ेतथा आयात स्िीकृगत गलदा, बैक ग्यािेन्टी र्िौटी 
फुकुिा गदाष, अन्तःशलु्क वटकट माग गदाष ि हिेक मागसक प्रगतिदेन साथ संलग्न गनुषपदषछ।   

२. अन्तःशलु्क दििन्दी अनसुािको िरिद िस्त÷ुइकाई÷शखक्त÷प्रकाि÷ परिमाण उल्लेि गनुषपनेछ। 

३. यो विििणमा के्रताको नाम, िस्तकुो ब्राण्ड अनसुािको नाम ,परिमाण, मूल्य िलुाउनपुनेछ।  

४. यो फािाम कि मकु्त पसलले गबक्री हनु ेिस्त ुआयात िरिद गदाष िा गबक्री गदाष हिेक पटक गनयगमत रुपमा भनुषपदषछ। 

५. यो फािाम मददिा, गबयि, चिुोट ब्राण्डीको प्रकाि अनसुाि छुट्टा छुटै्ट रुपमा प्रयोग गनष सवकन्छ। 

६. एक भन्दा बढी प्रज्ञापनपरबाट आयागतत िस्त ुएकै पटक गबक्री भएकोमा सो व्यहोिा कैवफयत महलमा उल्लेि गनुषपदषछ। 

७. पििाष्ट्र मन्रालयबाट गसफारिस गरिएको भन्दा कम परिमाणमा गबक्री भएको अिस्थामा सो ब्यहोिा कैवफयत महलमा उल्लेि गनुषपदषछ  
८. आयात विििणमा पैठािीको हकमा भन्साि प्रजापनपर ि गमगत, स्िदेशी िरिदको हकमा गबल नं ि गमगत उल्लेि गनुषपदषछ । 

     

पेश गनेको नाम        

दस्तितः        

गमगतः                      पदः    कम्पगनको छाप  

 

 



200 cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 
 

अनुसूची–३१ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
नेपाल सिकाि 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय.................. 
 

=======;fn=====dlxgfsf] -cf=j= ======÷======_ cGtMz'Ns /fh:j c;'nLsf] dfl;s ljj/0f 
 

गस .नं.  अन्तःशलु्क लाग्ने 
िस्तकुो कािोिाि 
गने किदाताहरुको 
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 ..
..
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1                

2                

जोड जम्माः * *  * *  * *  *  

 

नोटः 
१.  िस्तकुो नाम÷शखक्त÷प्रकाि÷इकाई अन्तःशलु्क दििन्दी अनसुाि उल्लेि गनुषपनेछ। कुनै एक िस्तकुो जोड 

जम्मा पगछ अको िस्त ुगदे क्रमशः विििण भदै लैजान ुपने। जस्तैः चिुोट, वियि, स्प्रीट÷मोलासेस, मददिा÷िाइन, 

गसमेण्ट, फलामका, िंगिोगन, प्लावष्टक समान, गबुँडी÷सतुी, िैनी गटु्िा÷पानमसाला, गनकोवटनयकु्त तथा गनकोवटन 
िवहत सतुीजन्य पदाथष ि अन्य यस्तै पदाथष, अन्य, सिािी सार्न)  

२.  यो विििण प्रत्येक मवहनाको १५ गते गभरमा विभागमा पठाउन ुपदषछ। 

  
 

      तयाि गनेकोः                                 प्रमाखणत गनेको 
 

       दस्तितः                                   दस्तितः 
 

       नामः                                        नामः 
 

       पदः                                        पदः 
 

       गमगतः                                        गमगतः 
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अनसूुची–३२ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
 

नेपाल सिकाि 
आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय.................. 
 

=======;fn=====dlxgfsf] -cf=j= ======÷======_ j:t'ut cGtMz'Ns /fh:j c;'nLsf] dfl;s ljj/0f 
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      तयाि गनेकोः                                 प्रमाखणत गनेको 
 

       दस्तितः                                   दस्तितः 
 

       नामः                                        नामः 
 

       पदः                                        पदः 
 

       गमगतः                                        गमगतः 
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अनसूुची–३३ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
नेपाल सिकाि 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग    
आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय.................. 

 

cf=j= ================ / ======================= d;fGt ;Ddsf] t'ngfTds j:t'ut cGtMz'Ns /fh:j c;'nL ljj/0f 
 

 

उद्योगको नाम ठेगानाः 
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ःश
ल्क

 

उत्
पाद

न 
परि

मा
ण 

गनष्
क
ास
न÷

गब
क्र
ी 

परि
मा
ण 

दाख
िल

ा अ
न्त

ःश
ल्क

 

उत्
पाद

न 
परि

मा
ण 

गनष्
क
ास
न÷

गब
क्र
ी 

परि
मा
ण 

दाख
िल

ा अ
न्त

ःश
ल्क

 

 

 

              

 

 

              

 

 

 जम्मा            

     
  तयाि गनेकोः   प्रमाखणत गनेकोः  

   दस्तितः         दस्तितः 

     नामः            नामः 

      पदः             पदः 

     गमगतः           गमगतः 

 

नोटः 
१. विभागले समय समयमा पठाउन ुपने भनी तोवकएका विििणहरु तोके बमोखजम कायाषलयबाट नमनुामा तयाि 

गिी पठाउन ुपनेछ। 

२. आगथषक बषष समाप्त भएको मवहनाको विििण साथ बावषषक प्रगगत विििण समेत तयाि गिी पठाउन ुपने। 

  



cGtz'Ns lgb]{zsf, @)^* -kl/dflh{t ;+:s/0f, @)&(_ 203 

 

अनसूुची–३४ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 
नेपाल सिकाि 

अथष मन्रालय 
आन्तरिक िाजस्ि विभाग आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय.................। 

 

==========साल...........मवहनाको अन्तःशूल्कको  मागसक  कायष  प्रगगत  विििण 

 

१.  (क)  अन्तःशलु्क  इजाजतपर  दताष  सम्बन्र्ी  विििण 

गस.नं. उत्पादन,  आयात, गनयाषत  गबििण उत्पादन(संख्या) आयातको 
संख्या 

गनयाषतको 
संख्या 

इजाजत
 दस्तिु 

विििण 

नयां निीकिण 

१ इथानोल,  स्प्रीट उत्पादन तफष         

२ मददिा उत्पादन तफष         

३ गबयि उत्पादन तफष         

४ िाइन/व्राण्डी (फलफुलको)उत्पादन        

५ चिूोट/गसगाि उत्पादन तफष        

६ गबुँडी        

७ सतुीजन्यअन्य उत्पादन/पैठािी       

८ अन्य औद्योगगक उत्पादन तफष        

९ सख्िि, िसकट (भवटषकल िोलिबाट)       

१० सख्िि, िसकट (होिीजेण्टल िोलिबाट)       

११ सिािी सार्नहरु       

१२ अन्य        

जम्मा        

(ि) 

गस.नं गबक्री गबतिण तफष  नयां  संख्या निीकिण  
संख्या 

इजाजत  दस्तूि कैवफयत 

१ मददिा गबतिक     

२ मददिा     

३ थोक  गबके्रता     

४ तािे  होटलहरु     

५ पयषटक स्तिका होटल     
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६ गडपाटषमेण्टल  स्टोि     

७ स्िदेशी/विदेशी मददिा  िदु्रा     

८ स्िदेशी मददिा, नगि िेरमा     

९ स्िदेशी मददिा अन्य िेरमा     

१० िूदो, गूड, स्प्रीट  गबक्री     

११ चिूोट,पानपिाग,िैनी सतुी वितिक     

१२ चिूोट,पानपिाग,िैनी सतुी, िदु्रा     

१३ सिािी सार्नहरु     

जम्मा अन्य     

 

नोटः  उपिोक्त  िण्ड  क.ि.  मध्ये  मवहनाको  विििण  दताष  हून  आएकाको  मार  नाम  उल्लेि  गिे  हूने । 

ग. अन्तःशूल्क लाग्ने िस्तकूो  कायाषलयबाट  आयात/गनयाषत  स्िीकृगत  ददएको विििणीः 

गस.नं फमष/कम्पगनको नाम िस्तूको विििण स्िीकृगत  गमगत आयातको परिमाण गनयाषतको परिमाण कैवफयत 

       

       

 

२.  अबैर् मददिा गनयन्रण तथा अन्तःशूल्क तफष  अन्य कािबाहीको गबििण  

क्र.सं. गबििण गत  मवहना 
सम्मको 

यस  मवहनाको हाल सम्मको कैवफयत 

१ सगमगतको बैठक बसेको संख्याः     

२ काििाही गिेको संख्याः      

३ बजाि अनगुमन संख्याः     

४ काििाहीबाट असूली िकमः     

५ यस  मवहनामा पिेको मदु्दा संख्याः     

६ यस  मवहनामा मदु्दा वकनािा संख्याः     

७ मदु्दाको र्िौटी जफत िकमः      

८ मदु्दाको र्िौटी सदि स्याहा िकमः      

९ जफत मददिा नष्ट गिेको भएमा (गलटिमा) 
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घ.  अन्तःशलु्क वटकट/वटकट सम्बन्र्ी विििणः  

क्र.सं विििण मददिाको 
संख्या 

गबयिको संख्या चिूोटको 
संख्या 

डोिलक कैवफयत 

क. विभागबाट प्राप्त जम्मा थान       

ि. उद्योगलाई ददएको जम्मा थान       

ग. कायाषलयमा िहेको मौज्दात थान       

घ वटकट दस्तूि असूली       

४. अन्तःशूल्क तफष  पूनिािदेनमा गएकाको विििण (कायाषलयमा दताष  भएका)    

क्र.सं पूनिािदेन गने किदाताको नाम गनर्रणषय  गमगत पूनिािदेन को गमगत गबगो पूनिािदेनको संखिप्त गबििण कैवफयत 

क       

ि  .     

५. पूनिािदेनको फैसला सम्बन्र्ी गबििण (कायाषलयमा प्राप्त)     

क्र.सं. किदाताको नाम पूनिािदेनको गमगत फैसला गमगत गबगो फैसला कायाषलयको पिमा/गबपिमा/िा आंखशक कैवफयत 

क.       

ि.       

ट.  यस  मवहनाको  अन्तःशूल्क  िाजस्ि  असूली ीः 

क्र.सं शीषषक  िाजस्ि विििण िाजस्ि शीषषक नं. अन्तःशूल्क असूली िकम केवफयत 

क सतुीजन्य  पदाथष    

ि मददिा    

ग गबयि    

घ अन्य  औद्योगगक उत्पादनहरु    

 जम्मा असूली  िकमः     

द्रष्टव्यः उपिोक्त शीषषकका  इजाजत  दस्तूि,  अन्य  शूल्क, दण्ड, जरिबाना इत्यादद सोही शीषषकहरुमा समािशे गने । 

६.क. लक्ष्य/प्रगगत  

यस  मवहनाको (रु) प्रगतशत यस  मवहना  सम्मको  (रु) प्रगतशत चालू आ.ि.को जम्मा 
असूली  िकम 

लक्ष्य प्रगगत लक्ष्य प्रगगत 
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७.  अन्तःशूल्क  तफष   बरेुजू  फछयौट  गबििणः 

गस.नं. इजाजतिालाको नाम आ.ि.को बरेुजू  फछ्यौट परको 
गमगत 

म.ले.प.को प.सं., च  
नं 

फछ्यौट  िकम कैवफयत 

        

ड. अन्तःशूल्क लेिापिीिण/अन्तःशूल्क  गनर्ाषिण  विििणः     

  क. पिीिण संख्या         

  ि. गनर्ाषरित िकम         

  ग. असूली  िकम         

ढ. कायाषलयका अन्तःशूल्क सम्बन्र्ी गबद्यमान समस्याहरु, िाय सूझाि भएमाः   

................................................................................................................................... 

तयाि  गनेको  दस्तित  ि  गमगतः प्रमाखणत  गनेको  दस्तित  ि  गमगत 

नामः नामः 

पदः पद 

 

नोटः प्रगगत पठाउुँदा मवहनामा प्रयोग हनु नआएका/गनष नपने उपिोक्त कुनै महलहरु हटाउन सवकनछे। 
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अनसूुची–३५ 
(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. १1.४ सुँग सम्बखन्र्त) 

अथष मन्रालय 

आन्तरिक िाजस्ि विभाग 

आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय ........................... 
अन्तःशलु्क दताष अगभलेि वकताब 

अन्तःशलु्क  इजाजत पर दताष नं      

स्था.ले.नं.÷मू.अ.क.दताष नं. फोन नं  
इजाजतपरको वकगसमः गमगत  

इजाजतपर संख्याः    हालको     साविककोः  

अन्तःशलु्क ऐन, २०५८ को दफा ९ को उपदफा २ ि अन्तःशलु्क गनयमािली, २०५९ को गनयम ४ ि मददिा 
ऐन, २०३१ तथा मददिा गनयमहरु, २०३३ बमोखजम इजाजतपरका लागी ददएको गनिेदनका आर्ािमा अन्तःशलु्क 
लाग्ने िस्त ुउत्पादन गनष पैठािी गनष िरिद÷ गबक्री गनष गनकासी गने िा अन्तःशलु्क सेिा प्रदान गनष इजाजत पर 
जािी गिी दताष गरिएको छ। 

१ इजाजत पर पाउने प्रगतष्ठान फमष िा व्यखक्तको नाम, ठेगाना, फोन, प्याक्स, इमेलीः  
२. काम गने स्थान     ३  बाबकुो नाम 

४. नागिीकता नं.     ५. प्रगतष्ठान िहेको घि र्गनको नाम ठेगाना 
६. कािोिािको वकगसम    ७. इजाजत पर दस्तिु 
८ अन्यः      ९. निीकिणको व्यहोिा 
 

निीकिण  गमगत आगथषक बषष निीकिण दस्तिु जरिबाना  निीकिण गने 
अगर्कृतको सही 
ि गमगत 

कैवफयत  

 

 

     

नोटः         

१. यो अगभलेि इजाजतपर जािी गने आन्तरिक िाजस्ि विभाग, आन्तरिक िाजस्ि कायाषलय ि कोष तथा  

 लेिा गनयन्रण कायाषलयले िाख्न ुपदषछ। 

२. कुनै व्यखक्त िा प्रगतष्ठानको एक भन्दा बढी इजाजत भएमा इजाजतपको प्रकाि अनसुाि छुट्टा छुटै्ट 

 पानामा िाख्नपुदषछ।     

३. इजाजतपर स्थगन भएको अिस्थामा कैवफयत महलमा सो व्यहोिा िलुाइ िाख्न ुपदषछ। 

४. इजाजतपरको नामसािी तथा ठाउसािी भएको अिस्थामा सो व्यहोिा अन्य महलमा जनाइ 

 िालाको फोटो टास गिी अन्तःशलु्क अगर्कृतबाट प्रमाखणत गिाइ िाख्नपुदषछ। 

५. साझेदाि, कम्पगनको हकमा मखु्य संचालकको ि प्रोपाइटिसीप फमषको हकमा प्रोपाइटिको फोटो टासी त्यसको 
तल पट्टी गनजको नाम समेत िलुाउन ुपदषछ। 

  

 

फोटो 
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अनसूुची —३६ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.२ सुँग सम्बखन्र्त ) 

 

कच्चा पदाथष िरिद तथा पैठािी सम्बन्र्ी विििण 

 

क.  किदाताको नामः  

ि.  स्थायी लेिा नं 

ग.  कािोिािको वकगसमः  

घ.  इजाजत नं 

ङ.  निीकिण गमगतः 
 
क्र.सं. िीजक/प्रज्ञापन 

पर  नं 
गमगत कच्चा पदाथषको आपूगतषकताषको 

नाम ि 
ठेगाना 

आपूगतषकताषको 
स्थाई लेिा नं. 

िरिद/पैठािी 
मूल्य 

िरिद/पैठािीमा 
गतिेको 

अन्तःशलु्क 
िकम 

कैवफयत 

   नाम परिमाण      

          

 

म मागथ उखल्लखित कािोिाि बास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

 

नाम 

 

हस्ताििः ............................ 
 

पदः 
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अनसूुची— ३७ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.२ सुँग सम्बखन्र्त ) 
 

कच्चा पदाथष िपतको विििण 

 

क.  किदाताको नामः  

ि.  स्थायी लेिा नंः 
ग.  कािोिािको वकगसमः 
घ.  इजाजत नंः 
ङ.  निीकिण गमगतः 
 

क्र.सं 

  

कच्चा 
पदाथष 

  

शरुु मौज्दात िरिद  / पैठािी कुल जम्मा िपत अखन्तम मौज्दात कैवफयत 

परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य  

 

म मागथ उखल्लखित कािोिाि िास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

 

नाम 

 

हस्ताििः ............................ 
 

पदः 
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अनसूुची —३८ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.२ सुँग सम्बखन्र्त ) 

 

सहायक कच्चा पदाथषको शरुु मौज्दात, िरिद /पैठािी एिम ्िपतको विििण 

 

क.  किदाताको नामः  

ि.  स्थायी लेिा नंः 
ग.  कािोिािको वकगसमः 
घ.  इजाजत नंः 
ङ.  निीकिण गमगतः 
 

क्र.सं 

 

सहायक 
कच्चा 
पदाथष 

 

शरुु मौज्दात िरिद  / पैठािी कुल जम्मा िपत अखन्तम मौज्दात कैवफयत 

परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य  

                         

 म मागथ उखल्लखित कािोिाि िास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

 

नाम 

 

हस्ताििः ............................ 
 

पदः 
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अनसूुची —३९ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.२ सुँग सम्बखन्र्त ) 

 
परििेष्टन सामाग्री (Packing Materials) को शरुु मौज्दात, िरिद पैठािी िपतको विििण 

 

क.  किदाताको नामः  
ि.  स्थायी लेिा नंः 
ग.  कािोिािको वकगसमः 
घ.  इजाजत नंः 
ङ.  निीकिण गमगतः 
 

क्र.सं 

 

परििेष्टन 
सामाग्री 

 

शरुु मौज्दात िरिद  / पैठािी कुल जम्मा िपत अखन्तम मौज्दात कैवफयत 

परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य  

 

म मागथ उखल्लखित कािोिाि िास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

 

नाम 

 

हस्ताििः ............................ 
 

पदः 
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अनसूुची—४० 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.३ सुँग सम्बखन्र्त ) 

कच्चा पदाथष, सहायक कच्चा पदाथष परििेष्टन सामग्री   (Packing Materials) िपतको विििण 

 

क.  किदाताको नामः 
ि.  स्थायी  लेिा  नं 

ग.  कािोिािको वकगसमः  
घ.  इजाजत नंः 
ङ.  निीकिण गमगतः 
 
कच्चा पदाथष िपत सहायक  कच्चा  पदाथष 

िपत  

परििेष्टन सामग्री िपत कुल लागत कुल 

उत्पादन 

कैवफयत 

परिमाण  मूल्य  परिमाण  मूल्य  परिमाण  मूल्य  मूल्य परिमाण   

 

म मागथ उखल्लखित कािोिाि बास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

नाम 

 

हस्ताििः ............................ 
 

पद 
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अनसूुची— ४१ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.४ सुँग सम्बखन्र्त ) 

 

तयािी  िस्त ु(Finished goods) गबक्रीको विििण 

 

क.  किदाताको नामः  
ि.  स्थायी लेिा नं 

ग.  कािोिािको वकगसमः  
घ.  इजाजत  नं 

ङ.  निीकिण  गमगतः                    

   

क्र. 

स 

 

िस्त ु शरुु मौज्दात उत्पादन कुल जम्मा स्थानीय विवक्र गनकासी गबक्री अखन्तम मौज्दात कैवफयत 

परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य परिमाण मूल्य  

               

               

               

    

म मागथ उखल्लखित कािोिाि बास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 
 

नाम 

 

हस्ताििः ............................ 
 

पदः 
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अनसूुची— ४२ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.५ सुँग सम्बखन्र्त ) 

 

गनकासी सम्बन्र्ी विििण 

 

क.  किदाताको नामः  
ि.  स्थायी लेिा नः  
ग.  कािोिािको वकगसमः  
घ.  इजाजत नं 

ङ.  निीकिण गमगतः 
 

                

गस.नं. िीजक प्रज्ञापन पर Bill of Entry/ Airway Bill/ 

Consignment note/ 

Transport Bill No. ि गमगत 

गनकासी हनु ेपाटीको गनकासी भएको 

 नं. गमगत नं. गमगत
  

नाम मलुकु िस्त ु मूल्य 

          

          

          

          

                                                                                                                    जम्मा 

 

म मागथ उखल्लखित कािोिाि बास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

नाम 

हस्ताििः ............................ 

पदः 
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अनसूुची —४३ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.५ सुँग सम्बखन्र्त ) 

भकु्तानी प्रागप्तको विििण 

 

क.  किदाताको नामः 
ि.  स्थायी लेिा नं 

ग.  कािोिािको वकगसमः 
घ.  इजाजत नं 

ङ.  निीकिण गमगतः 
 

गस. 
नं. 

भकु्तानी 
पठाउने 
पाटीको 
नाम 

भकू्तानी प्राप्त बैंकको भकु्तानीको 
प्रवक्रया 

भकु्तानी प्राप्त िकम Export 

नाम िेफिेन्स 
नं. 

गमगत L/C Advance 

Payment 
अन्य विदेशी 

मदु्रा 
नेपाली 
रुपैंया 

PP 

no 
विदेशी 
मदु्रा 

नेपाली 
रुपैंया 

Balance 

Foreign 

currency 

              

              

              

   

म मागथ उखल्लखित कािोिाि बास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

 

नाम 

हस्ताििः ............................ 

पदः 
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अनसूुची —४४ 

(अन्तःशलु्क गनदेखशकाको प्रकिण नं. २1.६ सुँग सम्बखन्र्त ) 

कच्चा पदाथष मौज्दातको विििण 

क. किदाताको नामः  

ि.  स्थायी लेिा नं. 

ग. कािोिािको वकगसमः  

घ.  इजाजत नं. 

ङ.  निीकिण गमगतः    

गसं नं. 
िस्त/ुसेिाको 

नाम परिमाण इकाई 

िरिद/आयात 
मूल्य 

िरिद/आयातमा 
गतिेको अन्तःशलु्क कैवफयत 

              

              

              

  
जम्मा 

          

                   

म मागथ उखल्लखित कािोिाि बास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

नाम 

हस्ताििः ............................ 

पदः 
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अनसूुची - ४५ 

(अन्तःशलु्कगनदेखशकाको प्रकिण नं. 7.२ ि 7.३ सुँग सम्बखन्र्त ) 

नष्ट गनुषपने अन्तःशलु्क वटकटको मौज्दात विििण 

 

क्र.स. वटकटको प्रकाि(मददिा, 
चिुोट, सतुीजन्य) िलुाउने 

एकाई (, एम. एल, 

एम, आउटि ) 
िलुाउने 

गोदाम 
नं. 

परिमाण 
(काटुषन िा 
बक्सा) 

वटकटको गसरियल नं. वटकट संख्या कैवफयत 

देखि 
  

सम्म
  

         

         

         

         

 

म मागथ उखल्लखित कािोिाि बास्तविक भएको प्रमाखणत गदषछु। 

नाम 

हस्ताििः ............................ 

पद 
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अनसूुची  ४६ 

(औद्योगगक व्यिसाय ऐन,२०७६ को अनसूुची १० मा भएको व्यिस्था ) 

औद्योगगक विकासको आर्ािमा खजल्लाहरुको िगीकिण  

(दफा २४ को उपदफा (२ )को िण्ड (ग) सुँग सम्बखन्र्त)  

 

(क ) अगत अविकगसत िरे  

१. दाच ुषला  २. िैतडी  
३. बझाङ्ग                   ४. बाजिुा  
५. अछाम  ६. डोटी  
७. मगु ु                     ८. डोल्पा  
९. हमु्ला                    १०. जमु्ला  
११. कालीकोट                १२. जाजिकोट  

१३. िोल्पा                   १४. पूिी रुकु म  

१५. पखश्चम रुकु म             १६. मसु्ताङ्ग  

१७. मनाङ्ग                  १८. सोलिुमु्ि ु 

१९. िोटाङ्ग                  २०. ओिलढुङ्गा  
२१. ताप्लेजङु्ग                 २२. भोजपिु 

23. पाुँचथि 

 (ि) अविकगसत िरे  
१. डडेल्र्िुा  २. प्यूठान  

३. म्याग्दी                    ४.  दैलेि  

५. पिषत                      ६.  लमजङु्ग  

७. सल्यान                    ८.  गलु्मी  
९. बाग्लङु्ग                    १०.  गोििा  
११. दोलिा                   १२.  िामेछाप  

१३. गसन्र्लुी                  १४.  गसन्र्पुाल्चोक  

१५. िसिुा                    १६.  र्नकुटा   

१७. संििुा सभा               १८.  तेह्रथमु 

(ग) कम विकगसत िरे 
१. कञ्चनपिु २. कै लाली  
३.  िददषया ४. दाङ  

5. सिेुत 6. पाल्पा 
7. अघाषिाुँची 8. स्याङ्जा 
9. कवपलिस्त ु 10. तनहुुँ 
11. निुाकोट १२. र्ाददङ 

13. काभ्रपेलाञ्चोक १४. िौतहट 

15. सलाषही 16. महोत्तिी 
17. गसिाहा 18. सप्तिी 
19. उदयपिु 20. इलाम 
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